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Espanol

INSTRUCCIONES ORIGINALES

A.INSTRUCCIONES DE MONTAJE
qQ Montaje

. Seguridad

. Conexionado

. Aplicaciones

. Limitaciones sobre condiciones ambientales
B.PUESTA EN MARCHA

. Comprobaciones previas a la puesta en marcha
C.INSTRUCCIONES

Montaje

Al desembalar la maquina compruebe que no haya piezas dafiadas o rotas. De haberlas y en caso
de necesidad de cambiar componentes, estos deben ser exclusivamente repuestos originales
del fabricante.

A pesar de que las ruedas permiten que una sola persona transporte la maquina, se recomienda

hacerlo entre dos.

Las maquinas DC se subministran embaladas con los pies de apoyo en posicion de transporte y

con las ruedas desmontadas.

Antes de la puesta en marcha;

l. Montaje y despliegue de la maquina. (fig.1,2,)

2. Se aconseja la manipulacion sobre superficies planas y niveladas, comprobando que la
maquina esté bien asentada al suelo antes de empezar a trabajar, de esta manera conse-
guiremos unas condiciones de trabajo seguras. (fig. 3,4)

3. El cabezal moévil de la maquina viene fijado al soporte lateral para evitar posibles despla-
zamientos durante el trasporte (posicion A o B). Para liberar el cabezal: retire el pasador
Cy ubiquelo en posicion D. (fig. 6,7, 8)

Seguridad

Las medidas de seguridad deben ser leidas y comprendidas antes de la utilizacion de la maquina.

Las maquinas DC disponen, entre otras mediadas de seguridad, de un sistema de proteccion

que impide el contacto directo con el disco en el momento del corte. (fig. 9)

Conexionado

Compruebe que la tension y la frecuencia de la maquina, indicada en la placa de caracteristicas

coinciden con las de red. (fig. 5)

Durante el transporte, recoja el cable de alimentacién enrollaindolo. Nunca mueva la maquina

tirando del cable.

Las maquinas se suministran sin cable.Ver referencias para cable en pagina 22.

Aplicaciones

Utilizacion: Las DC son maquinas profesionales de precision, indicadas para el corte de baldosas,

ceramica y otros materiales, ya sean cortes rectos o en inglete, mediante un sistema guiado de

rodamientos. Estos cortes se realizan con discos de diamante refrigerados por agua.

Limitaciones sobre condiciones ambientales

Preste atencion a las condiciones del entorno de trabajo. Manténgalo limpio y bien iluminado. La

maquina debe mantenerse siempre limpia con el fin de obtener el maximo rendimiento en las

condiciones de trabajo més seguras.

Comprobaciones previas a la puesta en marcha

Antes de utilizar la maquina, compruebe que no hayan piezas gastadas, dafiadas o rotas; si en-
cuentra alguna, reparela o reemplacela inmediatamente.

Comprobar que los topes de la maquina estén perpendiculares al disco. Estos vienen regulados
de fabrica.

Comprobar que la tension y frecuencia de la red coincidan con la indicada en la placa de carac-
teristicas de la maquina. (fig. 5)

La toma de red debe disponer de toma de tierra y proteccion para casos de fugas de corriente (dife-
rencial). Cuando utilice una extension, compruebe que la seccion del cable no sea inferiora 2,5 mm?.
El protector del disco, protege al usuario de posibles lesiones durante el corte.Asi en el momen-
to del corte se ajustara la tapa seglin el grosor de la pieza a cortar.

En caso que el disco se monte erréneamente y esté trabajando el sentido contrario, detener la
maquina y proceder al correcto montaje del disco.

l. Lea atentamente estas instruciones antes de utilizar este producto y guardelas.

2. Para instalar o reponer el disco debera extraerse la tapa de proteccion. Quedara a la
vista el eje motor. Monte el disco entre platillos haciendo coincidir el sentido de giro
indicado en la maquina y apriete fuertemente la tuerca de fijacion segin se indica en la
figura. (fig. 9, 10)

3. Es imprescindible llenar de agua la bandeja hasta que la bomba de agua quede totalmente
sumergida.Trabajar con el agua limpia alarga la vida del disco y mejora su rendimiento. (fig. | I)
4. Las maquinas DC disponen de una mesa de apoyo fija para situar la ceramica, y del grupo

motor deslizante. Este sistema permite trabajar con gran precision y comodidad todo
tipo de piezas ceramicas. (fig. 12)

5. El deslizamiento se realiza a través de ruedas con rodamientos de bolas engrasados y
obturados.
6. El cambio de posicion de corte recto a inglete o viceversa, asi como el ajuste de los

topes para cortes repetitivos, deben realizarse con el motor parado, para evitar posibles
accidentes. (fig. 13, 14)

7. La puesta en marcha se realizara apretando el botén de color verde 6 |,y para desconec-
tar el botén de color rojo 6 0. (fig. 15)

8. Las maquinas DC disponen de un sistema de seguridad contra sobrecalentamiento del mo-
tor.

9. Si el motor se para sin causa aparente, debera esperar unos minutos ya que con toda

probabilidad lo habra sometido a un sobreesfuerzo y debera moderar en lo sucesivo la
velocidad de avance del corte.

10.  Una vez en funcionamiento la maquina, esperar a que el motor y el suministro de agua a
través de la bomba se normalicen (4 6 5 segundos). Mediante el grifo A podra regular el
caudal de agua de refrigeracion del disco. (fig. 16)

D.MANTENIMIENTO
. Limpieza y mantenimiento

E. CARACTERISTICAS GENERALES
. Comprobaciones previas a la puesta en marcha

. Conjunto maquina

. Accesorios

. Declaracion de conformidad CE
. Circuito eléctrico

1. Para realizar cortes correctos, el avance de la pieza a cortar debe de ser continuo, sin
golpes y sin forzar el motor. Una accion incorrecta, puede romper la pieza y deteriorar
gravemente el disco. (fig. 12)

12.  Las maquinas DC permiten realizar cortes paralelos exactos con la maxima precision
mediante el accesorio fijacion ceramica para cortes repetitivos. (fig. 17, 18)

13.  Con la mesa adicional podra obtener una mayor superficie de apoyo en momento del
corte en piezas de gran formato. Pudiéndose situar a ambos lados de la maquina. (pag.
22) / ref. 54993). Para corte a 45° (Ingletes), existe un sistema de bloqueo mecanico, el
cual permite situar el cabezal con precision. (fig. 19,20)

14.  El conjunto escuadraA gira entre 0°y 60° (regulado de fabrica), permite apoyar las piezas
a cortar y efectuar cortes repetidos (fig. 21). El tope laetal B, pérmite realizar cortes
repetitivos de 90° y 45° con exactitud. (fig. 22)

I5.  El cabezal de corte dispone de la funcion efecto tronzador, el cual permite la regulacion
en altura del disco de corte. El retroceso se realiza mediante un muelle que, a su vez,
compensa el peso del motor mejorando la ergonomia del usuario. El pomo A permite el
bloqueo de la posicion del disco. (fig. 23, 24)

16.  Para obtener un corte de calidad, ya sea normal o a 45°, es muy importante trabajar
sobre suelos nivelados. (fig. 3,4)

17. No utilizar discos de diamante rajados o agrietados.

18.  No frenar los discos mediante presion lateral.

19.  Mantener las herramientas de corte limpias, asegura un mejor funcionamiento y mayor
seguridad.

* Seguir las instrucciones para el cambio de accesorios.

* Examinar periédicamente los cables de la maquina y si estan dafiados repararlos a
través del servicio técnico autorizado.

* Mantener las empufaduras secas, limpias y libres de grasa y aceite.

20.  Retirar llaves de ajuste y las herramientas antes de poner en marcha la maquina.

2l.  Cuando la maquina se utilice en el exterior; utilice prolongacion de cable adecuada para
uso en el exterior.

22.  Antes de volver a usar una maquina, ésta debe comprobarse cuidadosamente para deter-
minar que va a funcionar apropiadamente y sera apta para la funcion a la que esta destina-
da. Una proteccion u otra parte que este dafiada, deberia ser reparada apropiadamente o
sustituida por el servicio técnico autorizado a menos que se indique otra cosa en este ma-
nual de instrucciones. No utilizar la maquina si el interruptor no se enciende y ni se apaga.

23.  Es imprescindible disponer de iluminacion artificial adecuada en las zonas de trabajo
cuando la luz ambiental sea insuficiente.

24.  Temperatura recomendada de trabajo entre 5 y 40°C y entre 0,8 y I,| bar. (humedad
maxima 95%)

25.  Ensamblaje de las ruedas de la maquina. (fig. 25)

Limpieza y mantenimiento

[ Antes de proceder a la limpieza, mantenimiento o reparacion de la maquina, asi como
antes del transporte, la maquina deber ser desconectada y desenchufada.

2. No utilizar productos de limpieza agresivos para la limpieza de la maquina.

La maquina no debe ser sumergida en agua.

4. Examinar periodicamente los cables de la maquina y si estan dafiados repararlos a través

del servicio técnico autorizado.

Mantener las empufiaduras secas,y limpias, libres de grasa y aceite.

Para una mejor conservacion de la maquina se aconseja limpiar con agua después de

su uso, asi como hacer circular agua limpia a través del sistema de refrigeracion.

7.  Compruebe regularmente el juego del cabezal del disco,y proceda ajustarlo en caso de
que fuera necesario. Afloje levemente el tornillo B y la tuerca C.Apriete suavemente el
prisionero D con la ayuda de una llave de 4 mm.Verifique el juego del cabezal y apriete la
tuerca C, B seguidamente. (fig. 26, 27)

8.  Con el uso continuado o indebido, el conjunto escuadra puede perder la perpendiculari-
dad. Para regularlo a 90° con exactitud: Coloque un cartabén alineado respecto al disco
a 90° apoyado en la escuadra y actlie sobre los tres tornillos A (fig. 28)

9. Paraescuadrar el disco a 90° Retire la tapa proteccion del disco (3 tornillos) (fig.9), afloje
el pomo Ay la contratuerca B y coloque el cartabon sobre la mesa tocando el disco.
Regule la inclinacion del disco a través del prisionero C.Aseglirese que la parte superior e
inferior del disco tocan al cartabén a la vez.Apriete la tuerca B y el pomo A seguidamente.
Realizar esta operacion en ambos lados de la maquina (fig. 29, 30)

10.  Se recomienda limpiar las pistas de rodadura de la guia con un trapo de algodén hume-
decido con agua. No es necesario ninglin tipo de lubricacion.

1. La puesta en fuera de servicio y desguace de la maquina debera realizarse, de acuerdo a
las instrucciones de cada pais, en un punto de recogida selectiva. Para la correcta clasifi-
cacion y tratamiento de los materiales.
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL

A. ASSEMBLY INSTRUCTIONS
. Assembly

. Safety

. Electricity

. Applications

. Working area advises

B.STARTING THE MACHINE
. Checking list

C.INSTRUCTIONS

Assembly

Once you have unpacked your machine, check to make sure that there are no damaged or

broken parts. If there are and they need to be changed these must only be replaced by original

of the manufacturer.

We recommend two people for transporting of the machine, although the wheels allow trans-

port by one person .

The DC machines are supplied and packed with the supporting legs in transport position and

the wheels disassembled.

. Assembly and deployment of machine ( fig.1,2)

2. It is recommended that the machine only be operated on smooth, level surfaces. Also,
verify that the machine is properly fixed to the floor before beginning to work.This will
provide safe working conditions.. (fig. 3,4)

3. The movable head of the machine is fixed to the side support to avoid movement during
transport (position A or B).To release the head: remove the pin C and place in position
D. (fig.6,7,8)

Safety

Read carefully and understand the safety measures before using the machine.

Among other safety measures, DC machines have a safety system that prevents direct contact
with the blade while cutting.

Electricity

Coil feeding cable during transport. Never move the machine by tugging at the cable.
Machines sold without their cables. Please see references for cable on pages 22.

Applications

Use: Models DC are professional precision machines for the straight or mitred cutting of buil-
ding materials, and work by means of a guided bearing system. Such cuts are made with water-
cooled diamond blades.

Working area advises

Pay close attention to the state of the area where the job is to be done. Keep it clean and well
lit. The machine should be kept clean at all times in order to ensure optimum performance and
the safest working conditions.

Checking list

Before using this machine, verify that no parts are worn out, damaged or broken. Should you find
any part that is not in proper condition, have it repaired or replaced immediately.

Check that the stops of the machine are perpendicular to the blade. These are regulated before
leaving the factory. Ensure that the voltage and frequency of the machine shown on the charac-
teristics plate match the electric system. (fig. 5)

The electrical outlet must have an earth connection and protection in the event of leaking (diffe-
rential).When using an extension, check that the cable section is at least 2.5 mm?2

The blade protector protects the user from potential injury while cutting.VWhen cutting, the top
will be adjusted according to the thickness of the piece to be cut.

If the disc is mounted incorrectly, proceed to stop the machine and re-assemble.

l. Read these instructions carefully before using this product and save. Keep them in a safe
place for future reference.

2. To install or replace the blade, first remove the protective cover; place the blade between
the discs flanges, turning in the direction shown on the machine. Tighten the screw as
illustrated. (fig. 9, 10)

3. Fill the frame tank with water until the water pump is completely covered.Working with
clean water gives your blade longer working life and improved performance. (fig. I )
4. Models DC are equipped with a table-stand for placing the ceramic tile,and a sliding motor

unit. This system enables you to handle all types of ceramic tile with maximum precision
and comfort. (fig. 12)

5. The sliding is done through wheels with ball bearings greased and sealed.

6. To prevent accidents, shut the motor off when changing from the straight cutting position
to that of mitred cutting (and vice versa), and adjusting stops for repeated cuts. (fig. |3
and 14)

7. Start the machine by pressing the green switch and turn off with the red. (fig. 15)

8. Models DC have a safety system that protects the motor from overheating.

9. If the motor should stop for no apparent reason, wait a few minutes as it has probably
been overworked. Moderate the cutting speed.

10.  Once the machine is operating, wait until the motor and the water supply by the pump
return to normal (4 or 5 seconds). The flow of water for cooling the blade can be ad-
justed using tap A. (fig. 16)

1. To make correct cuts, guide the blade firmly and evenly, without brusque movements and
without forcing the motor. One incorrect move can break the work piece and seriously
damage the blade. (fig. 12)

12, DC machines make it possible to make precise parallel cuts for repetitive projects using

D. MAINTENANCE

Cleaning and maintenance

E. SPECIFICATIONS

17.
18.
19.

20.
21.
22.

23.
24.

25.

Technical data

The overall machine

Accessories

Decalaration of compliance with EC regulations
Electric diagram

the ceramic fixing accessory. (fig. 17,18)

The additional table offers a greater surface for support while cutting large pieces, and

can be situated on both sides of the machine.(pag. 22 / ref.54993). For 45° cuts (mitred

cuts), there is a system of mechanical blockage, which enables you to position the head

with great precision. (fig. 19,20)

The bracket (A) assembly rotates between 0 ° and 60 ° (factory set) supporting the

pieces to cut and allows repetitive cutting (fig. 21). (B) side stop, permits repetitive cutting

of 90 ° and 45 ° accurately. (fig. 22)

The cutting head permits the plunge effect,Which allows adjustment in blade height. The

Recoil is by a spring that at the same time compensates the motor weight as improves

user ergonomics.The knob (A) allows the lock of the discs position. (fig. 23, 24)

To get a quality cut either normal or 45 degrees, it is very important to work on level

ground. (fig. 3,4)

Never use a cracked or chipped diamond blade.

Do not brake or stop the blade by lateral pressure.

By keeping cutting tools clean, you ensure better performance and enhanced security:

* Carefully follow the instructions when changing accessories.

* Periodically check the cables of this machine, If they are damaged repair them at an
authorised technical service.

* Keep handlers clean, dry and free of grease and oil.

Remove tools before starting the machine.

When using the machine outdoors, use only extensible cord designed for this purpose.

Before using a machine again, check carefully to ensure that it is in proper working

order for the task you have in mind for it. Any damaged element, whether protective

or not, should be repaired or replaced by an authorised technical service outlet, unless

otherwise specified in this instruction manual. Do not use the machine if it cannot be

switched on and off.

It is essential to have adequate lighting in work areas.

Recommended working temperatures should be between 5 and 40 ° C and between 0.8

and 1.1 bar. (maximum humidity 95%)

Wheel assembly of the machine. (fig. 25)

Cleaning and maintenance

Before cleaning, repairing or transporting the machine it must be turned off and unplu-
gged.

2, Do not use aggressive cleaning products for cleaning the machine.

3 Do not immerse The machine in water.

4. Examine periodically the machine cables, if they are damaged must repair them through an
authorized technical service.

5. Keep handles dry, clean, free of grease and oil.

6. To keep your machine in good condition, run clean water through the cooling system
after every use and cleanse the machine.

7. Before cleaning the machine, remove the lower tray. Having previously positioned a buc
ket to collect the water, the decanter will fall into it. Regularly check the disk head set and
proceed to adjust it if necessary. Slightly loosen the screw nut B and C. Gently tighten the
prisoner D with the help of a 4 mm wrench. Check the head set and tighten the nut C,
B below. (fig. 26, 27)

8. With continued use, or abuse, the square guide can lose squareness.To adjust it to exactly
at 90° place a bevel aligned to the disc at 90° supported in the square and act on the three
screws A (fig. 28).

9. To square the disc at 90°, remove the disc protectio n cover (3 screws) (fig.9), loosen the
locknut A and B, place the bevel on the table touching the disc. Adjust the tilt of the disc
through the prisoner C. Ensure that the upper and lower bevel touches the disk at once.
Tighten nut B and knob A below. Perform this on both sides of the machine (fig. 29, 30).

10.  We recommend cleaning the tracks of the guide with a cotton cloth dampened with
water.You do not need any lubrication.

1. The machine put out off service must be carried out according to the instructions of
each country at a collection point, for proper classification and treatment of materials.
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TRADUCTION DU MANUEL ORIGINAL

A.INSTRUCTIONS DE MONTAGE
qQ Montage
. Sécurité

. Branchement

. Applications

. Limitations sur les conditions environnementales
B. MISE EN MARCHE

. Vérifications préalables a la mise en marche
C.INSTRUCTIONS

Montage

En déballant la machine, vérifier s'il n'y a pas de pieces endommagées ou cassées. S'il y en a et
en cas de nécessité pour changer ces composants ils doivent seulement étre remplacés par
l'original du fabricant.

Bien que les roues facilitent le transport de la machine par une seule personne, il est néanmoins

recommandé son transport par deux personnes.

Les machines DC sont livrées emballées avec les pieds en position de transport et les roues

démontées.

Avant mise marche:

I Montage et dépliage de la machine. (fig.1,2)

2. Pour des conditions de sécurité optimales, il est conseillé de travailler sur des surfaces
planes et de niveau, et de vérifier la stabilité de la machine sur le sol avant de commencer
a travailler: (fig. 3, 4)

3. La téte mobile du moteur de la machine est livré fixé au support latéral afin d’éviter tout
déplacement de celle-ci durant le transport (position A ou B). Pour libérer la téte moteur:
Retirer le passant C et placer en position D. (fig. 6,7, 8)

Sécurité

Les mesures de sécurité doivent étre lu et ont compris avant l'utilisation de la machine.

Les machines DC disposent, entre autres mesures de sécurité, d'un systéme de protection qui

empéche le contact direct avec le disque au moment de la coupe. (fig. 9)

Branchement

Pour le transport, enrouler le cible dalimentation. Ne jamais déplacer la machine en la tirant par le cible.

Machines livrée sans cable. Pour les cables, se reporter aux pages 22.

Applications

Utilisation : Les DC sont des machines professionnelles de précision, tout spécialement in-

diquées pour les coupes de dalles, céramiques et autres matériaux, en coupes droites ou en

biseaux, a I'aide d’un systéme de guidage de précision. Les coupes doivent étre réalisées avec un
disque diamanté refroidi a I'eau.

Limitations sur conditions environnementales

Tenir compte des conditions de I'environnement de travail. Il doit &tre propre et bien éclairé.

La machine doit toujours étre propre pour pouvoir en tirer le meilleur rendement dans les

conditions de travail les plus sdres.

Veérifications préalables a la mise en marche

Avant d'utiliser la machine, vérifier s'il n'y a pas de piéces usées, détériorées ou cassées ;si c'est
le cas, la réparer ou la remplacer immédiatement.

Vérifier que les butées de la machine sont perpendiculaires au disque. Elles sont réglées
d'origine.Vérifier que la tension et la fréquence du secteur coincident avec celles indiquées sur
la plaque des caractéristiques de la machine. (fig. 7)

La prise du secteur doit avoir une prise de terre et une protection en cas de fuites de courant
(disjoncteur différentiel). Si on utilise une rallonge, vérifier que la section du cable n'est pas
inférieure a 2,5 mm.

Le cache de protection du disque empéche I'utilisateur de se blesser durant la coupe. Lors de
la coupe, le couvercle devra donc étre réglé en fonction de I'épaisseur de la piéce a couper.
Dans le cas d'un montage erroné du disque dans son sens de rotation, arréter la machine et
procéder au montage correct du disque.

l. Lire attentivement ces instructions avant d'utiliser cette machine et conservez.

2. Pour installer ou remplacer le disque, il faudra retirer le couvercle de protection. L'axe
moteur sera alors visible. Monter le disque entre les platines en faisant coincider le sens
de rotation indiqué sur la machine et serrer fortement I'écrou de fixation comme cela est
indiqué sur la figure. (fig. 9, 10)

38 Il est indispensable de remplir le bac jusqu'a ce que la pompe soit recouverte d'eau.Travailler
avec de I'eau propre prolonge la durée de vie du disque et améliore son rendement. (fig. | I)
4. Les machines DC disposent d'une table d'appui fixe pour situer les carreaux, et d'un grou-

pe moteur coulissant. Ce systéme permet de travailler en toute précision et confort sur
tout type de pieces céramiques. (fig. 12).

5. Le glissement de la téte moteur est réalisé a 'aide de roues avec roulements a billes
graissés et fermés.
6. Le changement de position de coupe droite a onglet ou vice-versa, et le réglage des butées

pour les coupes répétitives, doivent étre réalisés avec le moteur arrété, pour éviter de
possibles accidents. (fig. |3, 14)

7. Pour mettre en marche la machine, il faut appuyer sur le bouton vert ou | et pour l'arréter,
sur le bouton rouge ou 0. (fig. 15)

8. Les machines DC disposent d'un systéme de sécurité contre la surchauffe du moteur.

9. Si le moteur s'arréte sans cause apparente, il faudra attendre quelques minutes, car il aura

sans doute été soumis a un effort excessif et il faudra modérer par la suite la vitesse
d'avance de la coupe.

10.  Apres avoir remis en marche la machine, il faut attendre que le moteur et la fourniture de
l'eau par la pompe se normalisent (4 ou 5 secondes). Grace au robinet A, il est possible
de controler le débit de I'eau de refroidissement du disque. (fig. 1 6)

1. Pour faire des coupes correctes, I'avance de la piéce a couper doit étre continue, sans
a-coups et sans forcer le moteur. Une action incorrecte peut casser la piece et endom-

D.ENTRETIEN
. Nettoyage et entretien

E. CARACTERISTIQUES GENERALES

0 Caractéristiques techniques

. Ensemble machine

. Accessoires

. Déclaration de conformité aux directives CE
0 Systéme électrique

mager gravement le disque. (fig. 12)

12.  Les machines DC permettent de réaliser des coupes paralléles avec exactitude et préci-
sion, gréce a l'accessoire pour fixation de carrelage en céramique pour coupes répétitives.
(fig. 17, 18)

13.  La table supplémentaire permet d'obtenir une plus grande surface d'appui lors de la cou-
pe de piéces de grand format. Elle peut étre placée des deux cotés de la machine. (pag.
22/ ref.54993). Pour la coupe a 45° (Onglets), il existe un systeme de blocage mécanique
qui permet de situer la téte avec précision. (fig. 19, 20)

14.  Lensemble équerre giratoire A s’incline entre 0° et 60° (réglage d’usine), permettant de
positionner les carreaux a couper et d’effectuer des coupes répétitives (fig. 21). La butée
latérale B, permet de réaliser des coupes répétitives de 90° et 45° avec précision (fig. 22).

I5.  La téte moteur est équipée de la fonction effet trongonnage, permettant le réglage en
hauteur du disque de coupe. Le procesus est réalisé a 'aide d’'un ressort qui,a son tour,
compense le poids du moteur améliorant 'ergonomie de l'utilisateur. Le pommeau A
permet le blocage de la position du disque (fig. 23,24)

16.  Pour une coupe de qualité, normale ou a 45°, il est trés important de travailler sur des
sols de niveau (fig. 3,4)

17. Ne pas utiliser de disques de diamant rayés ou fissurés.

18.  Ne pas freiner les disques par pression latérale.

19.  Entretenir les outils de coupe propres assure un meilleur fonctionnement et une sécurité
accrue:

* Suivre les instructions pour le changement d'accessoires.

* Examiner périodiquement les cibles de la machine et s'ils sont endommages, les faireré-
parer par un service technique agréé.

« Conserver les poignées séches, propres et sans graisse ni huile.

20.  Retirer les clés de réglage et les outils avant de mettre en marche la machine..

21.  Dans le cas ou la machine travaille en extérieur, utiliser des rallonges électriques spéci-
fiques pour les extérieurs.

22.  Avant de réutiliser une machine, il faut la vérifier soigneusement pour déterminer si
elle va fonctionner correctement et si elle remplira la fonction pour laquelle elle est
congue. Il faudra faire réparer ou remplacer correctement toute protection ou partie
endommagée par un service technique agréé, a moins qu'il ne soit indiqué autre chose
dans ce manuel d'instructions. Ne pas utiliser la machine si l'interrupteur ne s'allume pas
ou s'il ne s'éteint pas.

23. Il estimpératif de disposer d’'un éclairage artificiel adapté dans les zones de travail en cas
de lumiére ambiante insuffisante.

24.  Température ambiante de la zone de travail recommandée entre 5 y 40°C et entre 0,8
et |,1 bar. (Humidité maximale 95%)

25.  Assemblage des roues de la machine. (fig.25)

Nettoyage et entretien
l. Avant la propreté, le maintien ou la réparation de la machine, ainsi que du transport, la
machine devra étre déconnectée et étre débranchée.

2. Ne pas employer des produits de nettoyage agressifs pour le nettoyage du machine.
3. La machine ne dois pas étre submergée dans I'eau.
4. Examiner périodiquement les cables de la machine et s'ils estan endommagés doivent

étre réparé par le biais du service technique autorisé.

Maintenir les poignées séches et propres, libres de toute graisse et huile.

Pour une meilleure conservation de la machine on conseille de nettoyer avec eau aprés son

utilisation, ainsi que de faire circuler de I'eau propre a travers le systéme de réfrigération.

Avant de nettoyer la machine, retirer le bac a eau inférieur; et le décanteur se détachera.

Placer préalablement une cuvette ou un récipient en dessous, afin de récolter l'eau. (fig. 27)

7. Controler régulierement le jeu de la téte moteur avec le disque et procéder a son ajus-
tement si nécessaire. Désserer légérement la vis B et I'écrou C. Serrer doucement le
prisonnier D a l'aide d’une clef de 4mm.Vérifier le jeu de la téte moteur et serrer 'écrou
C, B a la suite. (fig. 26, 27)

8. En usage intensif ou incorrect, 'ensemble équerre peut perdre en perpendicularité. Pour
le réglage a 90° avec précision : Placer une équerre alignée par rapport au disque a 90°
soutenu par ['équerre et agir sur les trois vis A (fig. 28)

9. Pour le réglage de 'équerrage du disque a 90°, enlever le carter du disque (3 vis), desse-
rrer le pomo A et le contre-écrou B et placer I'équerre sur la table en touchant le disque.
Régler l'inclinaison du disque a I'aide du prisonnier C. Sassurer que la partie supérieure
et inférieure du disque touchent le disque et 'équerre en méme temps. Serrer la vis B et
le pomo A a la suite. Réaliser cette opération de chaque coté de la machine (fig. 29, 30)

10. Il est recommandé de nettoyer les pistes de roulement du guide avec un chiffon de coton
humidifié a 'eau.Aucun type de lubrification n’est nécessaire.

1. La mise hors service et démontage de la machine devront étre réalisés, en accord aux
instructions de chaque pays, dans un point de collecte sélective. Pour une correcte clas-
sification et traitement des matériaux.

o
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B.POSADA EN MARXA

. Comprovacions prévies a la posada en marxa
C.INSTRUCCIONS

Muntatge

Al moment de desembalar la maquina comproveu que no hi ha peces trencades o malmeses. En

cas d'haver-n'hi alguna, substituiu-la per un recanvi original. Si es tracta d'un component eléctric,

canvieu-lo per un aparell homologat i amb la mateixa referéncia (en cas de dubte consulteu el

fabricant).

Tot i que les rodes permeten que una sola persona transporti la maquina, es recomana fer-ho

entre dos.

Les maquines DC se subministren embalades amb els peus de suport en posicié de transport i amb

les rodes desmuntades.

Abans de la posada en marxa:

l. Montaje y despliegue de la maquina. (fig. 1,2)

23 S'aconsella la manipulacié damunt de superficies planes i anivellades, comprovant que la
maquina estigui ben assentada a terra abans de comengar a treballar; aixi, aconseguirem
unes condicions de treball segures. (fig. 3,4)

38 El capgal mobil de la maquina ve fixat al suport lateral per evitar possibles desplagaments
durant el transport(posicié A o B). Per alliberar el capgal: retiri el passador C i posar-lo
a la posicio6 D. (fig. 6,7,8)

Seguretat

Les mesures de seguretat shan de llegir i entendre abans d'utilitzar la maquina.

Les maquines DC disposen, entre d'altres mesures de seguretat, d'un sistema de proteccié que

impedeix el contacte directe amb el disc en el moment del tall. (fig. 9)

Connexié

Durant el transport, recolliu el cable d'alimentacié tot cargolant-lo. No moveu la maquina esti-

rant-la pel cable.

Magquines subministrades sense cable.Veure referencies cables en la pagina 22.

Aplicacions

Utilitzacié: Les DC son maquines professionals de precisio, indicades per al tall de materials de

construccio, ja sigui talls rectes o talls de biaix, mitjangant un sistema guiat de coixinets.Aquests

talls es fan amb discs de diamant refrigerats amb aigua.

Limitacions sobre condicions ambientals

Pareu atencio a les condicions de I'entorn de treball. Manteniu-lo net i ben il fuminat. La maquina

ha de mantenir-se sempre neta per tal d'obtenir el maxim rendiment en les condicions de treball

més segures.

Comprovacions prévies a la posada en marxa

Abans de fer servir la maquina, comproveu que no hi ha peces gastades, malmeses o trencades;
si en trobeu alguna, repareu-la o substituiu-la immediatament.

Comproveu que els topalls de la maquina queden perpendiculars al disc. Els topalls vénen re-
gulats de fabrica.

Comproveu que la tensid i la freqiiencia de la xarxa coincideixen amb les indicades a la placa de
caracteristiques de la maquina. (fig. 5)

La presa de xarxa ha d'incloure presa de terra i protecci6 per a casos de fuites de corrent (dife-
rencial). Si feu servir un allargador, comproveu que la secci6 del cable no és inferior a 2,5 mm?2.
El protector del disc que protegeix ['usuari de possibles talls mentre treballa. Aixi, en el moment
del tall, s'ajustara la tapa segons el gruix de la peca que s'ha de tallar:

En cas que el disc es munti erroniament i estigui treballant el sentit contrari, aturar la maquina i proce-
dir al correcte muntatge del disc.

l. Llegiu atentament aquestes instruccions abans d'utilitzar el producte i conserveu-les.

2. Per instal far o substituir el disc haureu d'extreure la tapa de proteccié. L'eix motor que-
dara a la vista. Munteu el disc entre els platerets, fent coincidir el sentit de gir indicat a la
maquina, i premeu fort la femella de fixacio segons s'indica a la figura. (fig. 9, 10)

3. Es imprescindible omplir la safata d'aigua, fins que la bomba d'aigua quedi totalment submer-
gida. El fet de treballar amb aigua neta allarga la vida del disc i en millora el rendiment. (fig. 12)
4. Les maquines DC disposen d'una taula de suport fixa per situar la ceramica, i del grup

motor lliscant. Aquest sistema permet manipular amb gran precisié i comoditat tot tipus
de peces ceramiques. (fig. 12).
5. El lliscament s'aconseguira mitjangant unes rodes amb coixinets a boles greixats i obturats.
6. El canvi de posici6 de tall recte a tall de biaix o viceversa, aixi com ['ajustament dels topalls
en cas de talls repetitius, s’han de dur a terme amb el motor aturat per tal d'evitar possibles
accidents. (fig. 12, 13)

7. La posada en marxa es fara prement el bot6 de color verd o |, i la desconnexié amb el
boté de color vermell o 0. (fig. I5)

8. Les maquines DC disposen d'un sistema de seguretat contra el sobreescalfament del motor:

9. Si el motor s'atura sense causa aparent, caldra esperar uns minuts perqué amb tota pro-
babilitat haura estat sotmés a un sobreesforg, i a partir d'aqui caldra moderar la velocitat
d'avang del tall.

10.  Un cop la maquina en funcionament, espereu que es normalitzin el motor i el subminis-
trament d'aigua a través de la bomba (4 o 5 segons). Amb l'aixeta A es pot regular el cabal
d'aigua de refrigeracié del disc. (fig. 16)

1. Per efectuar talls correctes, la peca que voleu tallar ha d'avangar de forma continua, sense
cops i sense forgar el motor. Una accié incorrecta pot trencar la pega i deteriorar greu-
ment el disc. (fig. 12)

D.MANTENIMENT
. Neteja i manteniment

E. CARACTERISTIQUES GENERALS

0 Caracteristiques tecniques

. Conjunt maquina

. Accessoris

. Declaracié de conformitat segons directives CE
3 Circuit electric

12.  Les maquines DC permeten fer talls paral fels exactes amb la maxima precisié mitjangant
I'accessori de fixacié de ceramica per a talls repetitius.(fig. 17, 18)

13. Amb la taula addicional podra obtenir una superficie de suport més gran en el moment
del tall a les peces de gran format. | es pot situar a als dos costats de la maquina. (pag. 22
/ ref.54993). Per fer talls a 45° (de biaix), existeix un sistema de blocatge mecanic que
permet situar el capgal amb precisio. (fig. 19, 20)

4. El conjunt esquadra A gira entre 0 ° i 60 ° (regulat de fabrica), permet donar suport a
les peces a tallar i efectuar talls repetitius (fig. 21). El limit lateral B, permet realitzar talls
repetitius de 90 ° i 45 ° amb exactitud. (fig. 22)

15.  El capgal de tall disposa de la funcié efecte trongadora el qual permet la regulacié en
algada del disc de tall. El retrocés es realitza mitjangant una molla que, al seu torn, com-
pensa el pes del motor millorant I'ergonomia de I'usuari. El pom A permet el bloqueig de
la posicio6 del disc. (fig. 23, 24)

6. 16.Per obtenir un tall de qualitat, ja sigui normal o 45 °, és molt important treballar sobre
sols anivellats. (fig. 3,4)

17. No utilitzeu discs de diamant ratllats o amb escletxes.

18.  No freneu els discs exercint una pressio lateral.

19.  Manteniu les eines de tall netes per a un funcionament millor i més segur:

« Seguiu les instruccions per al canvi d'accessoris.

* Examineu periddicament els cables de la maquina i si s’han malmes feu-los reparar pel
servei técnic autoritzat.

* Manteniu els manecs secs, nets i lliures de greix i d'oli.

20.  Retireu les claus d'ajust i les eines abans de posar en marxa la maquina.

2l.  Quan la maquina es faci servir a l'exterior, utilitzeu manegues eléctriques especifiques
per a exteriors.

22.  Abans de tornar a fer servir una maquina, heu de fer una comprovacié minuciosa per de-
terminar que funcionara apropiadament i sera apta per a la funcié a la qual esta destinada.
Si una proteccié o qualsevol altra part s'ha malmés, 'heu de fer reparar adequadament o
substituir-la al servei técnic autoritzat, llevat que s'indiqui una altra cosa en aquest manual
d'instruccions. No feu servir la maquina si linterruptor no s'encén ni s'apaga.

23.  Es imprescindible disposar d'il - luminacié artificial adequada en les zones de treball quan
la llum ambiental sigui insuficient.

24.  Temperatura recomanada de treball entre 5140 ° Cientre 08i I, bar: (humitat maxima 95%)

25.  Assemblatge de les rodes de la maquina. (fig. 25)

Neteja i manteniment

l. Abans de procedir a netejar o a reparar la maquina, aixi com abans de transportar-la,
la maquina ha d'estar desconnectada i desendollada; es recomana fer aquesta operacié
amb un drap humit.

2. No faci servir productes agressius per netejar la maquina.
3. La maquina no s'ha de submergir en aigua.
4. Examinar periddicament els cables de la maquina i els que estiguin danyats reparar-los a

través del servei técnic autoritzat.

5 Mantingueu les empunyadures seques, netes i sense greix ni oli.

6. Per a una millor conservacié de la maquina, us aconsellem netejar-la amb aigua després
de la seva utilitzacio, i també fer circular aigua neta a través del sistema de refrigeracio.

7. Comprovi de forma regular el joc del capgal disc i procedeixi a ajustar-lo en cas que

fos necessari. Afluixi lleument el cargol B i la femella C. Estrenyi suaument el cpresoner
D amb I'ajuda d'una clau de 4 mm. Verifiqui el joc del capgal i premeu la femella C, B
seguidament. (fig. 26, 27)

8. Amb ['is continuat o indegut, el conjunt esquadra pot perdre la perpendicularitat. Per
regular a 90 ° amb exactitud: Poseu un cartabd alineat respecte al disc a 90 ° recolzat a
I'escaire i actui sobre els tres cargols A (fig. 28).

9. Per escairar el disc a 90 °, Traieu la tapa proteccié del disc (3 cargols), afluixi el pom A i
la contrafemella B i poseu el cartabé sobre la taula tocant el disc. Reguli la inclinacié del
disc a través del presoner C.Assegureu-vos que la part superior i inferior del disc toquen
a cartabo alhora. Premeu la femella B i el pom A tot seguit. Realitzar aquesta operacié en
ambdos costats de la maquina (fig. 29, 30).

10.  Es recomana netejar les pistes de rodament de la guia amb un drap de coté humitejat
amb aigua. No cal cap tipus de lubricacié.

1. Laposada en fora de servei i desballestament de la maquina haura de realitzar, d'acord a
les instruccions de cada pais, en un punt de recollida selectiva. Per a la correcta classifica-
ci6 i tractament dels materials.
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. VerificagSes prévias a colocagdo em funcionamento
C.INSTRUCOES

Montagem

Ao desembalar a maquina comprove que nao existem pegas danificadas. Se as houver, substitua-
as por pegas originais. No caso de se tratar de componentes eléctricos, devem ser substituidos
por componentes homologados e de referéncia igual. Em caso de duvida, contacte o fabricante.

Apesar das rodas permitirem que uma sé pessoa desloque a maquina, recomenda-se que sejam

duas pessoas.

As maquinas DC sio fornecidas embaladas com as pernas de apoio em posi¢io de transporte

e com as rodas desmontadas.

Antes de colocar em funcionamento:

l. Montagem e composicdo da maquina. (fig. 1, 2)

2. E recomendavel a manipulagdo em superficies planas e niveladas, verificando que a maqui-
na esta bem assente no solo antes de comegar a trabalhar. Deste modo, obtera condigdes
de trabalho seguras. (fig. 3, 4)

3. A cabeca mével da maquina vem fixo ao suporte lateral para evitar possiveis deslizamen-
tos durante o transporte (posicdo A ou B). Para libertar a cabeca, retire o passador C e
coloque-o na posicao D. (fig. 6,7, 8)

Seguranca

As medidas de seguranca devem ser lidas e compreendidas antes da utilizagdo da maquina.As

maquinas DC dispéem, entre outras medidas de seguranga, de um sistema de protecgio que

impede o contacto directo com o disco no momento do corte. (fig. 9)

Conexdes

Durante o transporte, recolha o cabo de alimentagao, enrolando-o. Nunca mova a maquina

puxando pelo cabo.

Magquinas fornecidas sem cabos eléctricos.Vér referéncias de cabos na pagina 22.

Aplicacoes

Utilizagao: As maquinas DC sdo maquinas profissionais de precisao, indicadas para o corte de

pegas cerdmicas e outros materiais, quer sejam cortes rectos ou obliquos, mediante um sistema

de guia de precisio. Os cortes sio feitos com discos de diamante refrigerados por agua.

LimitacGes sobre condicées ambientais

Preste atencdo as condigSes que envolvem o trabalho. Mantenha-o limpo e bem iluminado. A

maquina deve estar sempre limpa a fim de possibilitar o seu maximo rendimento e a maior

seguranga.

Verifica¢des prévias a colocacdo em funcionamento

Antes de utilizar a maquina, comprove que nao existem pegas gastas, danificadas ou partidas; se
encontra alguma, repare-a ou substitua-a imediatamente.

Comprovar que os topos da maquina se encontrem perpendiculares ao disco. Estes encontram-
se regulados de fabrica. Comprovar que a tensdo e a frequéncia da rede coincidam com a
indicada na placa de caracteristicas da maquina. (fig. 5)

A tomada de rede deve possuir uma ligagdo a terra e protecgio para casos de fugas de corrente
(Diferencial). Sempre que utilizar uma extensio, comprove que a secgio do cabo nio seja infe-
riora 2,5 mm2

O protector do disco protege o utilizador de possiveis lesGes durante o corte. Assim, no mo-
mento do corte a tampa devera ser ajustada segundo a espessura da pega a cortar.

No caso de montar e usar o disco com o sentido de rotagdo ao contrario, deve parar a maqui-
na e proceder a correcta montagem do disco.

l. Leia atentamente as instrugdes antes de utilizar este produto, e guarde-as.

2. Para instalar ou recolocar o disco devera extrair-se a tampa de protecgao, expondo a vista
o eixo motor. Monte o disco entre pratos, fazendo coincidir o sentido de rotagao indicado
na maquina e aperte com forca a porca de fixagdo segundo se indica na figura. (fig. 9, 10)

38 E imprescindivel encher o tabuleiro de 4gua até a bomba de 4gua ficar totalmente submer-
sa.Trabalhar com 4gua limpa aumenta a vida do disco e melhora o seu rendimento. (fig. | I)
4. As maquinas DC dispde de uma mesa de apoio fixa para situar a ceramica, e do grupo

motor deslizante. Este sistema permite trabalhar com uma grande precisdo e comodida-
de todo o tipo de pegas ceramicas. (fig. 12)

5. O deslizamento realiza-se a través de rodas com rolamentos de esferas lubrificados e
obturados.
6. A mudanga de posicdo de corte recto a obliquo ou vice-versa, assim como o ajuste

dos topos para cortes repetitivos, devem realizar-se com o motor parado, para evitar
possiveis acidentes. (fig. 13, 14)

7. A colocagio em funcionamento realiza-se apertando o botdo de cor verde ou I. Para
desligar apertar o botio de cor vermelha ou 0 (fig. 15).

8. As maquinas DC encontram-se dotadas de um sistema de seguranca contra o sobrea-
quecimento do motor.

9. Se o motor parar sem motivo aparente, devera esperar uns minutos, ji que com toda a

probabilidade a tera submetido a um esforgo exagerado, e devera moderar a partir desse
momento a velocidade de avango do corte.

10.  Uma vez em funcionamento, esperar que o motor e o fornecimento de agua, através da
bomba, normalizem (4 a 5 segundos).Através da torneira A podera regular o caudal de
agua de refrigeracao do disco. (fig. 16)

D.MANUTENCAO
. Limpeza e manutengdo

E. CARACTERISTICAS GERAIS

. Caracteristicas técnicas

. Conjunto maquina

. Acessorios

. Declaragao de conformidade CE
. Circuito eléctrico

1. Para realizar cortes correctos, o avango da pega a cortar deve de ser continuo, sem
golpes e sem forgar o motor. Uma acgio incorrecta, pode partir a peca e deteriorar
gravemente o disco. (fig. 18, 19).

12.  As maquinas DC permiten realizar cortes paralelos exactos com a maxima precisao
através do acessorio fixagdo cerdmica para cortes repetitivos.

13.  Com a mesa adicional podera obter uma maior superficie de apoio no momento do corte
de pegas de grande formato (pag. 22 / ref 54993). Para o corte a 45° (chanfro), existe um
sistema de bloqueio mecanico, o qual permite situar o cabegal com precisao. (fig. 19,20)

14. O conjunto esquadro A gira entre 0° e 60° (regulado de fabrica), permitindo apoiar as
pegas a cortar e efectuar cortes repetitivos (fig. 21). O topo lateral B, permite realizar
cortes repetitivos de 90° e 45° com exactidao (fig. 22).

15. A cabega de corte dispde do efeito de corte vertical, o qual permite regular; em altura, o
disco de corte. O retrocesso é feito mediante uma mola que, por sua vez, compensa o
peso do motor reduzindo assim a esforgo do utilizador. O ponto A permite o bloqueio
da posigdo do disco. (fig. 23, 24).

16.  Para obter um corte de qualidade, quer seja recto quer seja a 45°, € muito importante
trabalhar sobre pisos nivelados (fig. 3,4).

17. Nao utilizar discos de diamante rachados ou com fissuras.

18.  Nao travar os discos usando pressio lateral.

19.  Mantenha as ferramentas de corte limpas. Permitem um melhor funcionamento e maior
seguranga:

« Seguir as instrugdes para a mudanga de acessorios.

* Examinar periodicamente os cabos das maquinas e, se estes apresentarem danos,
proceder a sua reparagao num servigo técnico autorizado.

* Manter os punhos secos, limpos e livres de gordura e dleo.

20.  Retirar chaves de ajuste e as ferramentas antes de por em marcha a maquina.

2l.  Quando a maquina trabalhar no exterior, utilize extensoes eléctricas adequadas para ex-
teriores.

22.  Antes de voltar a utilizar a maquina, devera comprovar o seu correcto funcionamento e a
sua aptiddo para o servigo a que esta destinada. Uma protecgdo ou outra pega danificada
devera ser reparada apropriadamente ou substituida pelo servigo técnico autorizado,
salvo indicagdo em contrario neste manual de instrugdes. Nao utilizar a maquina se o
interruptor nao se acende nem se apaga.

23.  Eimprescindivel dispor de iluminago artificial adequada em zonas de trabalho com luz
ambiental insuficiente.

24.  Temperatura recomendada de trabalho entre os 5° e os 40° C e entre 0,8 e I,| bar
(humidade) maxima de 95%)

25.  Montagem das rodas da maquina (fig. 25)

Limpeza e manutencdo

I Antes de iniciar a limpeza, manutengao ou reparagao da maquina,bem como antes de ser
transportada, a maquina deve ser desligada e desconectada da tomada. Recomenda-se
realizar esta operagao com um pano humido.

2. Nao utilizar produtos de limpeza agressivos na limpeza da maquina.
3. A maquina nio deve ser submersa em agua.
4. Examine periodicamente os cabos de alimentagdo e, se apresentarem danos, recorra a

um servico autorizado.

Manter os punhos secos e limpos, livres de massa ou dleo.

Comprove regularmente o conjunto cabega-disco. Proceda ao ajustamento, se neces-

sério.

7. Desaperte levemente o parafuso B e a porca C.Aperte suavemente D com a ajuda de
uma chave de 4 mm.Verifique o conjunto cabega e aperte a porca C, B de seguida. (fig.
26,27)

8. Com o uso continuado ou indevido, o conjunto esquadro pode perder a perpendiculari-
dade. Para o regular a 90° com exactiddo, coloque uma régua alinhada com o disco a 90°
apoiada no esquadro e regule nos parafusos A. (fig. 28)

9. Para alinhar o disco a 90°, retire a tampa de protecgao do disco (3 parafusos) (fig.9), des-
aperte o parafuso A e a contra porca B e coloque a régua sobre a mesa tocando o disco.
Regule a inclinagdo do disco através do botdo C.Assegure-se de que a parte superior e
inferior do disco tocam na régua simultaneamente.Aperte a porca B e o parafuso A de
seguida. Realize este servico em ambos os lados da maquina. (fig. 29, 30)

10.  Recomenda-se a limpeza regular das pistas de deslize da guia com um trapo de algodao
humedecido com 4gua. Ndo é necessario nenhum tipo de lubrificagdo.

1. No caso de abate da maquina, deve ter em conta as normas de cada pais, sendo entre-
gue num ponto de recolha selectivo, a fim de poderem proceder a uma classificagao e
tratamento dos materiais.

Gr G
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TRADUZIONE DEL MANUALE ORIGINALE

A.ISTRUZIONI DI MONTAGGIO
. Montaggio

0 Sicurezza

0 Collegamento a rete

. Impieghi

. Limiti imposti dalle condizioni ambientali

B.MESSA IN MARCIA
. Verifiche prima della messa in marcia

C.ISTRUZIONI

Quando si toglie la macchina dallimballaggio, controllare che non vi siano parti danneggiate

o rotte. Se ve ne fossero, sostituirle con ricambi originali. Se si tratta di componenti elettrici,

sostituirli con apparecchi omologati e di caratteristiche uguali (in caso di dubbi rivolgersi al

fabbricante).

Nonostante le ruote permettono che una sola persona sposti la macchina, si raccomanda che

lo facciano due persone.

Le macchine DC vengono servite imballate, con i piedi d'appoggio in posizione di trasporto e le rotelle

smontate.

Prima della messa in moto;

I TI.Montaggio della macchina. (fig.1,2)

2. Si consiglia di maneggiare il macchinario su superfici lisce e spianate, assicurandosi che il
macchinario sia ben fermo sul pavimento prima di cominciare a lavorare, cosi da ottenere
delle sicure condizioni di lavoro. (fig. 3,4)

3. La testa mobile della macchina viene fissata al supporto laterale per evitare possibili movi-
menti durante il trasporto (posizione A o B). Per liberare la testa: ritirare il fermaglio C e
collocarlo nella posizione D. (fig. 6,7, 8)

Sicurezza

Le misure di sicurezza devono essere lette e comprese prima di usare la macchina.

I macchinari DC dispongono, tra le altre misure di sicurezza, di un sistema di protezione che

impedisce il contatto diretto con il disco durante il taglio. (fig. 9)

Collegamento a rete

Quando si sposta la macchina, avvolgere il filo di alimentazione. Non muovere mai la macchina

tirandola dal filo.

Macchine fornite senza cavo.Vedere le referenze per cavi a pag. 22.

Impieghi

Utilizzo: Le DC sono macchine professionali di precisione, concepite per il taglio di piastrelle,

Ceramiche ed altri Materiali, sia per tagli a 90° che per tagli a jolly, grazie ad un sistema di guide

di precisione. | tagli vengono realizzati con dischi in diamante raffreddati ad acqua.

Limiti imposti dalle condizioni ambientali

Prestare attenzione alle condizioni del locale di lavoro.Tenerlo pulito e ben illuminato. La mac-

china deve essere sempre pulita per ottenere i migliori risultati e per lavorare in condizioni di

massima sicurezza.

Verifiche prima della messa in marcia

Prima di adoperare la macchina, controllare che non vi siano parti consumate, danneggiate o
rotte; se ve ne fossero, ripararle o sostituirle immediatamente.

Controllare che i fermi della macchina siano perpendicolari al disco. | dischi sono preregolati in
fabbrica. Controllare che la tensione e la frequenza della rete siano uguali a quelle della targhetta
segnaletica della macchina. (fig. 5)

La presa elettrica deve essere dotata di messa a terra e di sistema di sicurezza contro le dis-
persioni di corrente (interruttore differenziale). Se si adopera una prolunga, controllare che la
sezione del cavo abbia un diametro di almeno 2,5 mm?2

La protezione del disco protegge I'utente da possibili lesioni durante il taglio. In questo modo
al momento del taglio si adattera il coperchio a seconda dello spessore del pezzo da tagliare.
Nel caso che il disco si monti erréneamente e sta lavorando in senso contrario, fermare la
macchina e procedere a montarlo in modo corretto.

l. Leggere attentamente queste istruzioni prima di usare il prodotto e conservare.

23 Per montare o sostituire il disco bisogna togliere il coperchio di protezione. In questo
modo si accede allalbero motore. Montare il disco tra i piattini, secondo il senso di
rotazione indicato sulla macchina, e serrare a fondo il dado di bloccaggio come indicato
nella figura. (fig. 9, 10)

38 E imprescindibile riempire d'acqua il vassoio fino a che la pompa dell'acqua non sia com-
pletamente sommersa. Se si lavora con acqua pulita, il disco durera piti a lungo e il rendi-
mento sara migliore. (fig. | 1)

4. Le macchine DC sono dotate di un banco d'appoggio fisso su cui sistemare la ceramica,
e di un gruppo motore scorrevole. Con questo sistema si lavora comodamente con gran
precisione su ogni tipo di ceramica. (fig. 12).

5. Lo scorrimento ¢ possibile grazie a rotelline con cuscinetti a sfera, ingrassati e protetti.

6. Le operazioni necessarie per passare dalla posizione di taglio retto a taglio obliquo (o
viceversa), e per regolare i fermi in caso di tagli ripetitivi,devono essere eseguite a motore
fermo per evitare infortuni. (fig. |3, [4)

7. Per la messa in marcia premere il pulsante verde o |, e per l'arresto premere il pulsante
rosso o 0. (fig. I5)

8. Le macchine DC sono dotate di un dispositivo di sicurezza contro il surriscaldamento
del motore.

9. Se il motore si arresta senza motivo apparente, attendere alcuni minuti perché sicura-

mente € stato sottoposto a uno sforzo eccessivo; in seguito, ridurre la velocita di avan-
zamento del taglio.

10.  Dopo aver messo in marcia la macchina, attendere che il motore e il flusso d'acqua prove-
niente dalla pompa si normalizzino (4 o 5 secondi). Grazie al rubinetto A, si puo regolare
il flusso dell'acqua di refrigerazione del disco. (fig. 16)

D. MANUTENZIONE
. Pulizia e manutenzione

E. CARATTERISTICHE GENERALI
. Caratteristiche Tecniche
. Gruppo macchina

. Accessori
. Dichiarazione di conformita CEE
. Circuito elettrico

1. Per tagliare bene, 'avanzamento del pezzo da tagliare deve essere costante, senza salti e
senza forzare il motore. In caso contrario si pud rompere il pezzo e danneggiare grave-
mente il disco. (fig. 12)

12. | macchinari DC permettono di effettuare tagli paralleli esatti con la massima precisione
grazie all'accessorio di fissaggio ceramica per tagli a ripetizione. (fig. 17, 18)

13.  Con il supporto aggiuntivo si puo ottenere una superficie maggiore al momento del ta-
glio, per pezzi di grande formato, potendosi situare da entrambi i lati del macchinario. (pag.
22 / ref.54993). Per effettuare tagli a 45° (obliqui), c'é un sistema di blocco meccanico che
consente di sistemare con precisione la testa. (fig. |9, 20)

14. Il gruppo squadra A gira tra 0° e 60° (regolazione di fabbrica) e permette di appoggiare i
pezzi ed effettuare tagli in serie (fig.21). La battuta laterale B permette di realizzare precisi
tagli ripetitivi a 90° e 45° (fig. 22)

15.  La testa dispone della funzione “effetto troncatrice”, che permette la regolazione
dell’altezza del disco. Il ritorno avviene mediante una molla che a sua volta, compensa il
peso del motore, migliorandone I'ergonomia dell'utente. Il pomello A permette il blocca-
ggio della posizione del disco (fig. 23, 24)

16.  Per ottenere un taglio di qualita, sia retto che a 45°, & fondamentale lavorare sempre su
un pavimento livellato (fig. 3,4)

17. Non adoperare dischi diamantati rigati o incrinati.

18.  Non frenare i dischi esercitando una pressione laterale.

19.  Tenere puliti gli utensili di lavoro per farli funzionare meglio e in condizioni di sicurezza:
* Seguire le istruzioni per sostituire gli accessori.

* Esaminare periodicamente i fili della macchina e farli riparare dal servizio di assistenza
tecnica autorizzato se sono danneggiati.
«Tenere le impugnature asciutte e senza resti di olio o grasso.

20. Controllare che l'interruttore sia in posizione "aperto" quando si avvia la macchina.

2l.  Quando la macchina lavora all'aperto, utilizzi specifici cavi elettrici.

22.  Prima di utilizzare di nuovo una macchina, occorre controllarla accuratamente per accer-
tarsi che possa funzionare bene e che sia adatta per I'uso a cui € destinata. Se vi sono delle
protezioni o altre parti danneggiate, & necessario farle riparare o sostituire dal servizio
di assistenza tecnica autorizzato, salvo diversa indicazione del manuale di istruzioni. Non
usare la macchina se l'interruttore non si accende e non si spegne.

23.  Eimprescindibile disporre dell'illuminazione artificiale adeguata nella zona di lavoro quan-
do la luce naturale sia insuficiente.

24.  Temperatura raccomandada di lavoro tra 5 e 40°C e tra 0,8 e |, bar. (umidita massima
95%).

25.  Assemblaggio delle ruote della macchina (fig. 25)

Pulizia e manutenzione

l. Prima di effettuare la pulizia, la manutenzione o la riparazione della macchina, cosi come
prima di trasportarla, la macchina dev'essere spenta e scollegata, si raccomanda di esegui-
re quest'operazione mediante un panno umido.

23 Non usare prodotti aggressivi per la pulizia della macchina.

3 La macchina non va mai sommersa in acqua.

4. Mantenere le impugnature asciutte e pulite, senza grassi ed olii.

5. Per conservare meglio la macchina, si consiglia di pulirla con acqua dopo l'uso, e di far
circolare acqua pulita nel circuito di raffreddamento.

7. Controllare regolarmente il gioco della testata del disco e procederé a regolarlo nel caso

fosse necessario.Allentare lievemente la vite B ed il bullone C. Stringere leggermente il
prigioniero D con l'aiuto di una chiave da 4mm.Verificare il gioco della testa e stringere
rispettivamente i bulloni C e B (fig. 26,27)

8. Con l'uso continuato o improprio, il gruppo squadra puo perderé la perpendicolarita. Per
regolarlo a 90° con esattezza: Collocare una squadretta ed allinearla al disco, que deve
trovarsi in posizione retta (90°) appoggiato alla squadra ed attuare sulle tre vitine A (fig.
28).

9. Per mettere in squadra il disco a 90°, retirare la campana di protezione del disco (3 viti)
(fig.9), allentare il pomello A ed il controbullone B e collocare la squadretta sul piano da
lavoro,appoggiandola al disco. Regolare I'inclinazione del disco attraverso il prigioniero C.
Assicurarsi che le parti superiore ed inferiore del disco toccano la squadretta contempo-
raneamente.A continuazione fissare iL bullonE B ed il pomello A. Realizar esta operacion
en ambos lados de la maquina (fig.29, 30).

10.  Si raccomanda di puliré le guide di scorrimento con un panno di cotone inumidito con
acqua. Non & necesario nessun tipo di lubrificante.

. La dismissione e rottamazione della macchina dovra essere realizzata in accordo con la
normativa di ogni paese, in un punto di raccolta selettiva, per la corretta classificazione e
trattamento dei materiali.
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UBERSETZUNG DES ORIGINAL-HANDBUCHS

A.MONTAGEANLEITUNG
qQ Montage
. Sicherheit

. Anschliisse

. Anwendungsbereiche

. Hinweise zu den Betriebsbedingungen
B.INBETRIEBNAHME

. Uberpriifungen vor der Inbetriebnahme
C.ANLEITUNG

Montage

Uberpriifen Sie beim Auspacken der Maschine, ob Teile beschidigt oder gebrochen sind, und ersetzen
Sie solche gegebenenfalls durch Original-Ersatzteile. Sind elektrische Komponenten betroffen, so miis-
sen diese durch zugelassene Gerite mit gleicher Referenz ersetzt werden. (Im Zweifelsfall wenden Sie
sich bitte an den Hersteller).

Auch wenn die Maschine auf ihren Radern von einer Person transportiert werden kann, wird ein

Transport zu zweit empfohlen.

Bei den DC-Maschinen befinden sich die StiitzfiiBe bei der Anlieferung in Transportposition und die

Rollen sind abmontiert.

Vor Inbetriebnahme:

I Montage und Aufstellen der Maschine (Abb. I,2)

2. Stellen Sie die Maschine nur auf ebene, waagerechte Flichen. Uberpriifen Sie vor Inbetriebnah-
me, dass die Maschine sicher und fest auf dem Boden steht, um auf diese Art und Weise sichere
Arbeitsbedingungen zu gewihrleisten. (Abb. 3,4)

3. Der bewegliche Kopf wird an der Seitenstiitze befestigt, um eventuelle Lageverschiebungen
wahrend des Transports zu verhindern (Position A oder B). Um den Kopf zu losen, Splint C
herausziehen und in Position D platzieren (Abb. 6, 7, 8)

Sicherheit

Die Sicherheit mesures miissen Messwert sein und verstanden vor dem Gebrauch der Maschine.

Die Maschine DC verfiigt neben anderen SicherheitsmaBnahmen auch iber ein Sicherheitssystem, wel-

ches wahrend des Sagevorgangs den direkten Kontakt mit dem Sageblatt verhindert. (Abb. 9)

Anschliisse

Uberpriifen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene Spannung und Frequenz mit jener des Strom-

netzes iibereinstimmen. (Abb. 9)

Wihrend des Transports ist das Anschlusskabel einzurollen. Das Gerit darf auf keinen Fall durch Ziehen

am Kabel bewegt werden.

Kabel nicht immer im Lieferumfang enthalten. Kabel siehe Seite 22.

Anwendungsbereiche

Verwendung: Die Maschinen des Typs DC sind professionelle Prizisionsmaschinen fiir gerade oder Ge-

hrungsschnitte an Fliesen, Keramik und anderen Materialien mit Hilfe eines prazisen Fiihrungssystems.

Die Schnitte werden mit wassergekiihlten Diamantscheiben ausgefiihrt.

Hinweise zu den Betriebsbedingungen

Achten Sie auf die Bedingungen im Betriebsumfeld. Halten Sie dieses stets sauber und gut beleuchtet.

Die Maschine ist immer sauber zu halten, um die groBtmaogliche Leistung unter sichersten Arbeitsbe-

dingungen zu ermdglichen.

Uberpriifungen vor der Inbetriebnahme

Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob Teile abgenutzt, beschidigt oder zerbrochen sind, und repa-
rieren oder tauschen Sie solche gegebenenfalls sofort aus.

Uberpriifen Sie, dass die Anschlige der Maschine im rechten Winkel zur Scheibe stehen,

wie sie vom Hersteller geliefert werden. Uberpriifen Sie, dass Spannung und Frequenz des Stromnetzes
mit den Angaben auf dem Typenschild iibereinstimmen. (Abb. 5)

Der Stromanschluss muss tber eine Erdung und eine Sicherung fiir den Fall von Stromaustritt verfiigen
(Differential). Bei Verwendung eines Verlangerungskabels ist zu iiberpriifen, dass der Kabelquerschnitt
mindestens 2,5 mm? betragt.

Die Schutzvorrichtung des Sageblatts verhindert eventuelle Verletzungen des Benutzers wahrend des
Sagevorgangs. Beim Sagen wird diese Schutzvorrichtung je nach Dicke des Werkstiicks justiert.

Wird die Scheibe falsch montiert und dreht sie sich dadurch in die falsche Richtung, Maschine anhalten
und Scheibe in korrekter Lage montieren.

I Lesen Sie diese Anweisungen sorgfaltig durch, bevor Sie dieses Produkt verwenden und speichern.

2. Zum Einsetzen oder Austauschen von Trennscheiben ist der Schutzdeckel abzunehmen. Die An-
triebsachse ist damit freigelegt. Setzen Sie Trennscheibe zwischen die Befestigungsscheiben unter
Beachtung der Laufrichtung der Maschine ein, und drehen Sie die Halterungsschraube wie in der
Abbildung angegeben fest. (Abb. 9, 10)

3. Es ist unbedingt erforderlich den Behalter mitVVasser zu fiillen, bis die VWasserpumpe vollstindig un-
ter Wasser liegt. Das Arbeiten mit sauberem Wasser verlangert die Lebensdauer der Trennscheibe
und verbessert ihre Leistung. (Abb. | I)

4. Die Maschinen DC verfiigen iiber einen feststehenden Geritetisch zum Auflegen der Keramik und

einer beweglichen Motoreinheit. Dieses System erlaubt ein sehr prézises und bequemes Arbeiten

mit allen Arten von keramischen Teilen. (Abb. 12)

Die Gleitbewegung wird iiber Rollen mit gefetteten und gekapselten Kugellagern ausgefiihrt.

6. Aus Sicherheitsgriinden sind Positionswechsel vom geraden Schnitt zum Gehrungsschnitt und
umgekehrt, sowie die Verstellung der Anschlage fiir wiederholte Schnitte nur bei stillstehendem
Motor durchzufiihren. (Abb. 13, 14)

w

7. Die Inbetriebnahme erfolgt durch Betitigen des griinen bzw. I-Knopfes, zum Ausschalten driicken
Sie den roten bzw. 0-Knopf. (Abb. I5)

8. Die Maschinen DC verfiigen iiber einen Uberhitzungsschutz fiir den Motor:

9. Wenn der Motor ohne ersichtlichen Grund stehen bleibt, sollten Sie einige Minuten warten.

Hachstwahrscheinlich haben Sie ihn einer zu hohen Beanspruchung ausgesetzt. Nehmen Sie ans-
chlieBend die Schnittgeschwindigkeit zuriick.

10.  Nach dem Einschalten der Maschine erst anfangen zu arbeiten, sobald sich Motor undWasserzufuhr
durch die Pumpe normalisiert haben (4 bis 5 Sekunden).Anhand des Hahns A kénnen Sie die Was-
sermenge zur Kiihlung des Sageblatts regulieren. (Abb. 16)

Der Nachdruck dieser Bedienungsanleitung mittels drucktechnicher, fototechnischer oder elektronischer Verfahren ist (auch auszugsweise)

verboten. Das Copyright hat die Firma GERMANS BOADA S.A.
Gegen einen Verstoss der obengenannten Urheberrechte wird auf juristischem Weg vorgegangen.

Die Firma GERMANS BOADA, S.A. behilt sich das Recht vor, jedwede technische Anderung ohne vorherige Ankiindigung einzufiihren.

D.WARTUNG
. Reinigung und Wartung

E.TECHNISCHE BESCHREIBUNG
. Technische daten

0 Maschineneinheit
0 Zusatzteile
. Konformitatserklarung mit leitender direktion CE

. Elektrischer Stromkreis

1. Zur Durchfiihrung von sachgeméBen Schnitten sollte die Beschickung desWerkstiickes gleichmaBig
und nicht ruckwesise erfolgen, und ohne den Motor zu iiberlasten. Durch eine unsachgemaBe Han-
dhabung kann das Werkstiick brechen und die Trennscheibe schwer beschadigt werden. (Abb. 12)

12.  Die Maschine DC ermdglicht parallele Schnitte von maximaler Prazision mit Hilfe des Keramikans-
chlags fiir wiederholte Schnitte. (Abb. 17, 18)

13.  Mitdem zusitzlichenTisch konnen Sie wahrend des Sagevorgangs groer Werkstiicke eine groBere
Stiizfliche gewahrleisten. Dieser Tisch kann an beiden Seiten der Maschine angebracht werden.
(Seite 22 / ref.54993) Fiir Schnitte im Winkel von 45° (Gehrungen) gibt es eine mechanische Bloc-
kiervorrichtung; diese erméoglicht es, das Kopfstiick prazise auszurichten (Abb. 19,20 ).

14.  DieWinkelbaugruppe A fiihrt eine Drehbewegung von 0 bis 60° aus (Werkseinstellung); die Werk-
stiicke konnen an ihr angelegt werden und es konnen wiederholte Schnitte ausgefiihrt werden
(Abb. 21). Mit dem Seitenanschlag B kénnen exakte, wiederholte Schnitte bei einem Winkel von
90° und von 45° ausgefiihrt werden (Abb.22).

I15. Der Schneidkopf verfiigt iber eine Ablangfunktion, mit der die Hohe der Schneidscheibe eingestellt
werden kann. Die Riickstellbewegung wird iiber eine Feder ausgefiihrt, die wiederum das Gewicht
des Motors ausgleicht und damit bessere ergonomische Bedingungen fiir den Anwender bietet. Mit
Griff A kann die Scheibenposition fixiert werden (Abb.23,24).

16. Um qualitativ hochwertige Schnitte zu erhalten, sowohl normale als auch 45°-Schnitte, ist es sehr
wichtig, auf ebenem Untergrund zu arbeiten (Abb. 3,4).

17. Keine zerkratzten Trennscheiben und keine Trennscheiben mit Spriingen verwenden!

18.  Trennscheiben nicht durch seitlichen Druck bremsen!

19.  Werkzeuge stets sauber und funktionsfahig halten und fiir optimale Sicherheit sorgen:

* Beim Auswechseln vonTeilen die Gebrauchsanweisung befolgen.

« Kabel der Maschine periodisch priifen und gegebenenfalls vom zugelassenen Kundendienst
reparieren lassen.

 Griffe trocken, sauber und fettfrei halten.

20.  Vor der Inbetriebnahme Einstellschliissel und Werkzeuge abnehmen.

21.  Im Freien nur mit Ausziehkabeln fiir den Betrieb im Freien einsetzen.

22. Vor jedem weiteren Gebrauch sind einwandfreies Funktionieren und Eignung fiir den erwiinschten
Gebrauch sorgfaltig zu iiberpriifen. Eventuell beschadigte Schutzvorrichtungen oder andere bes-
chadigte Teile sind auf geeignete Weise zu reparieren oder vom zugelassenen Kundendienst aus-
zutauschen, falls im Bedienungshandbuch nichts anderes angegeben ist. Falls sich der Schalter nicht
ein- oder ausschalten lasst, darf das Gerat nicht benuitzt werden.

23.  Esist unerlasslich, fiir eine angemessene kiinstliche Beleuchtung an den Arbeitsplitzen zu sorgen,
sofern das Tageslicht nicht ausreicht.

24.  Die empfohlene Arbeitstemperatur betragt 5 bis 40° C bei 0,8 bis |,| bar. (maximale Luftfeuchti-
gheit 95%).

25.  Zusammenbau der Maschinenrider (Abb. 25).

Reinigung und Wartung
l. Vor der Reinigung,Wartung oder Reparatur und vor dem Transport muss die Maschine ausges-
chaltet und vom Netz abgezogen werden.

2. Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsmittel zum Saubern der Maschine.
3. Die Maschine darf nicht in Wasser getaucht werden.
4. Uberpriifen Sie regelmiBig die Maschine Kabel, wenn beschidigt werden sie miissen reparieren

durch einen autorisierten technischen Service .

Griffe stets trocken und sauber halten, Fett und Ol fernhalten.

6. Um lhre Maschine in gutem Zustand zu halten, empfehlen wir daB Sie es mit Wasser siaubern
nachdem Sie es verwendet haben und lassen sauberes Wasser durch das Kiihlsystem laufen.
Entfernen Sie vor der Reinigung der Maschine stets den unteren Behlter. Stellen Sie zuvor
eine Wanne oder einen anderen Behalter unter die Maschine, um das austretende Wasser au-
fzufangen.

7. Spiel des Scheibenkopfs regelmaBig iiberpriifen und ggf. nachstellen. Schraube B und Mutter
C etwas losen. Mit einem 4mm-Schliissel leichten Druck auf den Spannstift D ausiiben. Spiel
tiberpriifen und nacheinander Mutter C und Schraube B anziehen (Abb. 26,27).

8. Durch langen oder unsachgemiBen Gebrauch kann die Winkelbaugruppe ihre Lothaltigkeit ver-
lieren. Exakte Einstellung auf 90°: Entsprechendes WinkelmaB im 90° -Winkel an die Scheibe auf
die Baugruppe anlegen und Einstellungen an den drei Schrauben A (Abb. 28) vornehmen.

9. Zur Ausrichtung der Scheibe auf 90°, Schutzhaube von der Scheibe entfernen (3 Schrauben)
(Abb. 9), Knauf A und Kontermutter B I6sen und WinkelmaB so auf den Tisch auflegen, dass es
die Scheibe beriihrt. Mit Spannstift C die Neigung der Scheibe einstellen. Sicherstellen, dass die
Oberseite und die Unterseite der Scheibe zugleich das WinkelmaB beriihren. Danach Mutter B
und Knauf A anziehen. Diesen Vorgang auf beiden Seiten der Maschine durchfiihren (Abb.29, 30).

10.  Es wird empfohlen, die Rollenbahnen der Fiihrung mit einem feuchten Baumwolltuch zu reini-
gen. Eine Schmierung ist nicht erforderlich.

I1.  DieAuBerbetriebnahme und Entsorgung der Maschine hat gemaB den landesiiblichen Vorschrif-
ten an der zustindigen Sammelstelle zu erfolgen. Es ist dafiir zu sorgen, dass die Materialien
korrekt getrennt und entsorgt werden.

g

Technische daten Siete.2|
Maschineneinheit Siete.2|
Zusatzteile Siete.22
Konformititserklarung mit leitender direktion CE Siete.23
Elektrischer Stromkrei Siete.25
Zerlegen, http://www.rubi.com/moduls/explodings
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VERTALING VAN DE ORIGINELE HANDLEIDING

A.MONTAGE-AANWIJZIGINGEN
0 Montage

. Veiligheid

0 Aansluiting

. Toepassingen

. Beperking omtrent omgevingsomstandigheden
B.INBEDRIJFSTELLING
. Toetsingen voorafgaand aan de inbedrijfstelling

C. GEBRUIKSAANWIJZINGEN

Montage

Controleer bij het uitpakken van de machine of er geen onderdelen beschadigd of kapot zijn.Als

dit het geval is, vervang ze dan voor originele reserve-onderdelen.Als het om elektrische com-

ponenten gaat deze door originele onderdelen met dezelfde referentie vervangen (raadpleeg de
fabrikant ingeval van twijfel).

Hoewel de wielen het toelaten dat | persoon de machine vervoert, is het aanbevolen om dat

met 2 personen te doen.

DC machines worden geleverd in de transportstand voetjes.

Voor het starten van de machine:

I Installatie van de machine. (afb.1,2)

2. Het wordt aanbevolen de machine op vlakke oppervlakken te gebruiken, en ervoor te
zorgen dat ze stevig op de vloer staat voor met het werk te beginnen. Op deze manier
scheppen we veilige arbeidsvoorwaarden. (afb. 3,4)

3. De beweegbare kop van het apparaat is bevestigd aan de zijsteun om beweging te
voorkomen tijdens transport (positie A of B). Om deze los te maken: verwijder de pen C
en plaats in de stand D. (afb. 6,7, 8)

Veiligheid

Vé6r het gebruik van de machine dient u de veiligheidsmaatregelen zorgvuldig te lezen.

Buiten andere veiligheidsmaatregelen beschikken de DC machines over een beveiligingssysteem

dat, op het moment van het snijden het directe contact met de schijf voorkomt. (afb. 9)

Aansluiting

Rol bij het vervoeren van de machine de stroomtoevoerkabel op.Verplaats de machine nooit

door aan de kabel te trekken.

Machines zonder kabel. Zie pagina 22 voor de referentienummers van de kabel.

Toepassingen

Gebruik: De DC zijn professionele precisie machines, geschikt voor het zagen van tegels, kera-

miek en andere materialen, recht of verstekzagen, met behulp van een precisie geleidingssys-

teem en watergekoeld diamantzaagblad.

Beperkingen omtrent omgevingsomstandigheden

Schenk aandacht aan de omstandigheden van de werkomgeving. Houd deze schoon en goed

verlicht. De machine moet altijd schoon gehouden worden met het doel om het maximum

rendement bij de veiligste werkomstandigheden te behalen.

Toetsingen voorafgaand aan de inbedrijfstelling

Kijk voor gebruik van de machine na of er geen versleten, beschadigde of kapotte onderdelen
zijn.Als dit het geval is, moet dit onderdeel onmiddellijk gerepareerd of vervangen worden.
Controleer of de aanslagen van de machine loodrecht op het zaagblad zitten. Deze worden
vanuit de fabriek afgesteld. Controleer of de spanning en frequentie van het elektriciteitsnet
overeenkomen met de op het kenmerkenplaatje van de machine aangegeven spanning en fre-
quentie. (afb. 5)

Het stopcontact moet over een aardsluiting en beveiliging tegen stroomlekken (differentiaal)
beschikken.Wanneer u een verlengsnoer gebruikt, controleer dan of de kabelsectie niet minder
dan 2,5 mm? bedraagt.

Het beschermingsdeksel van de schijf beschermt de gebruiker tegen letsels tijdens het snijden.
Zo wordt op het moment van het snijden het deksel aangepast aan de dikte van het te snijden deel.
Indien het zaagblad foutief gemonteerd is en in de tegenovergestelde richting werkt, zet de
machine dan uit en monteer het zaagblad op de juiste manier.

l. Lees het instructieboekje en bewaar het.

2. Voor het installeren of vervangen van het zaagblad dient de beschermkap te worden
verwijderd. De motoras wordt dan zichtbaar. Monteer het zaagblad tussen flensen en
zorg ervoor dat de draairichting die op de machine wordt aangegeven overeenkomt en
draai de bevestigingsmoer zoals aangegeven wordt in de afbeelding stevig vast. (fig. 9, 10)

3. De bak dient met water gevuld te worden tot de waterpomp volkomen onder water
staat. Het werken met schoon water verlengt de levensduur van het zaagblad en verbe-
tert het rendement ervan. (afb. | 1)

4. De machines DC beschikken over een vast tafelblad waarop de tegel geplaatst kan wor-
den, en over een rollende motorunit. Dit systeem maakt het mogelijk om zeer nauwkeu-
rig en comfortabel alle soorten tegels te bewerken. (afb. 12)

5. De geleiding bestaat uit wielen met kogellagers deze zijn gesmeerd en afgedicht stofvrij.

6. Het veranderen van de zaagpositie van recht naar verstek of vice versa, evenals het
afstellen van de aanslagen voor het herhalen van zaagsneden dienen te gebeuren met
stopgezette motor om eventuele ongelukken te voorkomen. (afb. |3, 14)

7. De inbedrijfstelling gebeurt door middel van het indrukken van de groene of I-knop, en
de machine wordt met de rode of 0-knop weer uitgezet. (afb. |5)

8. De machine DC beschikken over een veiligheidssysteem tegen oververhitting van de motor:

9. Als de motor zonder zichtbare reden stopt, dient u een aantal minuten te wachten aan-

gezien de mogelijkheid bestaat dat de machine aan een overmatige inspanning is on-
derworpen en dient u voortaan de zaagsnelheid te matigen.

10.  Zodra de machine in werking is, wachten totdat de motor en de watertoevoer via de
pomp weer normaal worden (4 of 5 seconden). Met behulp van de kraan A kan de aan-
voer van het koelwater van de schijf geregeld worden. (afb. 16)

1. Voor het maken van juiste zaagsneden, dient te motor zonder stoten het te zagen product

Het is strike verboden, gedeelcelijk of volledig de handleiding te reproduceren zonder voorafgaande toestemming van de GERMANS

BOADA S.A., in geen enkel formaat en op geen enkele wijze, zoals: machineschrift, fotografis of electronis.
Onverschillig een van deze activiteiten kan leiden tot wettelijke aansprakelijkheid en de daaruit voorkomende boeten.
GERMANS BOADA, S.A. behoudt zich het recht voor zonder voorafgaand bericht technische wijzingen aan te brengen.
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bewogen te worden. Een onjuiste handeling kan tot gevolg hebben dat de tegel breekt of dat
het zaagblad ernstig beschadigd wordt. (afb. 12)

12. Met behulp van het keramiek bevestigingshulpstuk voor de zich herhalende sneden, kun-
nen de DC machines parallelle sneden met buitengewone nauwkeurigheid uitvoeren.

13.  De extra tafel biedt een groter steunoppervlak voor het zagen van delen van groot
formaat en kan aan beide kanten van de machine geplaatst worden. (pag. 22 / ref.54993)
Voor het zagen op 45° (verstekken) is de machine uitgerust met een mechanisch
blokkeersysteem, waardoor de zaagkop nauwkeurig geplaatst kan worden. (afb. 19, 20)

14. 14 Instelbaar tussen O ° en 60° (fabrieksinstelling) deze ondersteuning maakt het moge-
lijk om zuiver te zagen(afb. 21). De vooraanslag B , maakt het mogelijk om zuiver 90 ° en
45 ° te zagen. (afb.22)

15.  De muurvreeseffect functie die hoogteverstelling van het zaagblad mogelijk maakt. Is
uitgerust met een veer die op zijn beurt het gewicht van de motor compenseert. Deze
is met een knop te vergrendelen. (afb. 23, 24)

16.  Zaag altijd op een vlakke ondergrond zowel bij normale als bij 45 graden. (afb. 3,4)

17. Stel de machine, voor een goed functioneren, waterpas op de vloer.

18.  Gebruik geen gebarsten of kapotte diamantzaagbladen.

19.  Houd de zaagmachine schoon, zorgt voor betere prestaties en is veiliger:

*Volg de aanwijzingen voor de vervanging van accessoires.

* Controleer regelmatig de machinekabels en laat deze als ze beschadigd zijn door een
bevoegde technische dienst repareren.

* Houd handgrepen droog, schoon, vet- en olievrij.

20.  Verwijder afstelsleutels en gereedschap alvorens de machine in werking te zetten.

21.  Zorg wanneer je buiten werkt met de machine, dat je de daarvoor geschikte kabels en
slangen gebruikt.

22.  Alvorens de machine opnieuw te gebruiken, moet deze eerst nauwkeurig gecontro-
leerd worden om na te gaan of zij op juiste wijze functioneert en of zij geschikt is voor
de functie waarvoor de machine bestemd is. Een beschadigde beveiliging of een ander
beschadigd onderdeel moet op juiste wijze worden gerepareerd of vervangen door de
bevoegde technische dienst, tenzij in deze gebruiksaanwijzing anders wordt aangegeven.
Gebruik de machine niet als de schakelaar niet aan- of uitgaat.

23.  Het is noodzakelijk om over voldoende kunstlicht te beschikken als het werkgebied
onvoldoende verlicht is.

24.  De aanbevolen werktemperatuur is tussen de 5 en 40°C en tussen de 0,8 en |, bar.
(maximum vochtigheid 95%).

25.  24. Wiel van de machine. (afb. 25)

Reiniging en onderhoud

l. Let erop dat voor het schoonmaken, onderhoud of reparatie van de machine, zoals ook

het transport, de machine uit is en de stekker uit het stopcontact. Het wordt aanbevolen

de machine met een vochtige doek schoon te maken.

Gebruik geen agressieve producten voor het schoonmaken van de machine

De machine mag niet in water ondergedompeld worden.

Houd de handvaten droog, schoon en vrij van olie en vet.

Voor een beter behoud van de machine wordt aanbevolen haar na gebruik met water

schoon te maken en schoon water door het koelsysteem te laten lopen.

Controleer regelmatig de speling op de zaagkop, indien nodig kan je deze aanpassen.

Draai de moer B en C los. Knijp voorzichtig de lagers D naar elkaar gebruik een 4 mm

sleutel. Controleer het speling en draai de moer C, B weer aan. (afb. 26, 27)

7. Bij ruw gebruik, of misbruik, kan haaksheid verloren gaan. Om dit weer exact 90° te kri-
jgen: Plaats een waterpas naar de schijf op 90° en corrigeer deze met de drie schroeven
A. (afb.28)

8. Om de 90° ste disc vierkant, verwijdert u de disc-klep bescherming (3 schroeven) (afb.9),
draai het slot knop A en B en plaats de schuine kant aan de tafel spelen van de disk. Pas
de kanteling van de schijf via de gevangene C. Zorg ervoor dat de bovenste en onderste
schuine kant in een keer raak de schijf. Draai moer B en pommel A hieronder.Voer deze
aan beide zijden van de machine. (afb. 29, 30)

9. Wij raden aan om de geleiding te reinigen met een vochtige katoenen doek. Hij hoeft
niet gesmeerd te worden.

10.  De service kan per land verschillen.Voor een juiste classificatie en behandeling van ma-
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OVERSAETTELSE AF DEN ORIGINALE MANUAL
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B.TILSLUTNING
. Forholdsregler inden tilslutning

C.INSTRUKTIONER

Montering

Nar maskinen pakkes ud ber det efterproves, at ingen af maskinens dele er beskadigede eller
odelagte. Konstateres der beskadigede dele, bar de udskiftes med originale reservedele. Er der
tale om elektriske dele, bar de udskiftes med godkendte dele af samme reference, (i tvivistilfeelde
ber fabrikanten radsperges).

Selv om hjulene tillader en enkelt person at transportere maskinen, anbefales det med to personer.
DC-maskinerne leveres indpakket, med stottefadderne i transportposition.

For betjening:

I Fiern de fire knopper A pa stottefadderne. (figur 1,2)

2. For sikre arbejdsforhold anbefales det, at serge for jeevne og flade overflader, og at mas-
kinen star godt pa gulvet, for du begynder arbejdet. (figur 3,4)

3. Det bevaegelige hoved maskinen er fastgjort til sidestette for at undga bevaegelser under
transporten (position A eller B). For at frigare hovedet: fierne stiften C og sted i position
D.(fig.6,7,8)

Sikkerhed

Sikkerhedsreglerne bor leses og forstaes inden maskinen tages i brug.

DC-maskinen har blandt andre sikkerhedsforanstaltninger et beskyttelsessystem, der forhindrer
direkte kontakt med skiven, nar der skaeres.

Elektrisk tilslutning

Forsikr Dem om, at maskinens spending og frekvens angivet pa maskinens typeskilt stemmer
overens med spaendingsnettet. (figur 9)

Ved transport af maskinen ber stremtilferselskablet oprulles. Bar aldrig maskinen i stremfor-
syningskablet.

Ledningsfrie maskiner. Se henvisninger til kabel pa side 22.

Anvendelsesmuligheder

Anvendelse: DC maskinerne er professionelt pracisionsvarktgj beregnet til at skaere i bygge-
materialer, hvad enten der skares lige snit eller geringssnit, ved hjelp af et styresystem med
kuglelejer. Skareopgaverne udfares ved brug af vandafkelede diamantskiver.
Arbejdsomgivelsernes begransninger

Var opmarksom pa arbejdsomgivelserne, og serg for at der altid er orden og god belysning.
For sikre arbejdsforhold, og for maksimalt udbytte af maskinen, bgr den altid holdes rengjort.

Forholdsregler inden tilslutning

Inden maskinen tages i brug ber den efterses for slidte, beskadigede og adelagte dele. Konstate-
res der beskadigede dele, bar de omgaende repareres eller udskiftes.

Forsikr Dem om at maskinens stoppeanordninger er anbragt lodret pa skiven. De er fabrik-
sindstillede. Forsikr Dem om at maskinens spanding og frekvens, angivet pa maskinens typeskilt,
stemmer overens med spandingsnettet.

Stikdasen skal vaere udstyret med jordforbindelse og beskyttelsesanordning ved tilfelde af laek-
strom (Differentiale). Anvendes der forlengerledning ber kabelsnittet ikke vare mindre end
2,5 mm2 (figur 5)

Skivebeskytteren beskytter brugeren mod eventuelle skader under skaering. Saledes justeres
laget for skaeringen i overensstemmelse med tykkelsen pa det emne, der skal skaeres.

Hvis diamantskiven er monteret fejlagtigt og mod uret, stop maskinen og vend diamantskiven
af disken.

l. Lzs disse instruktioner omhyggeligt, for du bruger dette produkt, og gem.

2. Beskyttelsesskeermen ber afmonteres for at kunne montere eller udskifte skiven. Mo-
torens aksel er nu synlig. Anbring skiven ellem de sma plader i overensstemmelse med
omlgbsretningen angivet pa maskinen, og faestn fastgarelsesbolten forsvarligt som angivet

pa figur 9, 10.

3. Det er ngdvendigt at fylde bakken med vand, indtil vandbomben er helt nedsaenket. An-
vendes der rent vand forlaenges skivens levetid, og ydelsen forbedres. (figur 11)

4. DC maskinerne leveres med et fast stattebord, hvorpa fliser kan anbringes, og med fors-

kydelig motorgruppe. Dette system gor det muligt, med stor pracision og komfort, at
arbejde med alle former for fliser. (figur 12)

5. Forskydningen sker ved hjelp af hjul udstyret med indfedtede kuglelejer, og som lukkes
ved hjzlp af en kugleanordning.

6. For at undga ulykker, ber skiften mellem ligesnit og gerinssnit og omvendt, ndring af
skaerehgjde savel som justering af stoppeanordningerne til gentagende skareopgaver, fo-
retages med motoren slukket. (figur 13, 14)

7. Maskinen tendes ved at trykke pa den granne knap eller |. Maskinen slukkes ved at trykke
pa den rgde knap eller O. (figur 15)

8. Maskinerne DC er udstyret med et sikkerhedssystem der forhindrer overophedning af
motoren.

9. Standser motoren uden nogen speciel arsag, bor der afventes nogle fa minuter, idet
maskinen hgjst sandsyneligt er blevet overbelastet. Efterfalgende ber skaerehastigheden
nedsaettes.

10.  Nar maskinen kerer igen, ber der afventes indtil motoren og vandtilfarslen igennem
pumpen igen fungerer normalt. (4 til 5 sekunder).Ved hjelp af hanen A kan vandmassen
til afkeling af skiven. (figur 16)

1. For at sikre udfgrelsen af et korrekt arbejde, bar stykket der skal skaeres, bevaegges fre-
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mad i en jeevn bevaegelse uden ryk, og uden at motoren overbelastes. Overholdes det
ikke, er der risiko for at stykket odelegges, og at skiven beskadiges. (figur 12)

12.  DC-maskinerne giver mulighed for parallelsnit af hgj praecision ved hjzlp af det keramis-
ke fastgarelsesudstyr til gentagne snit. (figur 17, 18)

13. Med det ekstra bord far du en storre stotteoverflade, nar der skal skaeres i emner af
stort format. Det kan anbringes pa begge sider af maskinen. (side 22 / ref.54993) Til
geringssnit pa 45° rades der over et mekanisk blokeringssystem der gor det muligt at
placere skarehovedet precist. (figur 19,20)

14.  Beslaget (A) samling roterer mellem 0 ° og 60 ° (fabriksindstilling) stotte brikkerne til at
klippe og giver gentagne skeering (figur21). (B) sideanslag tillader gentagne skzring pa 90
° og 45 ° precist. (figur 22)

I15.  Skaerehovedet tillader springet effekt, som giver mulighed for justering i bladet hgjde.
Den Recoil er af en fieder, der samtidig kompenserer motorvagt som forbedrer bruge-
rens ergonomi. Grebet (A) tillader lasen af discs position. (figur 23,24)

16.  For at fa en kvalitet skiret enten normale eller 45 grader, er det meget vigtigt at arbejde
pa en plan overflade. (figur 3,4)

17. Anvend ikke ridsede eller revnede diamantskiver.

18.  Brems ikke skiverne ved at trykke pa siderne.

19.  Holdes skaerevarktgijet rengjort opnaes der en bedre, og mere sikker drift:

* Folg instruktionerne ved udskiftning af tilbeher.

* Efterse maskinens ledninger jaevnligt. Er de beskadigede, bar de  repareres af et
autoriseret servicevarksted.

* Hold handtag rene, tarre og fri for olie og fedt.

20.  Fjern justeringsnogler og vaerktej inden maskinens sttes igang.

21.  Nar maskinen anvendes udenders, anvend da kun med forlengerledninger beregnet til
udenders brug.

22.  Inden maskinen pény tages i brug, ber det grundigt efterproves at den fungerer korrekt,
samt at maskinen er beregnet til den opgave den skal udfere. Med mindre andet er
angivet i instruktionsbogen, bar enhver beskadiget beskyttelsesskarm, eller andre bes-
kadigede dele, repareres eller udskiftes af et autoriseret servicevaerksted. Anvend ikke
maskinen hvis afbryderen hverken kan tandes eller slukkes.

23.  Det er vigtigt at have tilstrakkelig belysning i arbejdsomradet, hvor det omgivende lys
er utilstraekkeligt.

24.  Anbefalede arbejders temperaturer mellem 5 og 40° C. (maksimal fugtighed 95%)

25.  Hijulkonstruktionen af maskinen. (figur 25)

Renggring og vedligeholdelse
l. Inden der udferes reparationer, vedligeholdelse eller maskinen renggres, og under trans-
port, bar maskinen vare slukket og afbrudt elnettet.

2. Anvend ikke kraftige renggringsmidler til rengering af maskinen.

3. Maskinen ber ikke sattes ned i vand.

4. Undersgg ledning efter javnligt og beskadiget maskine repareret gennem autoriseret
service.

5. Hold handtagene torre og fri for olie og fedt.

6. For at opna en lengere levetid anbefales det at vaske maskinen med vand efter brug, samt
at lade rent vand Igbe igennem maskinens nedkglingssystem.

7. Regelmaessigt kontrollere disken sat hovedet og ga videre til at justere den om ngdvendigt.

Lasn matrikken B og C. Stram forsigtigt fangen D med hjelp af en 4 mm skruenggle.
Kontroller head set og spend metrikken C, B nedenfor. (figur 26,27)

8. Ved fortsat brug eller misbrug, kan den firkantede guide mister squareness.At tilpasse den
til praecis pa 90 ° sted en facet tilpasset til disken ved 90 © stottet pa pladsen og handle pa
de tre skruer A. (figur 28)

9. For at kvadratur disken ved 90 °, skal disken beskyttelsesskaermen (3 skruer), liseme-
trikken lasnes A og B, skal du placere facet pa bordet rgrer disken. Juster vinklen pa disken
via fangen C. Serg for; at den overste og nederste facet rorer disken pa én gang. Spaend
mgtrikken B og knop A nedenfor. Udfare dette pa begge sider af maskinen. (figur 29, 30)

10.  Det anbefales at rense sporene af vejledningen med en bomuldsklud fugtet med vand. Du
behaver ikke nogen smaring.

I1. Maskinen sat ud off service skal udfares i henhold til anvisningerne i de enkelte lande pa et
indsamlingssted, for korrekt klassificering og behandling af materialer:

Tekniske karakteristika Side 21
Maskinen, samlet Side 21
Tilbeher. Side 22
Erklaering pa opfyldelse af eu-direktiver. Side 23/24
Elekrisk kredslab. Side 25
Explodings. http://www.rubi.com/moduls/explodings

Enhver mekanisk, fotografisk eller elektronisk gengivelse af indholdet i denne manual, eller dele heraf, er forbudt uden forudgaende tilladelse fra GERMANS BOADA S.A. Forbudet gzlder alle formater og medier.

Enhver overtraedelse af ovennavnte forbud vil medfore ansvar i henhold til loven og give anledning til strafferetslige skridt.
GERMANS BOADA, S.A. behoudt zich het recht voor zonder voorafgaand bericht technische wizingen aan te brengen.



Pycckum

MEPEBOA OPUTMHANBHOW MHCTPYKLN

A MHCTPYKLUWUN NO CBOPKE
Cbopka
. Mepbl NpegocToOpPOXHOCTH
. MopknioyeHne
. MpumeHeHne
. OrpaHuyeHue, cBA3aHHble C YyCNoBuUsMM paboThbl

B. MYCK B 3KCIMNYATALUIO
»  [MpeaBapuTenbHble NPOBEPKM Nepes NyckoM B

B. UHCTPYKLUUA

C6opka

Mocne pacnakoBky cTaka, y6eauTech B TOM, 4TO BCE €70 YaCTU LEMbIE U HEe UMEIOT MOBPEXAEHHUIA.
B crnyyae oGHapyxeHWsi NOBPEX/AEHWN, CriefyeT 3aMeHUTb UX Ha thabpuyHble 3anacHble 4YacTu.
B cryyae, NoBpexAeHW 3MEKTPOKOMMOHEHTOB, CriedyeT 3aMeHUTb MX Ha COOTBETCTBYlOLME C
0/IMHAKOBbLIMW HOMEpamu apTUKYIoB (B CIly4ae COMHEHWS! CrieflyeT 06paTUTLCA K U3TOTOBUTENIO).
HecmMoTpsi Ha TO, 4TO Konéca MO3BOMSIOT NepemellaTb CTaHOK B OAMHOYKY, peKomeHayeTtcs
OCYLLECTBNATbL €0 NepemelleHne BOBOEM.

CTaHku DC nocTaBnsitoTcs ¢ AEMOHTUPOBaHHbLIMU KOJ'IéCaMI/l, B CO6paHHOM ANA TPAHCNOPTUPOBKU
COCTOSIHUM.

Mepen BkItoyeHneEM;

1 MoHTax n cbopka cTtaHka ((PucyHok 1, 2)

2. Heo6xoanmo ycTaHaBnmBaTh CTaHOK Ha BbIPOBHEHHOI MOBEPXHOCTY. B Liensix GesonacHocTn
y6eauTech, 4TO CTaHOK NPaBUIbHO YCTAHOBMEH U B €r0 YCToNuMBOCTU. (PUcyHok 3, 4)
3. MoABUXHBIN pexyLLmin Bnok cTaHka 3aduKCUpoBaH Ha BOKOBOW CTOMKe BO M3bexaHue ero

nepemeLLeHnin Bo BpeMs TpaHCNopTUPoBKM (no3. A un B). UTobkl ocBo60aunTL pexyLum 6rok:

oTkpyTUTe WNNUHT C 1 pacnonoxute ero B No3.D (PucyHok 6, 7, 8)
Mepbi NpeAoCTOPOXHOCTN
Mpexae, YeM MPUCTYNUTb K WUCTOMb30BaHMIO Ha A@HHOM CTaHKe, PeKOMEHAYEeTCsi BHUMATeNbHO
03HaKOMUTBLCS C OMMUCaHWeM npaBun 6e30nacHOCTY 1 NPeSOCTOPOKHOCTH.
Cpenu apyrux cpeacte 6esonacHocTu cTaHok DC, Takke, pacnonaraiot, CUCTEMON 3aLLuTbl, KoTopast
npenoTBpaLLaeT NPsIMOM KOHTaKT C AMCKOM BO BpeMsi pe3kut. (PucyHok .9)
MogknioveHne
Mpu TpaHcnopTUpoBKe cneayeT cobpaTtb NPOBOA NUTAHWUS B PYNOH.
BanpetlaeTcs nepeaBuratb CTaHOK, TSHYB 3@ NPOBOA
CraHku nocTaensitotcsa 6e3 kabens. Cm apt. Kabens Ha cTp 22.
MpuMeHeHue
Ucnonb3oBaHne: Mogenm DC — TouHble MpodheccuoHarnbHble CTaHki C MOABUXKHBIM PEXYLLUM
6r10koM, NpeaHa3HaYeHHbIe AN Pe3KN KepaMuKi 1 IPYruX MaTepruanos noa NpsiMbIM YoM 1 Yrnom
B 45rpafycoB. Pe3ka OCyLeCTBNSETCS anma3HbiMu1 AUCKaMm, OXMNaxaaeMbiMu BOAON.
OrpaHuy4eHus, CBA3aHHbIE C YCIIOBUSIMU PaboThbl
O6paTtute ocoboe BHWMaHMe Ha ycnoBusi paboTbl, CBsI3aHHLIE C OKpYXalollei Ccpeaoin.
MopaepxwvBante B YucToTe Balwe paboyee MeCTo, OHO AOMKHO GbiTb XOPOLLIO OCBeLieHo. Ans
MaKCMMaribHOW MPOWU3BOAMUTENBHOCTM CTaHka U Ans 0becneyeHnsi HaaéXHOCTU ero paboThl, OH
[IOMKEH MofAepPXNBaTLCA BCEraa B YUCTOTe.

Mg puUT np K nepen nyckom B
Mepen Havanom paboTbl CO CTaHKOM y6eanTech B TOM, UTO OTCYTCTBYHOT NOBPEXAEHHbIE AeTanu. B
cnyyae 06Hapy)|(eHVIR I'IOBpe)K}ZleHI/Iﬁ Wnu NonoMoK, cneayet He3ameanuTenbHO OTPEMOHTUPOBaTL
VX UNY 3aMEHNTb.

Crienyet yGeanTbCs B TOM, YTO TopLeBas 4YacTb CTaHka HaxoauTCst B MepreHavKYNspHOM
MOMOXEHUN OTHOCUTENbHO Aucka. Bee aTv yacTu oTperynupoBaHbl Ha 3aBofe. Crienyet y6eauTbes
B TOM, YTO HaMNpsbXeHWe 1 YacToTa Toka CETU COBMaAaloT C JaHHbIMM, ykadaHHbIMW Ha NnacTuHe ¢
xapaktepuctukamm CraHku. (PucyHok 5)

PoseTka ceTu pomkHa umeTb 3a3emnieHve u Oudpdpeperuman. lMpu paboTe ¢ yanuHuTEnem
ybeanTech B TOM, YTO CeYeHne NPoBOAA COCTaBMSAET He MeHee 2,5 MM2.

Samma AnCKa, NpeaoxpaHsaeT nonb3oBatens OT BO3MOXHbIX TPAaBM BO BPEMSA PE3KW. Bo Bpemsa
pesku konnak GyleT HaCTPOeH Ha TOMLLVHY Hape3aemMoro Matepuana.

B cnyyae HenpaBWbHOW YCTAHOBKW AWCKa, OCTaHOBUTb CTAHOK U YCTaHOBUTbL [WUCK MPaBUITbHO.

1. BHUMaTENbHO M3yunTe OAHHYIO WHCTPYKUMIO Mepen UCMOonb30BaHMeM 3TOro mpogykta u
COXpaHUTb eé.
2. ,u]'lﬂ TOro, YTO6bI YCTaHOBUTb UNU 3aMeHUTb OWUCK, CneayeT CHATb 3alUUTHYHO KPbILWKY. Bbl

yBuauTe ocb Asuratens. CMOHTMpYTE AMCK C AMaMeTpOM MexXay Mnalkamu, crieas 3a
TeMm, 4ToBbl BbINO CcobMOAEHO HanpaBneHne BpalLeHNs, YKa3aHHOe Ha CTaHKe, W Kpemnko
3aKpyTUTE KPEnexHy'o raiky B COOTBETCTBUM C yKa3aHHbIM Ha PucyHke. (PucyHku 9, 10 )

3. Heobxogumo HamonHsTb NOAAOH BOAOK [0 Tex Mop, noka BOAsHOW Hacoc He Gyaer
NONHOCTBLIO NOrpyeH B Boay. CrneayeT MCNoNb3oBaTb YUCTYIO BOAY, YTO MPOANEBaeT CPoK
cnyx6bl gucka v ynyyaet nokasarenu ero pabotbl. (PucyHok 11)

4. Mopenn crtankoB DC cHabxeHbl HenoaBMXHBIM pabouM CTOMOM NS PACNONOXEHUs Ha
HEM 3aroToBOK ANsi PE3KM 1 MOABWXKHBLIM PEXYLMM GriokoM. [laHHas cuctema obecneunsaeT
BbICOKYIO TOYHOCTb pes3kum M yao6cTeo Ans paboTbl CO BCeMM BMAAMN KepaMUHecKux
nsgenuin. (PucyHkm 12)

5. MepemelleHne OCYLLECTBAETCS NPU MOMOLUM KOMEC C 3aKyMOPEHHbIMU W CMasaHHbIMU
LIaPUKOMOALIMMHUKAMM.
6. M3meHeHMe NONOXEeHWst OT pesku Mof NpsMbIM YrNoM unu nog yrrnom B 45° u Hao6opor,

a TakKe perynupoBka YMOpOB [ns MOBTOPHOM Pe3ku AOMKHbI OCYLUECTBMSATLCA Mpu
OCTaHOBNEHHOM ABUraTene BO n3bexaHne BO3MOXHbIX HECHACTHbIX criyyaeB. (PucyHku 13,

7. 3anyck OCyLIECTBIISIETCA MOCPEACTBOM HaXaTWsi Ha KHOMKY 3erieHoro useTa wunm |, ans
BbIKITIOYEHUS HAXXMWUTE Ha KHOTKY kpacHoro ugeta unmn O. (PucyHku 15)

8. CraHkn DC cHabxeHbl cucTeMol NpefoxpaHuTenen, npedynpexaatollei neperpesaHie
fsurarenst.

9. Ecnu paBuratenb ocTaHaBnuBaeTcs 6e3 BUAMMON Ha TO MPUYMHBI, CriesyeT MnopoXxaaTb

HECKOMbKO MUHYT, TaK KaK, CKopee BCero, OH 6bin noaBepxeH nepeHanpsixeHuto. OrpaHnyste
CKOPOCTb MPOABWKEHNS AUCKA NPU Pe3Ku.

10.  [locne 3anycka CTaHka, crieyeT MoaoXaath, Moka Hopmanuayetcst pabota asuratensi u
noaaya BoAbl NOCPEACTBOM BOAHOrO Hacoca (3To 3aiimeT oT 4 Ao 5 cekyHa). Mpu nomolum
BeHTUNA A Bbl cMOXeTe perynuposaTte nogady Bofbl AN oxnaxaeHus aucka. (PucyHku 16)

11.  [na Toro, 4To6bl NMPaBUMbHO OCYLIECTBUTL €3KW, MPOABWXEHUE AUCKA, AOMKHO 6GbiTb
NOCTOSIHHLIM, ©€3 PbIBKOB W He O4eHb ObicTpbiM W 6e3 opcupoBaHns ABuraTens.
HenpaBunbHas peska MOXET packorioTb 3aroTOBKY M CEpPbe3HO NnoBpeauTb Auck. (PucyHok
12)

12. Cranku DC no3sonsoT peann3oBbiBaTh NapannenbHy pesky ¢ MakCUMarnbHOM TOHYHOCTbIO

I TEXOBCNYXXWUBAHUE
. Yxoa u TexobcnyxuBaHue

JJ, OBLUME XAPAKTEPUCTUKHN
TexHuU4ecKkne xapakTepucTmkm
. CraHok
. OnuuoHanbHble KOMNEKTYoWe
. Heknapauus cootBeTcTBUsSt aupektnsam CE
. dnekTpuyeckas uenb

6narogaps 60KOBOMY ynopy Ans CepuiiHON pesku.

13.  [lononHWTenbHbIA CTON MO3BONSET YBENUUUTL pabouyylo MoBepXHOCTb Ans paboTbl ¢
3aroToBkamu 6onbluoro hopmarta. [LononHUTENbHbIA CTON MOXHO KPenuTb ¢ 06enx CTOPoH
cTaHka. (cTp 22/ ap1.54993) [ins pe3ku noa yrnom B 45 rpagycos npepgycMoTpeHa cuctema
MeXaHU4ecKol GrOKMPOBKM, YTO [aeT BO3MOXHOCTb PacronoXuTb pexyluuii 6rnok ¢
Gonblueii cTeneHblo To4HOCTU. (PucyHku 19, 20)

14.  YronbHuk A nosopauvsaetca oT 0° no 60° (3aBoAckas perynvpoBka) CryXuT ynopoM Ans
3aroTOBOK Mpu cepuitHoi peske (PucyHku 21). BokoBoi ynop B nossonseT ocyliecTsnsTb
TOUHYIO cepuiHyto peaky nog 90° n 45°. (PucyHku 22)

15.  BbicoTa nocagku aucka perynupyetcst no BepTukanu. [pyxuHa Bo3spallaeT 6nok B
HavanbHOe MOMoXeHWe, KOMMNEHCUPYst BeC ABUraTens U ynyylasi 3proHOMUKy. BuHT A
MKCUpyeT nonoxeHue aucka (PucyHku 23, 24).

16. [ins nony4eHusi pesa BbICOKOro ka4ecTBo kak noa 90°, Tak u noa 45° Heo6xoaMMo yCTaHOBUTL
CTaHOK Ha BbIPOBHEHHOW, CHUBENUPOBAaHHOM noBepxHocTU. (PucyHkm 3, 4)

17.  3anpellaeTca Ucnonb30BaTh anmasHble AUCKK C TPeLMHaMM U NONIOMaHHbIE AVCKU.

18.  He Topmo3uTL AMCKM NocpeacTBOM GOKOBOMO Haxuma.

19.  TNoppepxwBaiTe CTAHOK B YMCTOTe, 3TO 0GECMEUUT €ro NpaBurbHoe YHKLVOHMPOBaHME 1
6onbLuyto 6e3onacHoCTb paboTbl:

* BbINOMHATL MHCTPYKLUWW ANSt CMEHbI NPUHAANEXHOCTEN.

« Mepuroanyecky NpoBepsiTb BCe NPOBOAA CTaHKa , U B TOM CIlyyae, eCriv OHW
noBpexAeHb!, 06paTUTLCS B aBTOPU3OBAHHBIN CEPBUCHbINA LIEHTP.

» CneauTb 3a TeM, 4To6bl BCE PYHKM BbINv CyXUMU U YUCTbIMK, B6E3 Macna 1 CMasku.

20. lMepen nyckom cTaHka cneayeT ybpaTtb BCE raeyHble KIOYM, WHCTPYMEHTHI 1
NPUHAANEXHOCTU.

21.  Tpu paboTe Ha OTKPLITOM BO3AyXe UCMOMbL30BaThb ANeKTpokabenu npeaHasHayeHHble Ans
paboTbl BHE NOMELLEHWIA.

22.  Tlepepn TeMm, kKak CHOBa BKIIIOUMTb CTAHOK, CrieAyeT BHUMATENbHO OCMOTPETL €ro , ANs Toro,
4YTOGbI Y6eauTLCA B OTCYTCTBUM MOBPEXOEHWIA, NIULLHUX NPEAMETOB U B €ro roTOBHOCTM K
pabote. B Tom cnyyae, ecnu nospex/eHa salmta unu nobas apyras yactb, ee cregyet
3aMeHWTb COOTBETCTBYIOLLMM OOPa3OM MMM OTPEMOHTUPOBaTL, aTa pabota AomkHa GbiTb
npoBefieHa aBTOPMU30BaHHLIMM CEPBUCHLIMU LIEHTPaMW, 3a UCKIoHeHneM nboro apyroro
cnyyas, KOTopbl JormkeH GbiTb yka3aH B AaHHOM CGopHuke WHCTpykumid. 3anpeliaetcs
paboTtaTb CO CTaHKOM B TOM Cly4ae, ecnv nepekniovaTtens He BKMIOYaeTcs U He
BbIKMIOYAETCS.

23. B cnyyae HexBaTKM eCTECTBEHHOrO OCBelleHUs 00si3aTenbHO  MCMONb3oBaTb
[OMNOMHUTENIbHOE UCKYCCTBEHHOE OCBeLLeHne B paboyeii 30He.

24. PekomeHayemasi Temnepatypa ansi pabotsl ctaHka ot +5 °C go +40 °C v 0,8 n 1,16ap.
(makcumanbHas BnaxHocTb 95%).

25.  C6opka konéc ctaHka. (PucyHku 25)

Yxon u Texo6enyxuBaHue

1. Mpexae, YeM NPUCTYNUTL K O4UCTKE, PEMOHTY, TPACMOPTUPOBKE WIK BbIMOMHEHUIO paBoT no

TexoChny>KMBaHWIO YCTPONCTBA, HEOGXOANMO BbIMOMHUTL €r0 OTKITOYEHNE.

He ncnonb3yiiTe arpeccuBHble YACTSLLME CPEACTBA AN O4UCTKM AAHHOTO YCTPOWCTBA.

Hw npu kaknx obcToATeNnbCTBaX He CrieAyeT norpyxarb CTaHoK B BOAY.

PykoaTkn gomkHbl 6biTb Cyxue, YncTble 1 6e3 cneaos xwupa u macna.

[Ins nyuluero coxpaHeHust CTaHKa Mbl COBETYEM NPOMbIBaTL €70 BOAOW NOCNE OKOHYaHMsA

paboTbl, @ Takke NPONYCTUTL YNCTYIO BOAY YEPE3 CUCTEMY ee OXNaXAEHUS.

PyKOSITKM CTaHKa AOMKHbI OblTb YACTBIMK M CyxuMu. He aonyckaTb 3arpsisHeHue Xupamu

1 Macnamu.

7. PerynspHo npoBsepsiiite pexylunii 6rnok. B cnyvae HeobxogumocTy, otperynupyiite. Ocnabere
HemHoro 6onT B wu raiiky C. MoaTsHuTe yctaHoBOYHbIM GonT D knodom 4mm. Ocmotpute
pexyLuii 6ok 1 3ataHuTe raiiky C n 6ont B. (PucyHkm 26, 27)

8. B cBA3M C yacTbiM MCMOMb3oBaHMEM WM HEMpaBUITbHLIM - MCMONb30BaHNEM, BO3MOXHO
HapyLLeH1e nepneHavKynapHOCTV nHenku. [ns peryniposki 90°: pacnonoxuTe YronbHUK Nof,
NPsSIMBIM YITIOM K AUCKY C YNIOPOM B NUHENKY, perynupyiite 3 6onta A. (PucyHku 28)

9. [ins perynupoBku aucka Ha 90° CHsATb KPbILLKY, OCMabuTb BUHT A 1 KOHTpraiiky B, yctaHoBuTb
YronbHUK Ha pabouunin cton Tak, 4tobbl OH Kacancs aucka. OTperynupyiTe HakmoH Aucka
yCTaHOBOYHbIM GonTom C. Y6eauTech, UTOObl BEPXHSS U HKHSISt YacTb AVCKa OAHOBPEMEHHO
Kacanuck yronbHuka. 3atsHuTe raiiky B u BUHT A. [laHHyto onepaumio NpoBecT ¢ 06enx CTOpoH
cTaHka. (PucyHku 29, 30)

10. PekoMeHayeTcsi MpoumLLaTh Nasbl HanpaBrsioLEe BNaXHOW XIOMKOBOM TkaHblo. CMmaska He
Tpebyetcs.

11, YTunusaums cTaHKa [OMmKHa OCYLIECTBMATLCA COMIAcHO PeriaMeHToB W NpaBun MPUHATLIX B
CTpaHe UCMOMb30BaHMS, B CreLuanbHO OTBEAEHHDBIX MyHKTaX.

ahON

(2

TexHnyecknexapakTepucTUKM, 21
CraHok B cbope. 21
OnumroHanbHbIEKOMMNEKTYIOLLVE 22
[eknapauys cooTeTcTBus AnpekTnBam CE. 23/24
OnekTpuyeckas Lenb 25

Cxema cTaHka http://www.rubi.com/moduls/explodings

BanpetyaeTcs no6oe BOCNPOU3BEAEHIUE NOMHOE UMW YaCTUMHOE JaHHOTO NPOAYKTa, B KakoM Gkl TO HY Gbino (hopmaTte v Buae, CPeACTBAMU MEXaHUYECKUMU, choTorpacdhnieckumMmn Unn 3neKTPoHHbIMK 6e3 npepsapuTenibHoro cornacist GERMANS BOADAS.A.

Mopo6Hble AencTBrs ByayT paccMaTpuBaTbCs Kak NMPOTUBO3aKOHHBIE U MOBMEKYT 3a coboi npecnesosaque B cyAeGHOM nopsiake.
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ORJINAL GEVIRI

A.KURULUM TALIMATLARI

Q Kurulum

. Guvenlik 6nlemleri

. Baglantilar

. Uygulamalar

. Calisma alanina iligkin tavsiyeler

B. MAKINEYI BASLATMA
. Makineyi baslatmadan énce kontrol edilmesi gereken pargalar

C.KULLANIM TALIMATLARI

Kurulum

Makinenizi ambalajindan gikardiktan sonra hasarll veya bozuk pargalarin olmadigindan emin olmak
icin makineyi kontrol ediniz. Hasarli veya bozuk pargalarin mevcut olmasi durumunda, orijinal pargalarla
degistirilecektir. Bu pargalarin elektrik pargalari oimasi durumunda ise referans numarasi ayni olan yasal
olarak yetkili cihazlarda kullanilan pargalarla degistiriniz. ( Bu hususta stipheniz olmasi durumunda liitfen
Ureticiye daniginiz).

Tekerlekler sadece bir kisinin makinayl tasimasina izin verir, Bu iki tarafindan tavsiye edilir.
DC marka makine ambalajlarinda makine ayaklari, nakliye pozisyonun da sevk edilir.

Makineyi galistirmadan énce;

1. Atutacaklarini basma ayaklarindan gikariniz. (Resim 1,2)

2. Makineyi diiz ve tesviye edilmis yerlerde kullaniniz, bu sekilde ¢alismaya baglamadan makine yere
tam oturarak intibak eder ve glivenli bir galisma ortami saglanmis olur. (Resim 3, 4)

3. Bu makinenin hareketli bas (pozisyon A ya da B) tasima sirasinda hareketi 6nlemek igin, yan des-

tek sabitlenir. Bag serbest birakmak igin: pozisyonda pim C ve yerine kaldirmak D. (Resim 6, 7, 8)
Giivenlik 6nlemlen
Guvenlik 6nlemleri makinenin kullanimindan 6nce okunmali ve okunan tarafindan anlasiimalidir.
DC makineleri, diger guivenlik 6nlemlerinin yaninda, kesim esnasinda disk'e direkt temasi 6nleyen diger
bir glivenlik sistemine de sahiptir.
Baglantilar
Ozellik levhasinda gdsterilen makinenin voltaji ve frekansinin elektrik sistemine uyumiu olup olmadigini
kontrol ediniz. (Resim 9)
Nakliye siiresince kablolarin soguk yerde kalmasina dikkat ediniz. Kablolar takili durumundayken asla
makineyi bagka bir yere nakletmeye calismayiniz.
Kablosuz gelen makineler igin, nci sayfadaki kablo bilgilerine bakynyz. 22
Uygulamalar
Kullanim: DC modelleri ingaat malzemeleri igin diiz veya sevli kesim iglemleri icin profesyonel kesinlik
makineleridir ve kilavuzlu bir yatak sistemi sayesinde ¢alismaktadirlar. Bu gesitteki kesimler su sogutmall
elmas uglu bigaklarla yapiimaktadir.
Calisma alanina iligkin tavsiyeler
Isin yapilacagi alanin/yerin durumuna ézellikle dikkat ediniz. Alani temiz ve iyi aydinlatimig bir sekilde
tutunuz. Optimum performans ve glivenli ¢alisma sartlari elde etmek amaciyla her zaman igin makinenizi
temiz tutmaya 6zen gosteriniz.

Makineyi baglatmadan 6nce kontrol edilmesi gereken pargalar

Bu makineyi kullanmadan 6nce, pargalarin eskimis, hasarli veya bozuk olup olmadiklarini kontrol ediniz.
Herhangi bir parganin uygun durumda olmadigini tespit etmeniz haline, ilgili pargay aninda tamir ettiriniz
veya degistiriniz.

Makinenin uglarinin bigaga tam dikey olup olmadiklarini kontrol ediniz. Bu ayarlar makinenin fabrika
cikisindan énce yapilmaktadir.

Ozellik levhasinda gdsterilen makinenin voltaji ve frekansinin elektrik sistemine uyumlu olmasi konusunda
emin olunuz. (Resim 5)

Sizinti (diferansiyel) durumlarinda elektrik gikisinin topraklama ve koruma baglantilarinin mevcut
olmalarindan emin olunuz. Bir uzatma kullandiginizda, kablo bélimiiniin en az 2.5mm2 olup olmadigini
kontrol ediniz.

Disk koruyucusu, kullanicly! kesim esnasinda meydana gelebilecek kazalardan koruyacaktir. Bu ylizden
kesim esnasinda, kesilecek parganin kalinligina gére bu kapak ayarlanmalidir.

Eger diskler hatal bir sekilde takiimis ise ve saat yonun tersinde ¢alisiyorsa makineyi durdurun ve diskleri
dogru monte edin.

1. Dikkatle bu tirtinti kullanmadan 6nce bu talimatlari okuyun ve kaydedin.

2. Bigcag yerlestirmek veya degistirmek igin, siriicli saftina ulasmak icin ilk basta koruyucu kapagi
clkartiniz. Bigagi bigak diskleri arasinda yerlestirerek, makine lizerinde gosterilen yone dogru gevi-
riniz. Vidalari resimde gosterilen sekilde sikistiriniz. (Resim 9.10)

3. Su tepsisinin suyla doldurulmasi; tepsi, su pompasi tamamen suyun iginde kalacak sekilde
doldurulur. Temiz su ile ¢alisarak bigaklarin daha uzun kullanim émrini ve gelistirmis calisma
performanslarini saglamaktadir. (Resim 11)

4. DC modelleri seramik karolarin yerlestiriimesi icin bir sabit tezgahla ve bir siirgiilii motor (initesiyle
donatilmigtir. Bu sistem sayesin maksimum kesinlik ve rahatlik i¢inde her tirlii seramik karolarini
isletebilirsiniz. (Resim 12)

5: Makinenin hareket tertibati gresli, contali bilyeli (rulman) tekerlekleri sayesinde gergeklesmektedir.

6. Kazalari 6nlemek igin, diiz kesim konumundan sevli kesime ( veya tam tersi) gegis yaptiginizda
ve slrekli kesimler icin kesme boyunu ve uglarin ayarini yaptiginizda motoru kapatiniz. (Resim
13 ve 14)

7. Makineyi baslatmak icin yesil (veya "I" isaretli) digmeye basiniz. Durdurmak igin, kirmizi digmeye
(veya "0" isaretli) digmeye basiniz. (Resim 15)

8. DC modelleri motoru asiri isinmaya karsi koruyan bir glivenlik sistemine sahiptir.

9. Herhangi bir belirli neden olmaksizin motorun durmasi durumunda, muhtemelen asiri derecede

calistinlmis olmasindan dolay! birkag dakika bekleyiniz. Bir sonraki kesim isleminde hizi orta de-
receye ayarlayiniz.
10. Makine galismaya basladiktan sonra, pompa tarafindan tedarik edilen suyun normale dénene
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kadar motoru bekletiniz (4 veya 5 saniye). Amuslugu vasitasiyla, disk'i sogutan suyun debisi ayar-
lanabilir. (Resim 16)

11. Dogru kesimler yapmak igin, hareketleri zorlagtirmadan ve motoru zorlamadan bigagdr diiz ve uy-
gun sekilde yonlendiriniz. Yanlis bir hareket galisma pargasini kirabilir ve ciddi derecede bigaga
zarar verebilir. (Resim 12)

12. DC makineleri maksimum hassasiyetle ve tam 6lglide paralel, ard arda kesimler yapabilir, bunun
icin aksesuar vardir. (Resim 17, 18)

13. Buylk parca kesmek icap ettiginde, masa eki kullanarak, daha fazla dayanma yiizeyi elde edilebi-
lir. Bu sekilde makinenin her iki yani kullanilabilir. (bakiniz 22 / ref.54993) 45° kesimleri igin (sevli
kesimler), blyiik kesinlikle makinenin kafasinin konumlandirmak igin mekanik bir blokaj sistemi
mevcuttur. (Resim 13, 16)

14. Kolunu (A) montaj 0 ° ve kesmek icin pargalari destek 60 ° (fabrika ayari) arasinda déner ve seri
kesmeye (Resim 21) saglar. (B) yan durdurma, 90 ° ve 45 ° dogru bir seri kesmeye izin verir.
(Resim 22)

15. Kesme kafasi bigak yiiksekligi ayari saglar dalma etkisi, izin verir.Recoil kullanici ergonomi artirir
ayni zamanda motor agirligi dengeler bir yay geregidir.Diigmesi (A) diskler pozisyonunun kilidi
saglar. (Resim 23, 24)

16. Kaliteli bir normal veya 45 derece kesim elde etmek icin, diiz bir zemin {izerinde galismak igin ok
onemlidir. (Resim 3, 4)

17. Higbir zaman gatlamig veya eskimis elmas uglari kullanmayiniz.

18. Bigaklari durdurmak igin higbir zaman yan basing uygulamayiniz.

19. Daha iyi ve giivenli bir performans igin kesme aletlerini temiz ve keskin durumda saklayiniz.

* Aksesuarlar degistirdiginizde talimatlara dikkatle uyunuz

* Bu makinenin kablolarini diizenli araliklarla kontrol ediniz. Hasar veya asinma ya da yirtiima
isaretleri mevcut ise bu durumda yetkili bir servis bayisinde bu parcalari tamir ettiriniz.

* Makinenin kulplarini temiz, kuru ve gres ile yagsiz durumda tutunuz.

20. Makineyi agmadan énce anahtarlar ve aygitlari gikartiniz.

21. Makineyi dig ortamlarda kullanirken, sadece bu amag icin tasarlanan uzatma kablolarini kullaniniz.

22. Bir makineyi tekrar kullanmadan dnce, yapmaya amaglamis oldugunuz galisma icin makinenin
uygun galisma diizeninde olup olmadigindan emin olmak igin dikkatle kontrol ediniz. Koruyucu
olsun veya olmasin, bu talimat kilavuzunda aksi belirtimedikge herhangi bir hasarli parca yetkili
servis bayisi tarafindan tamir edilmeli veya degistirimelidir. Makine acilip kapanmiyor ise makineyi
kullanmayiniz.

23. Ege caligma alanlarinda ortamda bulunan 1sik yeterli degil ise yeterli yapay isiklandirma yapiimasi
esastir.

24.  Tavsiye edilen galisma sicakliklari 5 ila 40 ° C arasinda ve 0.8 ve 1.1 bar arasindadir. (maksimum
nem orani% 95)

25. Makinenin tekerlek montaj. (Resim 25)

Temizlik ve bakim

1. Makine Uizerinde temizlik, bakim veya tamirat yapilimaya koyulmadan énce, veya tagsimadan 6nce,
aletin elektrik badlantisi kesilmeli fis cekilmelidir, temizligin nemli bir bez ile yapiimasi 6nerilir.

2. Makinenin temizligi igin agresif temizlik maddeleri kullanmayiniz.

3. Makine su icine daldirimamalidir.

4. Makine kablolarini periyodik olarak kontrol ediniz eger zarar gérmiis kablo var ise yetkili bir servis
araciligi ile degistiriniz.

5. Bitlin tutacaklarin islak olmamasina ve yagli olmamasina dikkat ediniz.

6. Makinenizi iyi durumda saklamak igin, makinenizi kullandiktan sonra su ile yikamanizi ve sogutma
sisteminde temiz su kullanmanizi tavsiye ederiz.

7. Diizenli belirlenen disk kafasi kontrol edin ve gerekirse ayarlayin gegin. Biraz B ve C yavasga bir

4 mm anahtari yardimiyla esir D sikin vidayi somunu gevsetin.Kafa seti kontrol edin ve asagidaki
findik C, B sikin. (Resim 26, 27)

8. Kullanmaya devam, ya da kétliye ile 8, kare kilavuz karelik kaybedebilir. 90 ° yeri A (Sekil 22)
¢ viday! Uzerinde kare ve hareket desteklenen 90 ° diske uyumlu bir egim de tam olarak bunu
ayarlamak igin. (Resim 28)

9. 90 ° disk kare igin, disk koruma kapagdini (3 vida) gikarin, A ve B, disk dokunmadan masaya
egim yer somunu gevsetin. Ust ve alt konik bir kez disk dokunur emin olun esir C ile diskin egimi
ayarlayin. B somununu ve digme bir asagida sikin. Makinenin her iki tarafinda (Sekil 23) bu
gergeklestirin. (Resim 29, 30)

10. Biz su ile nemlendirilmis bir pamukiu bezle kilavuzun pargalari temizleyerek tavsiye ederiz. Her-
hangi bir yaglama gerekmez.

1. Servisini séndiirmek Makine malzemelerin uygun bir dagilim ve tedavi igin, bir toplama noktasinda
her Ulkenin talimatlara gore yapilmalidir.

Teknik 6 bakiniz 21
Tim makine aksesuarlari bakiniz 21
Aksam bakiniz 22
EEC diizenlemeleri uyumluluk beyani bakiniz 23/24
Elektrik devresi bakiniz 25

GERMANS BOADA S A" nin éncellikii onay1 olmaksizin, herhangi bir format altinda veya herhangi bir ydntemle bu kilavuzun kismi veya tamamen yeniden olusturulup gogaltiimasi s6z konusu olusturma mekanik, foto grafik veya elektronik olmasi durumunda bile kesinlikle yasaktir.

Bu faaliyetlerden herhangi birisi yasal sorumluluk gerekmektedir ve yasal islemlerin baslatiimasina neden olabilmektedir.
GERMANS BOADA SA.'nin 6ncellikli ihbar yapmaksizin her tirlii teknik tadil yapma hakki sakli bulunmaktadir.
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Montaz

Przy rozpakowaniu maszyny prosze upewni¢ sie czy czesci nie sg uszkodzone lub potamane. Jesli tak

to nalezy zastgpi¢ je oryginalnymi czg¢$ciami zamiennymi. Jezeli dotyczy to elementéw elektrycznych, to

muszg by¢ one zastgpione elementami o identycznych parametrach. (W przypadku watpliwosci prosze
sig zwroci¢ do producenta).

Mimo, Ze kétka umozliwiajg transport maszyny przez jedng osobe, zaleca sig, aby czynity to dwie.

Maszyny DC sg pakowane wraz z nogami podporowymi w potozeniu transportowym z kétkami zdemon-

towanymi.

Przed uruchomieniem;

1. Montaz i ustawienie maszyny. (Rys. 1, 2)

2. Zalecamy montaz na powierzchniach ptaskich i wyréwnanych, sprawdzajac, by maszyna dobrze
przylegata do podiogi przed rozpoczeciem pracy. W taki sposéb zapewnione zostang bezpieczne
warunki pracy maszyny. (Rys. 3, 4)

3 Dla unikniecia przypadkowego przesunigcia sie glowicy, na czas transportu jest ona przymocowa-
na do wspornika bocznego (poz. A lub B). Odblokowanie glowicy: wyciggnaé trzpien C i ustawi¢
go w pozyciji D. (Rys. 6, 7, 8)

Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem pracy urzadzania nalezy dokfadnie przeczyta¢ i zrozumie¢ wskazéwki zawarte w

instrukcji obstugi.

Maszyny DC, dysponujg wsrdd innych srodkéw bezpieczenstwa, systemem zabezpieczajgcym przed

bezposrednim kontaktem z tarczg w momencie ciecia.

Zasilanie

Podczas transportu kabel przytaczeniowy musi by¢ zwinigty. Urzagdzenia nie mozna w zadnym wypadku

przesuwac poprzez ciggniecie za kabel przytaczeniowy.

Maszyny dostarczana sg bez kabla zasilajgcego. Numer referencyjny kabla na stronie 22.

Zakresy zastosowan

Zastosowanie: Maszyny DC to profesjonalne przecinarki przeznaczone do cie¢ prostych i ukosnych ptytek

ceramicznych i innych materiatéw z wykorzystaniem precyzyjnego systemu prowadzenia. Ciecia sg

wykonywane za pomocg tarcz diamentowych chtodzonych woda.

Wytyczne dla warunkow pracy

Prosze zwraca¢ uwage na warunki w otoczeniu stanowiska pracy. Prosze utrzymywac je zawsze

w czystosci i dobrze oswietlic. Maszyna musi by¢ oczyszczona po kazdym uzyciu. Zapewnia to jej

bezpieczng prace z najlepszg wydajnoscia.

Kontrola przed rozpoczeciem pracy

Przed przystapieniem do pracy nalezy upewni¢ sig czy elementy urzadzenia nie sg zuzyte, uszkodzone
lub potamane, i jesli tak to takie elementy natychmiast naprawi¢ lub wymienic.

Nalezy upewni¢ sig¢ czy ograniczniki sg ustawione prostopadle do tarczy, tak jak sg dostarczone przez
producenta. Nalezy sprawdzi¢ czy napigcie i czestotliwo$¢ sieci zasilajacej odpowiada danym z tabliczki
znamionowej. (Rys. 5)

Przytacze elektryczne musi by¢ uziemione i posiada¢ zabezpieczenie przed przebiciem (réznicowe).
Przy stosowaniu kabla przediuzajgcego nalezy sprawdzi¢ czy przekrdj kabla nie jest mniejszy niz 2,5
mm2.

Ostona tarczy chroni uzytkownika przed mozliwymi urazami podczas cigcia. Tak wigc w momencie ciecia,
pokrywa dostosuje sie do grubosci obrabianego elementu.

W przypadku omytkowego zatozenia tarczy tak, ze obraca sig w przeciwnym kierunku, nalezy zatrzymac
maszyne i zamontowacé tarczg prawidtowo.

1. Przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje przed uzyciem tego produktu i zachowaj.

23 Przed przystgpieniem do zatozenia lub wymiany tarczy nalezy zdjg¢ pokrywe ochronng. W ten spo-
s6b odstonigta zostaje 0$ napedowa. Tarcze tngcg ustawi¢ miedzy podktadkami podtrzymujgcymi,
uwzgledniajgc przy tym kierunek obrotu, i dokreci¢ srube mocujacg tak jak to przedstawiono na
rys. (Rys. 9, 10)

3. Nalezy koniecznie napetni¢ wodg zbiornik, tak by pompa wodna pozostawata catkowicie zanurzo-
na. Praca z czystq wodg przediuza zywotnos¢ tarczy tnacej i poprawia wydajno$¢ pracy. (Rys. 12)

4. Maszyny DC sg wyposazone w stét do uktadania ptytek i ruchomg glowice z napedem. System ten
pozwala na bardzo precyzyjng i wygodng prace ze wszystkimi rodzajami ceramiki. (Rys.13) Dolny
ogranicznik ruchu znajdujacy sie na koricu posuwu, pozwala na wytyczenie z obu stron posuwu
gtowicy, w zalezno$ci od obrabianych elementéw. (Rys. 12)

5. Przesuw odbywa sig¢ na kétkach z tozyskami kulkowymi smarowanymi w zamknigtej obudowie.

6. Ze wzgledéw bezpieczenstwa zmiana pozyciji ciecia z prostej do ukosnej i odwrotnie, zmiana
wysokosci ciecia jak rowniez przestawienie prowadnic dla wielokrotnego ciecia sg mozliwe jedynie
przy wytgczonym silniku. (Rys. 13, 14)

7. Do wigczenia i wytgczenia silnika stuzy kilka wytgcznikéw: ZIELONY: Wigczony, CZERWONY:
Wytaczony i (0): Wytgczenie awaryjne. (Rys. 15)

8. Maszyny DC sg wyposazone w zabezpieczenie przed przecigzeniem silnika.

9. Jezeli silnik bez widocznych powodéw zatrzymuje sie, nalezy odczekaé kilka minut. Najprawdo-
podobniej przyczyng jest poddanie go wczesniej zbyt duzemu obcigzeniu. Przy nastepnym cigciu
nalezy zmniejszy¢ predkos¢ przesuwu glowicy.

10. Po wigczeniu maszyny prace mozna rozpocza¢ po ustabilizowaniu sig pracy silnika i doptywu
wody przez pompe (4 do 5 sekund). Za pomocg kurka A mozliwa jest regulacjia natgzenia
przeptywu wody chtodzacej tarcze. (Rys. 16)

11. Dla wykonania prawidtowego cigcia nalezy przesuwac gtowice rownomiernie, bez cofania i bez
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przecigzania silnika. Przez niewtasciwg obstuge cigty materiat moze popekac, a tarcza tnaca
moze ulec powaznemu uszkodzeniu. (Rys. 12)

12. Maszyny DC pozwalajg na dokfadne réwnolegte cigcia, o najwigkszej precyzji, za pomocg
przyrzadu pomocniczego do mocowania, przeznaczonego do powtarzania ciec. (Rys. 13, 14)

13. Dzigki dodatkowemu stotowi mozna uzyska¢ wiekszg powierzchnie podporowa, podczas cigcia
elementéw o duzych wymiarach. Moze by¢ on zamocowany po obu stronach maszyny. (Strona
22 / ref.54993) Dla cig¢ pod katem 450 maszyna wyposazona jest w mechaniczng blokadg, co
umozliwia precyzyjne ustawienie gtowicy. (Rys. 19, 20)

14.  Zespét katownika A obraca sie w zakresie 0° y 60° (ustawienie fabryczne) i pozwala na oparcie
przecinanych ptytek i wykonywanie cie¢ seryjnych (rys. 21). Przymiar boczny B umozliwia wykon-
ywanie doktadnych cie¢ seryjnych 90° y 45° (Rys. 22).

15.  Glowica thgca ma mozliwo$¢ ruchu wgtebnego, co pozwala na regulacje wysokosci tarczy tnacej.
Podniesienie gtowicy jest wspomagane sprezyna, ktéra kompensuje cigzar silnika i utatwia prace
operatora. Pokretto A pozwala na zablokowanie tarczy w wybranym potozeniu (rys. 23,2 4)

16. Dla uzyskania wysokiej jakosci ciecia jest bardzo wazne, by maszyna byta ustawiona na réwnym
podiozu (rys. 3, 4)

17. Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych peknietych lub wyszczerbionych tarcz thacych!

18. Nie wolno hamowac tarczy tnacej przez docisk jednostronny!

19. Utrzymywac¢ urzgdzenia tngce w czystosci dla zapewnienia ich jak najlepszego funkcjonowania
i bezpieczenstwa pracy:

* przy wymianie czesci postgpowac zgodnie z instrukcjg obstugi

« sprawdzac¢ okresowo kable przytgczeniowe i w razie stwierdzenia uszkodzenia oddaé¢ do
naprawy przez fachowy serwis, uchwyty utrzymywaé w czystosci

« suche i wolne od tluszczu.

20. Przed wigczeniem usunag¢ klucz do nastawiania oraz inne narzedzia.

21. Kiedy maszyna jest uzywana na wolnym powietrzu, nalezy stosowa¢ przewidziane do tego
przewody elektryczne.

22. Przed kazdym nastepnym uzyciem nalezy sprawdzi¢ doktadnie prawidiowo$¢ dziatania i
przydatno$¢ do wykonania zaplanowanego zadania. Ewentualne uszkodzenia oprzyrzadowania
zabezpieczajgcego lub inne uszkodzenia elementéw nalezy naprawi¢ w prawidtowy sposéb lub
Zleci¢ do naprawy lub do wymiany przez autoryzowany zaktad ustugowy, nawet jesli w instrukcji
nie jest podane nic innego. W przypadku gdy wytgcznik nie pozwala sig wigczy¢ lub wytaczyé,
maszyna nie moze by¢ dalej uzywana.

23. Konieczne jest sztuczne do$wietlenie stanowiska pracy, jesli Swiatto dzienne jest niewystarczajace.

24.  Zalecana temperatura pracy od 5 do 40°C i ciénienie od 0,8 do 1,1 bar. (maksymalna wilgotno$¢
95%).

25. kotek maszyny (Rys. 25)

Czyszczenie i konserwacja

1. Przed przystgpieniem do czyszczenia, naprawy, transportu oraz wszelkich prac konserwatorskich

nalezy odtgczy¢ maszyne od zrodta zasilania.

Zaleca sig czyszczenie przy uzyciu wilgotnej szmatki.

Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac silnych srodkéw czyszczacych.

Nie dopusci¢ do zanurzenia urzagdzenia w wodzie.

Uchwyty powinny by¢ suche i czyste, wolne od tluszczu i oleju.

Rekojes¢ urzadzenia musi by¢ zawsze czysta i pozbawiona $ladéw oliwy lub innych smaréw.

Nalezy regularnie sprawdza¢ luz glowicy z tarczg i regulowaé go w razie potrzeby. Lekko

poluzowa¢ $érube B i nakretke C. Delikatnie zacisna¢ trzpien D przy pomocy klucza 4 mm.

Sprawdzi¢ luz glowicy i dokreci¢ kolejno nakretke C i $rube B (Rys. 26, 27)

8. W wyniku diugotrwatego lub niewtasciwego uzytkowania przymiar katowy moze straci¢ swoje
prostopadte ustawienie. W celu przywrdcenia doktadnego ustawienia nalezy przytozy¢ skali-
browany katownik do tarczy pod katem 90° i oprze¢ go o przymiar katowy, po czym dokreci¢ 3
$ruby A (Rys. 28).

9. Aby ustawi¢ tarcze pod katem 90° nalezy zdemontowa¢ ostone tarczy (3 $ruby), poluzowaé
pokretto A i przeciwnakretke B i potozy¢ na stole katownik tak, by dotykat tarczy. Trzpieniem C
ustawi¢ nachylenie tarczy. Upewni¢ sig, ze gérna i dolna czg$¢ tarczy dotykajg jednoczesnie
katownika. Dokreci¢ kolejno nakretke B i pokretto A. Przeprowadzi¢ takg regulacje po obu strona-
ch maszyny (Rys. 29, 30).

10.  Zaleca sig czysci¢ powierzchnie toczne prowadnicy przy pomocy bawetnianej $ciereczki zwilzonej
woda. Nie jest wymagany zaden rodzaj smarowania.

1. Dla zapewnienia odpowiedniej klasyfikacji i przerdbki surowcéw wycofanie z eksploatacji i
zlomowanie maszyny powinno by¢ przeprowadzone w punkcie odbioru zbiorczego zgodnie ze
stosownymi przepisami danego kraju.

NOo oA wN

Dane techniczne Strona 21
Typy maszyn. Strona 21
WyposaZenie dodatkowe. Strona 22
Deklaracja zgodnosci z dyrektywami CE Strona 23/24
Obwadd elektryczny. Strona 25
Rysunek ztozeniowy (eXploding)..............cccceeeeueceeeennns http://www.rubi.com/moduls/explodings

Wszelkie odtwarzanie catosci lub fragmentéw tekstu podrecznika w jakimkolwiek formacie, jakimikolwiek $rodkami i w jakikolwiek sposdb - mechaniczne, fotograficzne lub elektroniczne, bez uprzedniego zezwolenia GERMANS BOADA S.A., jest zabronione.

Nieprzestrzeganie tego zakazu pocigga za sobg sankcje ustawowe i moze da¢ miejsce odpowiedzialnosci karnej.

GERMANS BOADA, S.A. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia jakiejkolwiek zmiany technicznej bez uprzedniego powiadomienia.
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C.KAYTTOOHJEET

Asennus

Purettuasi laitteen pakkauksesta, tarkista ettei mitdan ole vaurioitunut, eikd mikaan osa ole rikkoutu-
nut. Mikali havaitset vaurioita ja osia pitda vaihtaa, ne tulee korvata alkuperaisosilla.

Vaikka pyorat mahdollistavat laitteen siirtdmisen yhden henkilén toimesta, on suositeltavaa tehda
se kaksin.

DCClaitteet ovat pakattuina jalat kuljetustuilla varustettuina.

Ennen kayttéonottoa:

1. Poista nelja sormiruuvia jaloista. (Kuva 1, 2)

2. Suosittelemme kokoamaan laitteen tasaisella ja suoralla alustalla, varmistuen samalla, etta
laite on asianmukaisesti koottu kayttokuntoon ja on turvallinen kayttaa. (Kuvat 3, 4)

3. Liikkuva paa kone on kiinnitetty sivutuen valttaa liiketta kuljetuksen aikana (asento A tai B).
Vapauta: Irrota tappi C ja paikka asennossa D. (kuva 6, 7, 8)

Turvallisuus

Lue ja tutustu huolellisesti turvallisuusohjeisiin ennen laitteen kayttoa

DC koneissa on muiden turva-asioiden lisdksi suoja-jérjestelma, joka estdéd suoran kosketuksen
teralaikkaan leikkauksen aikaan. (Kuva 9)

Liitanta

Keraa laitteen verkkokaapeli kuljetuksen ajaksi. Alé koskaan siirr4 laitetta vetamalla verkkokaapelis-
ta. Laitteet myydaan ilman verkkokaapelia. Tarkista kaapelin tuotenumero sivulta 22.
Kéyttosovellukset

Kaytté: DC mallit ovat ammattimaiseen kayttoon soveltuvia laitteita, jotka on tarkoitettu suoriin ja
jiirileikkauksiin kiviaineksille ylapuolisen ohjauskiskon avustuksella. Edelld mainitut leikkaukset suo-
ritetaan vesijaahdytteisena timanttisahauksena.

Suositukset tyoskentelyalueelle

Kiinnitd huomiota tydskentely-ympéristén siisteyteen ja puhtauteen varmistuaksesi turvallisesta
tydskentelysta. Pida myos laite puhtaana varmistaaksesi tehokkaan tydskentelyn.

Tarkastukset ennen kaytt6onottoa

Ennen kayttéa tarkista, ettei mikaan osista ole kulunut, vaurioitunut tai rikki. Korjaa tai vaihda
rikkoontunut osa vélittdmasti.

Tarkista, ettd ohjainvasteet ovat kohtisuorassa teraa vasten. Vasteet on séédetty tehtaalla.

Tarkista, ettd verkkovirran ominaisuudet (jannite ja taajuus) vastaavat laitteen tyyppikilvesséa ilmoi-
tettuja tietoja. (Kuva 5)

Sahkoéliitdnnan on oltava suojamaadoitettu pistorasia. Suositeltavaa on lisaksi kayttaa vika-virtasuo-
jausta. Kaytettaessa jatkojohtoa, on sen johtimien halkaisija oltava vahintaan 2,5 mm 2.

Terasuojus suojaa kayttajaa leikkauksen aikana, kun se on oikein saadetty leikattavan materiaalin
paksuuden mukaisesti.

Jos terd on asennettu vaarinpain ja pyorii vastapaivaan, pysayta kone valittdmasti ja korjaa asennus.

1. Lue ndma ohjeet huolellisesti ennen tdman tuotteen kayttoa ja sailyta huolellisesti.

2. Aser k i tai vaihtaal i teran, poista ensin terdsuojus saadaksesi terdakselin esille.
Asenna tera laippojen véliin (huomioi oikea pydrimissuunta) ja kiristd keskimutteri kuvan
mukaisesti. (Kuvat 9, 10)

3. On tarkeaa lisata vetta sailioon, kunnes pumppu on kokonaan veden alla. Huolehtimalla ve-
den puhtaudesta kestaa leikkaustera pitempéaan ja leikkausteho sailyy. (Kuva 11)

4. DC mallit ovat ns. paaltdsahaavia malleja, joka mahdollistaa erilaisten leikattavien materiaa-
lien asettelun tukevasti. (Kuva 12).

5. Moottori/leikkauspaa likkuu kiskossa kestovoideltujen ja suojattujen kuulalaakereiden varas-
sa.

6. Valttaaksesi onnettomuudet, sammuta moottori aina ennen seuraavia toimenpiteita: -vai-

htaessasi suoraleikkauksesta jiirileikkaukseen (ja painvastoin), -korkeussaatoa, -saataessasi
sivuohjainta (Kuvat 13, 14)

7. Laite kaynnistetaan painamalla vihreaa painiketta (I) ja sammutetaan punaisesta painikkees-
ta (0). (Kuva 15)

8. DC mallit on varustettu lampokytkimella, joka suojaa laitteen ylikuumenemiselta.

9. Jos moottori pysahtyy ilman nakyvaa syytd, on se todennakdisesti ylikuumentunut. Odota

muutama minuutti ja kdynnista uudelleen. Jatkossa liikuta leikkauspaata hieman hitaammin.

10. Kun laite kdynnistetdan uudelleen, odota kunnes moottorin ja pumpun toiminta palautuu en-
nalleen (4 — 5 sekuntia). Venttiilistd A voidaan saataa teralaikalle tulevaa jaahdytysveden
maaraa. (Kuva 16)

1. Tehdaksesi huoliteltuja leikkauksia, liikuta leikkauspaata tasaisesti ja pakottamatta. Vaara
liike voi rikkoa tydkappaleen ja vaurioittaa teraa. (Kuvat 16)

12.  DC mallit mahdollistavat tarkat toistuvat leikkaukset laattapitimien avulla. (Kuvat 17, 18)

13. Lisévarusteena saatavan apupdydén avulla on helpompi leikata isoja kappaleita. Voidaan
asentaa molemmille puolille laitetta. (Sivu 22 / tuote 54993). Jiirileikkauksia (45°) varten on
mekaaninen, tarkka lukitus. (Kuvat 19, 20)

14. Kiinnike (A) kokoonpano pydrii valilla 0° ja 60° (tehdasasetus) tuetaan kappaletta leikata ja
mahdollistaa toistuvia leikkaus (kuva 21). (B) puolella pysakki, sallii toistuvat leikkaaminen
90° ja 45° tarkasti. (kuva 22)

15.  Leikkauspaan sallii syosta vaikutus, josta voidaan saataa teran korkeutta.Recoil tapahtuu
kevaalla, ettd samalla kompensoi moottorin painoa parantaa ergonomiaa.Nuppia (A) sallii
lukko levyja asema. (Kuva 23, 24)

16. Saadaksesi laatua leikata normaali tai 45° astetta, se on erittain tarkeéda tydskennella tasai-
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sella alustalla. (kuva 3, 4)

17.  Al3 pyséyta pydrivaa teraa sivusta painamalla.

18.  Lue nédma ohjeet huolellisesti ennen tdman tuotteen kayttoa ja sailytad huolellisesti.

19. Pida leikkausterat puhtaana ja terdvana paremman, turvallisemman suorituskyvyn takia:

» Noudata ohjeita, kun vaihdat tarvikkeita.

« Tarkista ajoittain koneen kaapelit. Jos havaitset vikoja tai kulumia, anna valtuutetu
huoltopisteen korjata ne.

« Pida kahvat puhtaina, kuivina ja rasvattomina.

20.  Poista tyokalut ennen laitteen kdynnistamista

21.  Kayttdessasi laitetta ulkona, kayta vain siihen kayttéon sopivaa jatkojohtoa. Suositeltavaa on
lisaksi kayttaa vika-virtasuojausta.

22.  Kayttotauon jalkeen, ennen laitteen uudelleenkayttdd, tarkista huolellisesti, ettd se on kun-
nossa kaikilta osin. Vahingoittuneet osat, joko suojaava tai ei, on korjattava tai korvattava
valtuutetun huoltopisteen toimesta, ellei toisin mainita téssa kayttdohjeessa. Ala kéyta lai-
tetta, jos sen virtakytkin ei toimi.

23. Huolehdi riittdvasta valaistuksesta, kayta soveltuvaa tydvalaisinta jos vallitseva valo ei ole
riittava.

24.  Suositeltava tydskentelylampétila on + 5 - 40° C ja ilmanpaine 800 — 1.100 mBar. (maksimi
kosteus 95%)

25. Kun séhkétyokalua ulkona, kayta jatkojohtoa sovellu ulkokayttoon. (kuva 25)

Puhdistus- ja huoltotoimenpiteet

1. Ennen mitdan puhdistus-, huolto-, tai korjaustoimenpidetta tulee laite sammuttaa ja irrottaa
verkkojohto pistorasiasta.

2. Ala kayta voimakkaita tai hankaavia puhdistusaineita laitteen puhdistuksessa.

3. Laitetta ei saa upottaa veteen.

4. Tarkista ajoittain koneen kaapelit. Jos havaitset vikoja tai kulumia, anna valtuutetun huolto-
pisteen vaihtaa ne.

5. Pida kahvat puhtaina, kuivina ja rasvattomina.

6. ksesi laitteen moitteettomassa kunnossa suosittelemme sen puhdistamista ja

jaahdytys-jarjestelman huuhtelua jokaisen kayton jalkeen huolellisesti vedella.

7. Tarkista saanndllisesti levyn paan asettaa ja edeta saada tarvittaessa. Hieman [6ysaa mutteri
B ja C. Kirista varovasti vanki D avulla 4 mm avaimella. Tarkista paan asettaa ja kiristd mutteri
C, B alla. (kuva 26, 27)

8. Kayton jatkuessa, pahoinpitelyn, nelié opas voi menettda kohtisuoruuden. Voit saataa sen
tasmalleen 90 ° paikka viiste linjassa levyn 90 ° tuetaan nelién ja toimimaan kolmella ruuvilla.
(kuva 28)

9. 9 nelidn levya 90 °, poista levy suojus (3 ruuvia), I6ysaa lukkomutteri ja B, aseta viiste pdyda-

lle koskettaa levya. Saada kallistus levyn lapi vanki C. Varmista, ettd ylempi ja alempi viisto
koskettaa levy kerralla. Kiristd mutteri B ja nupin alla. Suorittaa tdman molemmin puolin ko-
netta. (kuva 29, 30)

10. Suosittelemme puhdistusta kappaleet oppaan puuvilla vedella kostutetulla liinalla. Sinun ei
tarvitse voitelua.

11. Kone ojensi palvelun kaytosta on suoritettava ohjeiden mukaisesti kunkin maan kerayspis-
teeseen, asianmukaista luokittelua ja kasittelya materiaaleja.

Ominaisuudet Tekninen p.21
Tekniset tiedot. p.21
Lisatarvikkeet. p.22
Vaatimuksenmukaisuustodistus. p.23/24
Kytkentékaavio. p.25
Exploding http://www.rubi.com/moduls/explodings

Taman kayttdohjeen osittainenkin kopiointi (mekaanisesti, valokuvaten tai sahkoisesti) on ehdottomasti kielletty iiman Germans Boada S.A. nimenomaista lupaa. Edella mainituista toimista aiheutuu oikeudellinen vastuu ja voi johtaa rikosoikeudellisiin toimenpiteisiin.

Germans Boada S. A. pidattaa oikeuden tehda teknisid muutoksia ilman erillista ilmoitusta.
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Montaz

Po vybaleni stroje z prepravniho obalu zkontrolujte, zda nejsou stroj nebo nékteré soucasti
poskozeny. Pokud jsou poskozeny, museji byt nahrazeny pouze originalnimi ndhradnimi dily vyrobce.
PrestoZe kolecka umoziuji manipulaci a prepravu stroje jednou osobou, doporucujeme, aby toto
provadély osoby dvé.

Pily DC jsou dodavany s nohama zafixovanyma v prepravni poloze.

Pred zahdjenim prace:

l. Uvolnéte z nohou 4 Srouby (obr. ,2)

2. Doporucujeme, aby pila byla ustavena na hladkém a vodorovném povrchu. Pred zacatkem
prace zkontrolujte, zda pila stoji stabilné. Je to dilezita podminka bezpecné prace. (obr.
3a4)

3. Pohyblivé hlavy stroje je upevnéna k bocnim vedenim, aby se zabranilo pohybu béhem

prepravy (poloha A nebo B). Chcete-li uvolnit hlavu: odstrarite kolik C a umistéte je do
polohy D. (obr. 6,7,8)
Bezpecnostni pokyny
Pred zacatkem prace s pilou si pozorné proctéte vsechny bezpecnostni pokyny a ujistéte se, ze
jim rozumite. Kromé jinych bezpecnostnich prvkd maji pily DC bezpeénostni systém, ktery pfi
Fezani zabranuje primému kontaktu s kotoucem. (obr. 9)
Zapojeni
Pri prepravé privodni kabel sejméte a smotejte. Nikdy stroj netahejte za kabel. Stroje se dodavaji
bez kabelu.Vice informaci o kabelech najdete na strané 22.
Pouziti
Pily DC jsou presné profesionalni stroje urcené k fezani stavebnich materiald. Pohyb vykonava
posuvna Fezaci hlava ulozena na loziskach. Rezy mohou byt kolmé nebo pod thlem. Nastrojem
je diamantovy kotou¢ chlazeny vodou.
Doporucéeni k pracovisti
Pripravé pracovisté vénuijte velkou pozornost. Pracovisté musi byt Cisté a radné osvétlené. Stroj
udrzuijte stale Cisty, jen tak bude zachovana jeho optimalni vykonnost a bezpecnost prace.

Kontrola pred zahajenim prace

Pred pouzitim stroje zkontrolujte, zda nejsou nékteré dily opotrebené, poskozené nebo rozbité.
Pokud najdete dil, ktery neni v fadném stavu, musi byt neprodlené opraven nebo vyménén.
Zkontroluijte, zda jsou dorazové Srouby naklapéni vedeni nastaveny tak, aby byl kotou¢ kolmo ke
stolu, jejich vychozi nastaveni je provedeno z vyrobniho zavodu.

Zkontrolujte, zda hodnoty napéti a frekvence uvedené na typovém stitku stroje odpovidaji hod-
notam zdroje napdjeni. ( obr. 5)

Elektricka zasuvka musi byt uzemnéna a jisténa rozdilovym proudovym chrani¢em. Pokud
pouzivite prodluZovaci kabely, museji mit priFez minimalné 2,5 mm?2.

Kryt kotouce chrani pfi Fezani obsluhu pred Urazem. PFi fezani nastavte vysku krytu kotouce
podle tloustky rezaného materidlu.

V pripadé chybného upnuti kotouce v opacném sméru otaceni, zastavte stroj a nasad'te kotouc
spravné.

l. Pred pouzitim stroje si diikladné pro¢téte vSechny pokyny uvedené v navodu k obsluze a
uschovejte ho pro budouci potrebu.

2. P¥i upinani nebo vyméné rezaciho kotouce nejprve demontujte jeho kryt, aby byl pristupny
konec hridele Vlozte Fezaci kotouc mezi upinaci priruby tak,aby smysl jeho otaceni odpovidal
sméru naznaenému na stroji. Dle navodu utahnéte Sroub. (obr.9 a 10)

3. Vanu pily je nezbytné naplnit vodou tak, aby cerpadlo bylo zcela ponoreno. Pouzivanim
neznecisténé vody prodlouzite Zivotnost kotoucl a zvysite vykonnost stroje. (obr: | 1)

4. Pily DC jsou vybaveny pevnym stolem, na ktery se umist'uji keramické obklady a dlazby a dale
posuvnou pohonnou a fezaci jednotkou.Timto zpiisobem je mozné s maximélni pFesnosti a
pohodlim Fezat véechny typy keramickych obkladu a dlaZeb. (obr. 12)

5. Posuv rezaci hlavy je feSen pomoci vodicich kladek s utésnénymi kulickovymi loZisky s tr-
valou naplni maziva.

6. Aby nemohlo dojit k trazu, vidy vypnéte motor pred naklapénim vedeni z kolmého Fezu
na Sikmy (a naopak), pri zméné hloubky rezu nebo nastaveni dorazii pro opakované rezy.
(obr. 132 14)

7. Motor spustite stisknutim zeleného tlacitka nebo tlacitka s oznacenim ,,| ,, vypnete stisknutim
Cerveného tlacitka nebo tlacitka oznaceného ,,0 ,,.(obr. I5)

8. Pily DC maji bezpecnostni systém, ktery chrani motor pred prehratim.

9. Pokud se motor zastavi bez zjevné priciny, pockejte nékolik minut, pravdépodobné je

prehraty. Pfi nasledujicim Fezani snizte rychlost posuvu.

10.  Po spusténi motoru pockejte priblizné 4 az 5 sekund,aby motor mohl dosahnout provoznich
otacek a Cerpadlo zacalo naplno chladit kotoué. Priitok vody je mozné nastavit kohoutem
A.(obr: 16)

1. Kvalitnich fezi dosahnete plynulym pohybem fezné hlavy po portalu, vyhnéte se prudkym
pohyblim a pretéZovani motoru. Jeden nespravny pohyb mize vést ke zni¢eni fezaného
materidlu nebo poskozeni kotouce. (viz. obr: 12)

12.  Na pilach DC je mozné provadét presné opakované rovnobézné rezy pomoci boéniho
dorazu. (viz.obr. 17, 18)

13.  Pfidavny stdl, ktery je mozné pfisadit z obou stran pily, poskytuje vétsi opérnou plochu

D.UDRZBA
0 Cisténi a udrzba

E.ZAKLADNi INFORMACE
. Kontrola pred zahajenim prace
. Modely a soucast dodavky

. Prislusenstvi na objednavku
. Prohlaseni o shodé s predpisy ES
. Elektrické schéma

pFi Fezani rozmérnych formatt (str. 22, obj. €. 54993). Pfi fezani pod uhlem 45° (jolly) ma
stroj mechanicky fixacni systém, pomoci kterého bude portal pily zaji§tén v pozadované
poloze. (obr. 19 a 20)

14.  Drzik (A) montaZ ota&i mezi 0° a 60° (tovarni nastaveni), podporuijici kousky vyjmout a
umoZiiuje opakované Fezini (obr. 21). (B) boéni doraz, umoZiiuje opakované Fezani 90 °
a 45° presné. (obr.22)

I5.  Rezaci hlava umoziije hluboky vliv, ktery umoziiuje Gpravu vy3ky lopatky. Zpétny réz je
pomoci pruziny, ktera ziroveri kompenzuje hmotnost motoru, jak zlepSuje uZivatelské
ergonomii.Knoflik (A) umoziiuje uzamceni lamel pozice. (Obr. 23,24)

16.  Chcete-li ziskat kvalitni fez bud’ normalni nebo 45° stuprit, je velmi dilezité pracovat na
rovném povrchu. (obr: 3,4)

17. Nikdy nepouzivejte diamantové kotouce, které jsou popraskané nebo vystipané.

18.  Nikdy nezastavujte kotouc bocnim tlakem.

19. Udrzujte Fezaci kotouce ostré a Cisté pro zvyseni vykonnosti a bezpecnosti prace.

* PFi vyméné prisluSenstvi vZdy postupuijte pFesné podle pokynt uvedenych v tomto
navodu.

* Privodni kabel stroje pravidelné kontrolujte. Pokud vykazuje znamky poskozeni
nebo opotrebeni, vyménte ho v autorizovaném servisu.

* Drzadla udrZuijte €ista, sucha a bez stop maziv.

20.  Pred zapnutim stroje vyjméte (odstrante) vSechny klice nebo jakékoliv sefizovaci nas-
troje Ci pripravky.

21.  Pokud pracujete venku, pouzivejte pouze prodluzovaci kabely, které jsou oznaceny jako
vhodné pro venkovni pouZiti.

22.  Pred kazdym pouzitim stroj dikladné zkontrolujte a ujistéte se, zda je v bezvadném
provoznim stavu a vhodny pro praci, kterou chcete provadét. Pokud jsou jakékoli €asti
poskozené (at’ s ochrannou funkci nebo bez), museji byt opraveny nebo vyménény v
autorizovaném servisu, neni-li v tomto navodu uvedeno jinak. Pokud vypinac nefunguje
spravné, stroj nepouzivejte.

23.  Pri praci v nedostatecné osvétleném prostiedi je nezbytné zajistit prislusné umélé
osvétleni.

24.  Doporuéena teplota prostredi je v rozmezi 5° az 40°C, tlak 0,8 az |,| bard (maximalni
vihkost 95%).

25.  Sestava kola ze stroje. (obr. 25)

Citéni a udriba

I Pred ¢iSténim, provadénim Gdrzby, opravou nebo pred prepravou odpojte stroj od zdroje

napajeni.

2. Pri cisténi stroje nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.

3. Stroj nesmi byt ponorovan do vody.

4. Privodni kabel stroje pravidelné kontrolujte. Je-li poskozeny, vymérite ho v autorizova-
ném servisu.

5. Drzadla udrzuijte €ista, sucha a bez stop maziv.

6. Aby seVas stroj udrzel v dobrém provoznim stavu, doporucujeme ho po kazdém pouziti

ocistit vodou a chladici systém proplachnout Cistou vodou.

7. Pravidelné kontrolujte, zda na disku nastavit hlavu a pokracujte nastavte jej v pripadé
potieby. Lehce povolte Sroub matici B a C. Opatrné utdhnéte vézné D pomoci 4mm
klice. Zkontrolujte head set a utdhnéte matici C, B nize. (obr. 26, 27)

8. S pokradujici pouZiti nebo zneuZiti, miZe ztratit namésti pruvodce kolmost. Cheete-li
upravit jej tak, aby presné pfi 90° misté zkoseni souladu s diskem pfi 90° podporovany na
namésti a zakona o tri Srouby. (obr: 28)

9. Na namésti disku pfi 90°, vyjmuti disku ochranny kryt (3 Srouby), uvolnéte pojistnou
matici A a B, umistéte zkoseni na stole dotyka disku. Nastaveni sklonu disku pres vézen
C.Ujistéte se, ze horni a dolni kuzelové dotyka disk najednou. Utdhnéte matici B a knoflik
niZe. Provedte to na obou stranach stroje. (obr. 29, 30)

10.  Doporucujeme Cistit stopy prirucky s bavinénym hadrikem navlhéenym vodou.
Nepotrebujete Zidné mazani.

1. Stroj vyrazen z provozu musi byt provedena v souladu s pokyny v kazdé zemi na sbérném
misté, pro spravnou klasifikaci a zpracovani materialti.

Technické parametry. str.2|
Jednotlivé modely a soucast dodavky. str.21
Prislusenstvi. str. 22
ProhlaSeni o shodé s predpisy ES. str.23/24
Elektrické schéma str.25
Exploding http://www.rubi.com/moduls/explodings

Bez pfedchoziho schvaleni spoleénosti GERMANS BOADA S.A. nesmi byt Zadnym zplisobem nebo postupem (mechanickym, fotografickym nebo elektronickym) provadéno &asteéné ani celkové kopirovani tohoto navodu.

Jakakoliv z téchto Einnosti méze mit za nsledek pravni kroky a vést k postihu.
GERMANS BOADA S.A. si vyhrazuje pravo na zmény technickych parametrii bez predchoziho oznament (aviza).
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A. Zona de trabajo prevista para baldosas de mas de 60 cm. / Area planned for tile work of more than 60 cm. / Zone de travail
prévue pour des dalles de plus de 60 cm. / Zona de treball prevista per rajoles de més de 60 cm. / Zona de trabalho prevista para
pegas com mais de 60 cm. / Zona di lavoro prevista per ppiastrelle di pii di 60 cm. / Arbeitsbereich filir Fliesen von mehr als 60 cm
Seitenlange / Werkgebied geschikt voor tegels groter dan 60 cm. / Omrade planlagt til flise arbejde mere end 60 cm. / PaGoyast
30Ha NpedycMoTpeHHas Ans pabotbl ¢ 3arotoBkamu 6onee 60cm. / Fayans kesimi igin planlanan alan 60 cm den fazladir / Strefa
robocza dla ptytek powyzej 60 cm. / Yli 60 cm laatoille varattu alue / Pracovni zéna pro formaty vétsi nez 60 cm.

B. Zona de trabajo prevista para baldosas de hasta 60 cm. / Area planned for tiles of up to 60 cm. / Zone de travail prévue pour des
dalles jusqu’a 60 cm. / Zona de treball prevista per rajoles de fins a 60 cm. / Zona de trabalho prevista para pegas de até 60 cm.
/ Zona di lavoro per piastrelle fino a 60 cm. / Arbeitsbereich fiir Fliesen von bis zu 60 cm Seitenlange. / Werkgebied geschikt voor
tegels tot 60 cm. / Arbejdes omrade planlagt til fliser op til 60 cm. / Paboyas 3oHa npegycMoTpeHHas Ans paboTbl ¢ 3aroToBkaMu
po 60cm. / Calisma alani fayans igin 60 cm den yukaridir / Strefa robocza dla ptytek ponizej 60 cm. / Tydskentelyalue yli 60 cm
laatoille / Pracovni zéna pro formaty do 60 cm.




CARACTERISTICAS TECNICAS / TECHNICAL CHARACTERISTICS / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES / CARACTERISTIQUES TECNIQUES

| CARACTERISTICAS TECNICAS / CARATTERISTICHE TECNICHE / TECHNISCHE DATEN / TECHNISCHE KENMERKEN / TEKNISKE EGENS-
KABER / TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU / TEKNIK OZELLIKLER / PARAMETRY TECHNICZNE / OMINAISUUDET / TECHNICKE PARAMETRY,
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- Por giro del cabezal

<

S A 9

mm 250 mm 25,4 mm 98cm 61 mm 90 mm Byheadriaton 48 Kg 149x79x131 cm 80x48 cm
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CONJUNTO MAQUINA / THE OVERALL MACHINE / ENSEMBLE MACHINE / CONJUNT MAQUINA / CONJUNTO MAQUINA / CONGIUNTO
MACCHINA /| MASCHINENBAUGRUPPE / MACHINE INSTELLEN / SAMLEDE (S/AT) MASKINEN / CTAHOK / MAKINE SETI/ KOMPLETNA
MASZYNA / TEKNISET OMINAISUUDET / PREHLED VYRABENYCH TYPU

DC-250 REF 55941 55942 55943 55944 55947
P1 KW) 157
RPM 2790 3400 2810 3436 3436
S3 15%"
‘w 56966 56966 56966 56968 56968

* 1,5 minutos marcha / 8,5 minutos paro - 1.5 minutes start / stop 8.5 minutes - 1,5 minutes en position marche/8,5 minutes en position arrét - 1,5 minuts marxa / 8,5 minuts atur - 1,5
arranque / 8,5 minutos paragem - 1,5 minuti movimento / 8,5 minuti fermo - 1,5 Minuten Betrieb / 8,3 Minuten Stillstand - 1,5 minuten opstarten / 8,3 minuten pauze - Arbejdsleshed 8,3
minutter - 1,5 minutter starter - 1,5 MuHym ¢pyHkyuoHuposarusi / 8,3 muHym ocmarosku -1,5 minut praca / 8,3 minut zatrzymanie - 1.5 minuuttia kdynnistys / 8.3 minuuttia pyséytys - 1.5 dakika
baslar/ 8.3 dakika durur - 1,5 minuty v provozu/ 8,3 minuty v klidu.



ACCESORIOS /| ACCESSORIES / ACCESSOIRES / ACCESSORIS /| ACESSORIOS / ACCESSORI / ZUBEHOR / ACCESSOIRES /
TILBEHQR / MPUCMOCOBSIEHUA | AKSESUARLAR /AKCESORIA / AZEZOYAP / LISAVARUSTEET / PRISLUSENSTVI

CABLES CON ENCHUFE / CABLE WITH PLUG / CABLES AVEC PRISE / CABLES AMB ENDOLL / CABOS COM FICHA / CAVI ELETTRICI
CON PRESA / KABEL MIT STECKER / KABELS MET STEKKER / KABEL TIL 230 V / QJIEKTPOKABENW / FISLI KABLO / KABEL Z WTYCZKA /

MIMAAANTEZA /| VERKKOJOHDOT / PRIVODNI KABELY SE ZASTRCKOU.
120V/60Hz
CH

EmEr R

DC-250 850 REF 54933 54934 54935 54936 54937
DC-250 1200 REF 55941 55942 55943 55944 55947
.1.: REF 58850 58856 (15A)
REF 58853 (UK] 58857 (20A) 58852 58854 (12 AWE USA) 58854 (12 AWE USA)
REF 58859 (AUS) 58855 (14 WE USA) 58855 (14 WE USA)

ACCESORIOS /| ACCESSORIES / ACCESSOIRES / ACCESSORIS /| ACESSORIOS /| ACCESSORI / ZUBEHOR / ACCESSOIRES / TILBEHGR /
NMPUCMNOCOB/EHUS | AKSESUARLAR /AKCESORIA / AZEXOYAP / LISAVARUSTEET / PRISLUSENSTVi

CRN CEV TON
SUPERPRO SUPERPRO SUPERPRO

250 mm ¢ 10 inch 30909 25934 30969 30959 30849 31909 REF 54844 REF.54999

Do 2 SPECIAL 45 °
e

500 mm
19 11/16”

REF.05873
REF.05874

REF51814 REF51810 REF.51816 REF.57991 REF.54883 REF.54822 REF.54538

Prohibido usar discos segmentados (solo en los modelos de maquina CORTEBRIC-180, DW-200 | DU-200) / Prohibited use segmented disks (only machine models
CORTEBRIC-180, DW-200 and DU-200) / Utilisation de disques segmentés strictement interdits (seulement les modéles de machines CORTEBRIC-180, DW-
200 y DU-200) / Prohibit utilitzar discos segmentats (només en els models de maquina CORTEBRIC-180, DW-200 i DU-200) / Prohibit utilitzar discos segmentats
(només en els models de maquina CORTEBRIC-180, DW-200 i DU-200) / Nao usar nunca discos segmentados (somente nas maquinas modelos CORTEBRIC-180,
DW-200 e DU-200) / Proibito usare dischi segmentati ( solo nei modelli CORTEBRIC-180, DW-200 y DU-200) / Die Verwendung von segmentierten Diskotheken

ist untersagt (nur fur Modelltypen CORTEBRIC-180, DW-200 und DU-200) / Verboden gesegmenteerde schijven te gebruiken (alleen voor de modellen van de machines CORTEBRIC-180,
DW-200 en DU-200) / Forbudt at bruge segmenterede diske (kun til maskinmodeller CORTEBRIC-180, DW-200 og DU-200) / 3anpelLieHo UCMonb30BaHNe CerMeHTUPOBaHHbIX ANCKU
(Tonbko Ha crankax CORTEBRIC-180, DW-200 u DU-200) / Yasaklanmis parga diskler kullanimi (Sadece bu makina modellerinde; CORTEBRIC-180, DW-200 ve DU-200) / Zakaz
uzywania dyski segmentowych (tylko w modelach CORTEBRIC-180, DW-200 i DU-200) / ATrayopeUetal n XpAon Slagaviddiokwy Ue IaKekoppévn oTe@dvn / Ala kayta segmentoituja teria
(koskee vain laitteita CORTEBRIC-180, DW-200 ja DU-200) / Zakaz pouziti segmentovych kotoucu (pouze pro modely CORTEBRIC-180, DW-200 a DU-200).

Usense guantes de seguridad / Always wear safety gloves / Utiliser des gants de sécurité / Useu guants de seguretat / Usar luvas de seguranca / Usare ganti di sicurezza / Schutzhandschuhe
tragen / Gebruik veiligheidshandschoenen / Brug beskyttelseshandsker / cnonb3aosatb 3awumTHble nepyatku / Koruyucu eldiven giyin / Pracowaé w rekawicach ochronnych / (katé tnv
Xpnon) va gopdre Tavta yavTia aceaeiag / Kayta suojakasineita / Pouzivejte ochranné rukavice.

Usense equipos de proteccion auditiva y ocular / Always wear hearing and eye protection / Utiliser des équipements de protection auditifs et occulaires / Useu equips de proteccié auditiva
i ocular / Usar equipamento de protecgéo auditiva e ocular / Usare prottetori auditivi e oculari / Augen- und Gehérschutz tragen / Gebruik oor- en oogbescherming / Brug hgrevaern og
gjne beskyttelse / Vicnonbaosath cpeAcTsa 3awmThl cryxa v 3peHus / Isitme ve géz koruyucu ekipmanlari kullanin / Stosowaé srodki ochrony oczu i stuchu / (katé Tnv xprion) va @opdare
WTO0OTTOEG Kal YuaAid TrpooTaaiag / Kayta kuulosuojaimia ja suojalaseja / Pouzivejte osobni ochranné pomucky pro ochranu sluchu a zraku.

Leer manual de instrucciones / Read instruction manual carefully / Lire le manuel d’instructions / Llegir manual d'instruccions / Ler o manual de instrucdes / Leggere manuale d'istruzioni /
Bedienungsanleitung sorgfaltig durchlesen / Lees de gebruiksaanwijzing / Lees betjeningsvejledningen fer brug / BHumatenbHo usyuutb nHcTpykumio / Kullanim Kilavuzunu okuyun /
Przeczyta¢ instrukcje obstugi / AioBdaoTe TrpooekTiKd TIG 0dnyieg xpriong / Lue kayttdohjeet / Pied pouzitim si pozorné proctéte navod k pouziti.

Atencion, riesgo de corte por sierra / Warning: Saw cutting. Risk of harm if not used correctly / Attention, risques de blessures par coupures avec la scie / Atencid, risc de tall per serra /
Atencéo, risco de corte por serra / Attenzione, pericolo di taglio con la sega / Achtung! Gefahr von Schnittverletzungen durch Sége / Let op risico op zaagsnedes / Veer opmaerksom pa
segmenter fra fliserne / BHumanue! Puck nopesos! / Testere kesim riskine karsi dikkatli olun / Ostroznie, niebezpieczenstwo skaleczenia pitg / Mpogoxr, Kivduvog KoTIfg We Tov dioko /

>I@OS X

Huomioi sahausriskit / Pozor, riziko poranéni kotoucem.




DECLARACION DE CONFORMIDAD CE / EC DECLARATION OF CONFORMITY / DECLARATION DE CONFORMITE CE / DECLARACIO DE CONFORMITAT CE / DECLARAGAO
DE CONFORMIDADE CE / DI CHIARAZIONE DI CONFORMITA CEE / KONFORMITATSERKLARUNG CE / CONFORMITEITSVERKLARING CE / EU OVERENSSTEMMELSE-

SERKLAERING / [IEKIIAPALIUSI COOTBETCTBUS / UYGUNLUK BEYANI/ DEKLARACJA ZGODNOSCI /VAATIMUKSENMUKAISUUSTODISTUS EEC / PROHLASENi O SHODE

La empresa, Germans Boada S.A Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), declara bajo su unica responsabilidad que la maquina:

RUBI DIAMANT DC

Cumple con las siguientes normas:

UNE-EN-12418:2001+A1:2009: Sierras para cortar mamposteria y piedra a pie de obra. Seguridad. / UNE-EN ISO 12100-1: Seguridad de las maquinas. Conceptos basicos. / UNE EN ISO 12100-2: Seguridad de
las maquinas. Conceptos basicos, principios generales para el disefio. Parte 2: principios técnicos. / UNE EN 1037: Seguridad de las maquinas. Prevencion de una puesta en marcha intempestiva. / UNE EN-953:
Seguridad de las maquinas. Requerimientos generales para el disefio y construccion de resguardos (fijos y méviles) / UNE EN ISO 13850: Seguridad de las maquinas. Parada de emergencia. Principios para el
disefio. / UNE EN-60204-1: Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las maquinas industriales. / UNE EN-61029-1/ UNE EN-61000-6-2: Compatibilidad electromagnética. Parte 6: Normas genéricas. Seccién
2: Inmunidad en entornos industriales. / UNE EN-61000-6-3: Compatibilidad electromagnética. Parte 6: Normas genéricas. Seccion 3: Norma de emisién en entornos residenciales, comerciales y de industria ligera.
Y esta conforme a los requisitos esenciales de las Directivas:

DIRECTIVA 2006/42/CE DE SEGURIDAD DE MAQUINAS / DIRECTIVA 2006/95/CE DE BAJA TENSION / DIRECTIVA 2004/108/CE DE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA / DIRECTIVA 2002/96/CE
SOBRE RESIDUOS DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS (RAEE) / DIRECTIVA 2011/65/CE DEL 8 DE JUNIO SOBRE RESTRICCIONES A LA UTILIZACION DE DETERMINADAS SUSTANCIAS
PELIGROSAS EN APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS.

The company, Germans Boada SA Avda Olimpiades 89-91, PO Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), declares under sole responsibility that the machine:

RUBI DIAMANT DC

Meets the following standards:

UNE-EN-12418: 2001 + A1: 2009: Saw for cutting masonry and stone on site. Security. / UNE-EN ISO 12100-1: Safety of machinery. Basics. / UNE EN ISO 12100-2: Safety of machinery.
Basic concepts, general principles for design. Part 2: Technical principles. / UNE EN 1037: Safety of machinery. Prevention of unexpected start-up. / UNE EN-953: Safety of machinery.
General requirements for the design and construction of guards (fixed and mobile) / UNE EN ISO 13850: Safety of machinery. Emergency stop. Principles for design. / UNE-EN 60204-
1: Safety of machinery. Electrical equipment of industrial machines. / UNE EN-61029-1 / UNE EN-61000-6-2: Electromagnetic compatibility. Part 6: Generic standards. Section 2: Immunity
for industrial environments. / UNE EN-61000-6-3: Electromagnetic Compatibility. Part 6: Generic standards. Section 3: Emission standard for residential, commercial and light industrial.
And conforms to the essential requirements of the directives:

DIRECTIVE 2006/42/EC machine safety / LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2006/95/EC / ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY DIRECTIVE 2004/108/EC / DIRECTIVE 2002/96/EC ON WASTE ELECTRICAL AND
ELECTRONIC EQUIPMENT (WEEE) / DIRECTIVE 2011/65/CE.

L'entreprise, Germans Boada S.A. Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Espagne) déclare sous son entiére responsabilité que la machine:

RUBI DIAMANT DC

Remplit les normes suivantes:

UNE-EN-12418:2001+A1:2009: Scies électriques pour la coupe de matériaux de magonnerie et pierre sur le site. Sécurité. / UNE-EN ISO 12100-1: Sécurité des machines. Concepts basiques / UNE EN ISO 12100-
2. Sécurité des machines. Concepts basiques, principes généraux de conception. Partie 2 : Principes techniques . / UNE EN 1037: Sécurité des machines. Prévention en cas de mise en marche intempestive. / UNE
EN-953: Sécurité des machines. Prescriptions générales pour la conception et la construction des protections (fixes ou mobiles) / UNE EN ISO 13850: Sécurité des machines. Arréts d’urgence. Principes pour la
conception . / UNE EN-60204-1 : Sécurité des machines. Equipement électrique des machines industrielles . / UNE EN-61029-1/ UNE EN-61000-6-2: Compatibilité électromagnétique. Partie 6 : Normes génériques.
Section 2 : Imunités en environnement industriel . / UNE EN-61000-6-3: Compatibilité électromagnétique. Partie 6 : Normes génériques. Section 3 : Norme d’émission en environnement résidentiel, commercial ou
industrie légére.

Est conforme aux exigences essentielles des directives:

DIRECTIVE 2006/42/CE DE SECURITE DES MACHINES / DIRECTIVE 2006/95/CE DE BASSE TENSION/ DIRECTIVE 2004/108/CE DE COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE / DIRECTIVE 2002/96/CE
SUR LES RESIDUS DES APPAREILS ELECTRIQUES ET ELECTRONIQUES (RAEE) / DIRECTIVE 2011/65/CE.

L'empresa, Germans Boada SA Avda Olimpiades 89-91, PO Box 14 -08.191 Rubi (Barcelona, Spain), declara sota la seva Unica responsabilitat que la maquina:

RUBI DIAMANT DC

Compleix les normes:

UNE-EN-12.418: 2001 + A1: 2009: Serres per tallar magoneria i pedra a peu d'obra. Seguretat. / UNE-EN ISO 12100-1: Seguretat de les maquines. Conceptes basics. / UNE EN ISO 12100-2: Seguretat
de les maquines. Conceptes basics, principis generals per al disseny. Part 2: principis tecnics. / UNE EN 1037: Seguretat de les maquines. Prevencié d'una posada en marxa intempestiva. / UNE EN-953:
Seguretat de les maquines. Requeriments generals per al disseny i construccié de resguards (fixos i mobils) / UNE EN ISO 13850: Seguretat de les maquines. Parada d'emergéncia. Principis per al disseny.
/ UNE EN-60204-1: Seguretat de les maquines. Equip eléctric de les maquines industrials. / UNE EN-61029-1 / UNE EN-61000-6-2: Compatibilitat electromagnética. Part 6: Normes genériques. Seccid 2:
Immunitat en entorns industrials. / UNE EN-61000-6-3: Compatibilitat electromagnética. Part 6: Normes genériques. Seccié 3: Norma d'emissié en entorns residencials, comercials i d'industria lleugera.
| esta d'acord amb els requisits essencials de les Directives:

DIRECTIVA 2006/42/CE DE SEGURETAT DE MAQUINES / DIRECTIVA 2006/95/CE DE BAIXA TENSIO / DIRECTIVA 2004/108/CE DE COMPATIBILITAT ELECTROMAGNETICA / DIRECTIVA 2002/96/CE
SOBRE RESIDUS D'APARELLS ELECTRICS | ELECTRONICS (RAEE) / DIRECTIVA 2011/65/CE.

Aempresa Germans Boada, SA, Avda. Olimpiades, 89-91, P.O. Box 14 — 08191 Rubi (Barcelona-Spain), declara sob sua Unica responsabilidade:

RUBI DIAMANT DC

Cumpre com as seguintes normas:

UNE-EN-12418:2001+A1:2009: Serras para cortar alvenaria e pedra na obra.

Seguranga: /JUNE-EN ISSO 12100:1: Seguranga das maquinas. Conceitos basicos. /UNE EN ISSO 12100:2: Seguranga das maquinas. Conceitos basicos, principios gerais para o desenho. Parte 2: principios
técnicos. / UNE EN 1037: Seguranga das maquinas. Prevengéo de arranque intempestivo. / UNE EN-953: Seguranga das maquinas. Requerimentos gerais para o desenho e construgéo de resguardos (fixos e
moveis) / UNE EN ISSO 13850: Seguranga das maquinas. Paragem de emergéncia. Principios para o desenho. / UNE EN-60204-1: Seguranga das maquinas. Equipamento eléctrico das maquinas industriais. /
UNE EN-61029-1 / UNE EN-61000-6-2: Compatibilidade electromagnética. Parte 6: Normas genéricas. Secgéo 2: Imunidade em meios industriais. / UNE EN-61000-6-3: Compatibilidade electromagnética. Parte
6: Normas genéricas.

Secgdo 3: Norma de emissdo em meios residenciais, comerciais e de indUstria ligeira.

E esta conforme os requisitos essenciais das Directivas:

DIRECTIVA 2006/42/CE DE DEGURANGA DE MAQUINAS / DIRECTIVA 2006/95/CE DE BAIXA TENSAO / DIRECTIVA 2004/108/CE DE COMPATIBILIDADE ELECTROMAGNETICA / DIRECTIVA 2002/96/CE
SOBRE RESIDUOS DE APARELHOS ELECTRICOS E ELECTRONICOS (ecoREEE) / DIRECTIVA 2011/65/CE.

La societa, Germans Boada S.A Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), dechiara responsabilmente Che La macchina:

RUBI DIAMANT DC

Compie com Le seguenti norme:

UNE-EN-12418:2001+A1:2009: Sega per tagliera muratura e pietre in cantiere. Sicurezza. / UNE-EN ISO 12100-1: Sicurezza della macchina. Concetti basici. / UNE EN ISO 12100-2: Sicurezza delle macchine.
Concetti basici, principi generali per il disegno. Parte 2: principi tecnici. / UNE EN 1037: Sicurezza delle macchine. Prevenzione di um’accensione intempestiva. / UNE EN-953: Sicurezza delle macchine. Necessita
generali per il disegno e costruzione di protezioni (fisse e mobili) / UNE EN ISO 13850: Sicurezza delle macchine. Fermata di emergenza. Principi per il disegno. / UNE EN-60204-1: Sicurezza delle macchine.
Dispositivo elettronico delle macchine industriali. / UNE EN-61029-1 / UNE EN-61000-6-2: Compatibilita electromagnetica. Parte 6: Norme generiche. Sezzione 2: Immunita negli intorni industriali. / UNE EN-61000-
6-3: Compatibilita elettromagnetica. Parte 6: Norme generiche. Sezione 3: Norma di emissione negli intorni residenziali, commerciali e industria leggera.

Ed é conforme ai requisiti essenziali della direttiva:

DIRETTIVA 2006/42/CE DI SICUREZZA DI MACCHINE / DIRETTIVA 2006/95/CE DI BASSA TENSIONE / DIRETTIVA 2004/108/CE DI COMPATIBILITA ELETTROMAGNETICA / DIRETTIVA 2002/96/CE SOBRE
RESIDUI DI APPARATI ELETTRICI ED ELETTRONICI (RAEE) / DIRETTIVA 2011/65/CE.

Das Unternehmen Germans Boada S.A, Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spanien), erklért auf eigene Verantwortung, dass die Maschine:

RUBI DIAMANT DC

Den Bestimmungen folgenden Normen entspricht:

DIN-EN-12418:2001+A1:2009: Steintrennmaschinen fiir den Baustelleneinsatz. Sicherheit. / DIN-EN ISO 12100-1: Sicherheit von Maschinen. Grundbegriffe. / DIN-EN ISO 12100-2: Sicherheit von Maschinen.
Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsgrundsétze. Teil 2: Technische Leitsétze. / DIN-EN 1037: Sicherheit von Maschinen. Vermeidung von unerwartetem Anlauf. / DIN-EN-953: Sicherheit von Maschinen.
Aligemeine Anforderungen an Gestaltung und Bau von (feststehenden und beweglichen) trennenden Schutzeinrichtungen / DIN-EN ISO 13850: Sicherheit von Maschinen. Not-Halt. Gestaltungsgrundsatze. / DIN-
EN-60204-1: Sicherheit von Maschinen. Elektrische Ausriistung von Maschinen. / UNE EN-61029-1 / DIN-EN-61000-6-2: Elektromagnetische Vertraglichkeit. Teil 6: Fachgrundnormen. Abschnitt 2: Storfestigkeit
fiir Industriebereiche. / DIN-EN-61000-6-3: Elektromagnetische Vertraglichkeit. Teil 6: Fachgrundnormen. Abschnitt 3: Stéraussendung fiir Wohnbereich, Geschéfts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe.

und den wesentlichen Anforderungen folgender Richtlinien entspricht:

RICHTLINIE 2006/42/EG ZUR SICHERUNG VON MASCHINEN / RICHTLINIE 2006/95/EG ZUR NIEDERSPANNUNG / RICHTLINIE 2004/108/EG ZUR ELEKTROMAGNETISCHEN VERTRAGLICHKEIT /
RICHTLINIE 2002/96/EG UBER ELEKTRO- UND ELEKTRONIKGERATE-ABFALL / RICHTLINIE 2011/65/CE.



Het bedrijf, Germans Boada S.A Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spanje), verklaart als enige verantwoordelijke dat de machine:

RUBI DIAMANT DC

aan de volgende normen voldoet:

UNE-EN-12418:2001+A1:2009: Zaagmachines voor het zagen van metselwerk en steen op het terrein. Veiligheid. / UNE-EN ISO 12100-1: Veiligheid van de machines. Basisconcepten. / UNE EN ISO 12100-2:
Veiligheid van de machines. Basisconcepten, algemene vereisten voor het ontwerp. Deel 2: technische principes. / UNE EN 1037: Veiligheid van de machines. Voorkomen van het onverwacht starten van de machine.
/' UNE EN-953: Veiligheid van de machines. Algemene vereisten voor het ontwerp en de constructie van (vaste en mobiele) beschermkappen. / UNE EN ISO 13850: Veiligheid van de machines. Veiligheidsstop.
Principes voor het ontwerp. / UNE EN-60204-1: Veiligheid van de machines. Electrische uitrusting van de industriéle machines. / UNE EN-61029-1 / UNE EN-61000-6-2: Electromagnetische compatibiliteit. Deel 6:
Algemene normen. Sectie 2: Immuniteit voor industriéle toepassingen. / UNE EN-61000-6-3: Electromagnetische compatibiliteit. Deel 6: Algemene normen. Sectie 3: Emissienorm voor huishoudelijke, commerciéle
en licht industriéle omgevingen.

En conform de basisvereisten met de Richtlijnen:

RICHTLIJN 2006/42/CE VOOR VEILIGHEID VAN DE MACHINES / RICHTLIJN 2006/95/CE VOOR LAAGSPANNING / RICHTLIJN 2004/108/CE VOOR ELECTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT/ RICHTLIJN
2002/96/CE VOOR GEBRUIKTE ELECTRISCHE EN ELECTRONISCHE APARATEN (RAEE) / RICHTLIJN 2011/65/CE.

Virksomheden, Germans Boada SA Avda Olimpiades 89-91, PO Box 14 -08.191 Rubi (Barcelona, Spanien), erkleerer under eneansvar, at maskinen:

RUBI DIAMANT DC

Opfylder falgende standarder:

UNE-EN-12.418: 2001 + A1: 2009: Save til at skaere murvaerk og sten pa stedet. Sikkerhed. / UNE-EN ISO 12100-1: Maskinsikkerhed. Basics. / UNE EN ISO 12100-2: Maskinsikkerhed. Grundlaeggende begreber,
generelle principper for design. Del 2: Tekniske principper. / UNE EN 1037: Maskinsikkerhed. Forebyggelse af uventet opstart. / UNE EN-953: Maskinsikkerhed. Generelle krav til design og konstruktion (fast og mobil)
/ UNE EN ISO 13850: Maskinsikkerhed. Nedstop. Principper for design. / UNE-EN 60204-1: Maskinsikkerhed. Elektrisk materiel pa industrimaskiner. / UNE EN-61029-1 / UNE EN-61.000-6-2: Elektromagnetisk
kompatibilitet. Del 6: Generiske standarder. Afsnit 2: Immunitet for industrielle miljger. / UNE EN-61.000-6-3: elektromagnetisk kompatibilitet. Del 6: Generiske standarder. Afsnit 3: Emissionsstandard for bolig, erhverv
og let industri.

QOg i overensstemmelse med de vaesentlige krav i direktiverne:

Direktiv 2006/42/EF maskinsikkerhed / Lavspaendingsdirektivet 2006/95/EF / elektromagnetisk kompatibilitet 2004/108/EF / DIREKTIV 2002/96/EF OM AFFALD AF ELEKTRISK OG ELEKTRONISK UDSTYR
(WEEE) / direktiv 2011/65/CE.

Komnanus, Germans Boada S.A, pacnonoxeHHasi no agpecy Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), 3asBnsieT 4to cTaHoK Mogenu:

RUBI DIAMANT DC

CooTBETCTBYET CreayoLMM HopMaMm:

UNE-EN-12418:2001+A1:2009: Munbl Ansi CTPOUTENbHBIX MaTEPUaroB 13 kepamukv U HaTyparnbHoro kamHsl. Hopmatue BesonacHoctu. / UNE-EN ISO 12100-1: BeaonacHocTb cTaHkoB. OCHOBHbIE MOSNOKEHUS.
/' UNE EN ISO 12100-2: BesonacHocTb CTaHkoB. OCHOBHbIE MOMOXEHWS!, OCHOBHbIE MOMOXEHNA ANA KOHCTPYKUMK. HacTb 2: TexHudeckue nonoxenus. / UNE EN 1037: BesonacHocTb cTaHkoB. [pegoTtepalleHne
HenpeaeuaeHHoro 3anycka. / UNE EN-953: BesonacHocTb cTaHkoB. ObLumne TpeboBaHUst K KOHCTPYKLMM YacTel CTaHKoB (HenoaBukHbIX 1 noaskHbIX) / UNE EN ISO 13850: BeaonacHoCTb cTaHKoB. OKCTPeHHast
ocTaHoBka. MonoxeHus ans koHcTpykummn. / UNE EN-60204-1: Be3onacHoCTb CTaHKOB. 3neKTpoocHaLLeHMe NpomblLLneHHbIx cTaHkoB. / UNE EN-61029-1 / UNE EN-61000-6-2: SnektpomarHuTHasi COBMECTUMOCTb.
YacTtb 6: O6Lme nonoxeHus. Pasgen 2: Be3speaHOCTb B NPOMBILLNEHHbIX 30Hax. / UNE EN-61000-6-3: OnekTpoMarHuTHasi COBMECTUMOCTb. YacTb 6: O6Lume nonoxeHus. Pasgen 3: Hopmbl BbIGPOCOB B XKUMbIX,
KOMMEPYECKUX 30HaX.

[laHHas Mofenb cTaHka Takke COOTBETCTBYET OCHOBHbLIM TpeboBaHMsIM [MpekTva:

OUPEKTUBA 2006/42/CE O BESONMACHOCTW CTAHKOB / AVMPEKTVIBA 2006/95/CE O MAJTOM HAMPSIXXEHWW / AVPEKTVBA 2004/108/CE OO 3JIEKTPOMAMHUTHOW COBMECTUMOCTW / DUPEKTUBA
2002/96/CE OB YTUNU3ALINA SNEKTPOHHbIX 1 SNEKTPUYECKUX ATPEFATOB (RAEE) / AVPEKTUBA 2011/65/CE.

Firma; Germans Boada SA Avda Olimpiades 89-91, PO Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), bu makineden sorumlu oldugunu makinenin altinda bildirir.

RUBI DIAMANT DC

Asagidaki Standartlara uygundur.

UNE-EN-12418: 2001 + A1: 2009: Saw for cutting masonry and stone on site. Security. / UNE-EN ISO 12100-1: ,Makine guvenligi .Temel / UNE EN ISO 12100-2: Makina guvenligi. Temel
kavramlar tasarim igin genel prensipler Parga 2 : Teknik prensipler / UNE EN 1037: Makina guvenligi .Beklenmeyen baslangic onlenmesi. / UNE EN-953: Makina guvenligi . Tasarm ve
Yapilis igin (Sabit ve Hareketli) koruma genel gereksinimleri UNE EN ISO 13850: Makine glivenligi .Acil durdurma. Tasarim ilkeleri. / UNE-EN 60204-1: Makina glivenligi. Endistriyel
makinelerinm elektirik ekipmanlari / UNE EN-61029-1 / UNE EN-61000-6-2: Elektromenyetik uyumluluk Part 6: Genel standarlar. Section 2: Endustriyel ortamlar igin bagisikik UNE EN-
61000-6-3: Elektromanyetik uyumluluk. Part 6: Genel Standartlar Section 3: Hafif Sanayi,Ticari ve  Yerliesim icin emisyon standartlari ,Ve direktiflerin temel gereksinimliklerine uygundur.
Direktif 2006/42/EC Makina Giivenligi / Diisiik voltaj Direktifi 2006/95/EC / ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK DIREKTIFi 2004/108/EC / DIREKTIF2002/96/EC ATIK ELEKTIRIKIi VE ELEKTRONIK CIHAZLARIN
UZERINDE(WEEE) / DIREKTIF 2011/65/CE.

Germans Boada S.A Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), deklaruje na wisng odpowiedzialno$¢, ze maszyna:

RUBI DIAMANT DC

spetnia nastgpujgce normy:

UNE-EN-12418:2001+A1:2009: Pity do cigcia muréw i kamienia na miejscu. Bezpieczenstwo. / UNE-EN ISO 12100-1: Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe. / UNE EN ISO 12100-2: Bezpieczenstwo
maszyn. Pojecia podstawowe, ogoine zasady projektowania. Czg$¢ 2: zasady techniczne. / UNE EN 1037: Bezpieczenstwo maszyn. Zapobieganie niespodziewanemu uruchomieniu. / UNE EN-953: Bezpieczenstwo
maszyn. Ogolne wymagania dotyczgce projektowania i budowy oston (stacjonarnych i ruchomych) / UNE EN ISO 13850: Bezpieczenstwo maszyn. Zatrzymanie awaryjne. Zasady projektowania. / UNE EN-60204-
1: Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn przemystowych. / UNE EN-61029-1 / UNE EN-61000-6-2: Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna. Czeé¢ 6: Normy ogdlne. Sekcja 2: Odpornos¢ w
$rodowiskach przemystowych. / UNE EN-61000-6-3: Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna. Czg$¢ 6: Normy ogdine. Sekcja 3: Norma emisji w srodowiskach mieszkalnych, handlowych i przemystu lekkiego.

| jest zgodna z zasadniczymi wymogami dyrektyw:

DYREKTYWA 2006/42/CE DOT. BEZPIECZENSTWA MASZYN / DYREKTYWA 2006/95/CE DOT. NISKICH NAPIEC / DYREKTYWA 2004/108/CE DOT. KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ /
DYREKTYWA 2002/96/CE DOT. ZUZYTEGO SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRONICZNEGO (RAEE) / DYREKTYWA 2011/65/CE.

Yhti6, Germans Boada S.A., Avda Olimpiades 89-91, PO Box 14, 08191 Rubi (Barcelona, Espanja, ), vakuuttaa omalla vastuullaan, etta kone:

RUBI DIAMANT DC

Tayttaa seuraavat standardit:

EN-12418: 2001 + A1: 2009: Tiilen ja kiven sahaus tydmaalla. Turvallisuus. / EN ISO 12100-1: Koneturvallisuus. Perusteet. / EN ISO 12100-2: Koneturvallisuus. Perusteet ja yleiset suunnitteluperiaatteet.
Osa 2: Tekniset periaatteet. /| EN 1037: Koneturvallisuus. Odottamattoman k@ynnistymisen estdminen / EN-953: Koneturvallisuus. Yleiset vaatimukset suojauksien suunnittelua ja rakentamista (kiinteiden ja
liikkuvat)/ EN ISO 13850: Koneturvallisuus. Hatéapysaytys. Suunnitteluperiaatteet. / EN 60204-1: Koneturvallisuus. Teollisuustuotteiden sahkolaitteet/ UNE EN-61029-1 / EN-61000-6-2: Sahkémagneettinen
yhteensopivuus. Osa 6: Yleiset standardit. Osa 2: Hairidnsieto teollisuusymparistoissa./ EN-61000-6-3: Séahkémagneettinen yhteensopivuus. Osa 6: Yleiset standardit. Osa 3: Paastdjen standardit
asumiselle, likkeille ja kevyelle teollisuudelle.

Ja tayttaa seuraavien direktiivien olennaiset vaatimukset:

Direktiivin 2006/42/EY koneturvallisuuden / Pienjannitedirektiivi 2006/95/EY / direktiivi 2004/108/EY séahkdmagneettisesta yhteensopivuudesta/ DIREKTIIVI 2002/96/EY sahko-ja elektroniikkaromun (SER)
/ direktiivin 2011/65/CE.

Firma Germans Boada S.A Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), prohlasuje v piné své zodpovédnosti, Ze vyrobek:

RUBI DIAMANT DC

Je v souladu s nasledujicimi normami a normativnimi dokumenty:

UNE-EN-12418:2001+A1:2009: Rezaci stroje na zdivo a kamen pro prace na staveniéti — Bezpe¢nost. / UNE-EN ISO 12100-1: Bezpeé&nost strojnich zafizeni -Zakladni pojmy, véeobecné zasady
pro konstrukci -Cast 1: Zakladni terminologie, metodologie / UNE EN ISO 12100-2: Bezpeénost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, véeobecné zasady pro konstrukci - Cast 2: Technické zasady /
UNE EN 1037: Bezpecnost strojnich zafizeni - Zamezeni neofekavanému spusténi / UNE EN-953: Bezpecnost strojnich zafizeni — Ochranné kryty — VSeobecné pozadavky pro konstrukci
a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych krytd / UNE EN ISO 13850: CSN EN ISO 13850 Bezpeé&nost strojnich zafizeni - Nouzové zastaveni - Zasady pro konstrukci / UNE EN-60204-
1: Bezpednost strojnich zafizeni. Elektricka zafizeni pracovnich strojii. Cast 1: V8eobecné poZadavky/ UNE EN-61029-1 / UNE EN-61000-6-2: Elektromagneticka kompatabilita (EMC) - CSN
EN 61000-6-2 ed. 3 — Cast 6-2: Kmenové normy -Odolnost pro pramyslové prostfedi / UNE EN-61000-6-3: Elektromagneticka kompatibilita (EMC) -Cast 6-3: Kmenové normy - Emise - Prostedi
obytné, obchodni a lehkého pramyslu.

a je v souladu se zékladnimi pozadavky nasledujicich smérnic:

SMERNICE 2006/42/CE O STROJNICH ZARIZENICH / SMERNICE 2006/95/CE BEZPECNOST ELEKTRICKYCH ZARIZENI NiZKEHO NAPETI / SMERNICE 2004/108/CE ELEKTROMAGNETICKA
KOMPATIBILITA ( EMC) / SMERNICE 2002/96/CE O ODPADNICH ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZARIZENICH (OEEZ) / SMERNICE 2011/65/CE.

Rubi, 22/02/2013 %)

Av. Olimpiades 89-91 Carles Gamisans Berenguer
Rubi (Barcelona) Direccion Técnica - Technical Director
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ENSAYO VIBRACION /VIBRATION TEST / ESSAI DE VIBRATION / ASSAIG DE VIBRACIO / ENSAIO DEVIBRAGAO / PROVA DIVIBRAZIONE /

VIBRATIONSPRUFUNG / TRILTEST /VIBRATION TEST / BABPOUCIITAHWUSA / TITRESIM TESTI/ PROBA WIBRAC)I / TARINATESTI / MERENI
VIBRACI

El valor de vibracién de la maquina DC seg(in la norma UNE-EN 61029 es 6,53m/s2 con una dispersién tipica SN-1 0,10 y con el coefiente de variacién
de la serie de valores CV 0,02.

- El valor total de vibracién declarado ha sido medido segiin un método de ensayo normalizado y puede usarse para comparar una herramienta con otra.

- El valor total de vibracion declarado puede usarse también en una evaluacion preliminar de la exposicion.

- La emision de vibraciones durante el uso real de la herramienta puede ser diferente del valor total declarado, dependiendo de la forma en que se usa la herramienta.

- Es necesario identificar medidas de seguridad para proteger al operador, que se basen en una estimacion de la exposicion en las condiciones reales de utilizacién (teniendo
en cuenta todas las partes del ciclo de funcionamiento, tales como el tiempo en que la herramienta esta apagada y cuando esta funcionando en vacio, ademas del tiempo de
arranque).

The value of machine vibration DC UNE-EN 61029 is 6.53 m / s2 with a typical dispersion SN-1 0,10 of the coefficient series variation CV values 0.02.

- The said vibration total value was measured according to a standardized test method can be used to compare one tool to another.

- The declared vibration total value may also be used in a preliminary assessment of exposure.

- The vibration emission during actual use of the tool may be different from the total declared value, depending on how the tool is used.

- It is necessary to identify security measures to protect the operator, which are based on an estimated exposure for actual conditions of use (taking into account all parts of
the operating cycle, such as the time that the tool is switched off and when it is running on empty, and the starting time).

La valeur de vibration de la machine DC selon la norme UNE-EN 61029 es 6,53m/s2 avec une dispersion typique. SN-1 0,10 y avec le coefficient de
variation de la série des valeurs CV 0,02.

- La valeur totale de vibration déclarée a été déterminée par 'intermédiaire d’ une méthode d’essai normalisée qui permet la comparaison avec d’autres outils.

- La valeur totale de vibration déclarée peut étre également utilisée lors d’ une évaluation préliminaire de I'exposition.

- La valeur d’emission des vibrations durant l'utilisation réelle de I'outil peut étre differente de la valeur déclarée et dépend des conditions d'utilisations.

- Il est necessaire d’identifier les mesures de sécurité pour proteger I'opérateur, basées sur une estimation d’exposition dans les conditions réelles d’utilisation (tout en
tenant compte de toutes les parties du cycle de fonctionnement, telles que les périodes ou I'outil est a I'arrét, durant son fonctionnement a vide, en plus du démarrage du
contacteur).

El valor de vibracié de la maquina DC segons la norma UNE-EN 61029 és 6,53 m / s2 amb una dispersié tipica SN-1 0,10 i amb el coefiente de variaci6
de la série de valors CV 0,02.

- El valor total de vibracié declarat ha estat mesurat segons un métode d'assaig normalitzat i pot usar-se per comparar una eina amb una altra.

- El valor total de vibracié declarat pot usar-se també en una avaluacié preliminar de |'exposicié.

- L'emissié de vibracions durant I'Gs real de I'eina pot ser diferent del valor total declarat, segons la manera com s'usa I'eina.

- Cal identificar mesures de seguretat per protegir 'operador, que es basin en una estimacié de I'exposicié a les condicions reals d'utilitzaci6 (tenint en compte totes les parts
del cicle de funcionament, com ara el temps en que |'eina esta apagada i quan esta funcionant en buit, a més del temps d'arrencada).

O valor de vibragdo da maquina DC, segundo a norma UNE-EN 61029 é 6,53 m/s2 com uma dispersio tipica SN-1 0,10 e com um coeficiente de
variacdo da série de valores CV 0,02.

- O valor total da vibragio declarado foi medido segundo o método de ensaio normalizado e pode usar-se para comparar uma ferramenta com outra.

- O valor total de vibragio declarado pode usar-se também numa avaliagdo preliminar da exposicao.

- A emissdo de vibragdes durante o uso real da ferramenta pode ser diferente do valor total declarado, dependendo da forma como se utiliza a ferramenta.

- E necessario identificar medidas de seguranca para proteger o operador que se baseiem numa estimativa da exposi¢do nas condi¢es reais de utilizagio (tendo em conta
todas as partes do ciclo de funcionamento, tais como o tempo em que a ferramenta esta parada e quando a funcionar em vazio, além do tempo de arranque).

Il valore di vibrazione della macchina DC secondo la norma UNE-EN 61029 é 6,53 m/s2 con una dispersione tipica SN-1 0,10 e con il coeffiente di
variazione della serie di valori CV 0,02.

- Il valore totale di vibrazione declarato ¢ stato misurato secondo un método di prova normalizzato e pué essere utilizzato per comparare un attrezzo di lavoro con un altro.
- Il valore totale di vibrazione dichiarato pué usarsi anche in una evaluazione preliminare della esposizione.

- La emissione di vibrazioni durante | uso reale dell’attrezzo pud esere diverso deal valore totale dichiarato dipendendo dalla forma di come si usa 'attrezzo.

-E necessario identificare misure di sicurezza per proteggere I'usuario, che si basino in una estimazione dell’esposizione nelle condizioni reali di utilizzo (tenendo in
considerazione tutte le parti del ciclo di funzionamento come il tempo che l'attrezzo rimane spento e quando sta funzionando girando a vuoto oltre al tempo di messa in
moto).

Der Vibrationswert der Maschine DC gemiB Norm DIN-EN 61029 betrigt 6,53 m/s2 mit einer typischen Dispersion SN-1 0,10 und dem
Variationskoeffizient im Wertebereich CV 0,02.

- Der aufgefiihrte Gesamtvibrationswert wurde unter Anwendung einer genormten Priifmethode gemessen und ist geeignet, Werkzeuge miteinander zu vergleichen.

- Der aufgefiihrte Gesamtvibrationswert ist ebenso fiir eine vorherige Bewertung der Exposition zu verwenden.

- Die Vibrationenemission wahrend des tatsichlichen Einsatzes des Werkzeugs kann vom aufgefiihrten Gesamtwert je nach Art der Verwendung des Werkzeugs abweichen.
- Es ist erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners zu benennen, die auf einer Einschitzung der Exposition unter realen Einsatzbedingungen basieren
(wobei alle Abschnitte des Betriebsablaufs berticksichtigt werden, z. B. Zeit, in der das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im Leerlauf liuft, sowie die Dauer der Anlaufphase).
De waarde van de machinetrillingen van de DC-machine is volgens de UNE-EN 61029-norm 6,53 m / s2 met een typische dispersie. SN-1 0,10 en met
de variatiecoéfficiént van de waardenserie Cv 0,02.

- De totale opgegeven trillingswaarde wordt gemeten volgens een standaard testmethode en kan gebruikt worden om het ene gereedschap met het andere te vergelijken.

- De totale opgegeven trillingswaarde kan ook gebruikt worden in een voorlopige beoordeling van de blootstelling.

- De trillingsemissie tijdens het feitelijke gebruik van het gereedschap kan verschillen van de totale aangegeven waarde. Dit is afhankelijk van de manier waarop het
gereedschap gebruikt is.

- Om de gebruiker te beschermen is het noodzakelijk om veiligheidsmaatregelen in acht te nemen die gebaseerd zijn op een gemiddelde aan blootstelling tijdens de werkelijke
gebruiksomstandigheden (rekeninghoudend met het hele proces, zoals de tijd dat de machine uitgeschakeld is, stationair draait en nodig heeft om op te starten).

Vzrdien af maskinens vibration DC UNE-EN 61.029 er 6,53 m / s2 med en typisk dispersion SN-1 0,10 i coefiente serien variation CV vardier 0,02.

- Den naevnte vibrationer samlede vardi blev mélt ifalge en standardiseret test metode kan anvendes til at sammenligne et vaerktgj til et andet.

- Den deklarerede samlede vibrationsstyrke, kan ogsa anvendes i en forelgbig vurdering af eksponeringen.

- Vibrationsniveau under brug af verktgjet kan vaere forskellig fra den samlede angivne veerdi, athaengig af hvorledes vaerktgjet anvendes.

- Det er ngdvendigt at identificere sikkerhedsforanstaltninger for at beskytte operateren, der er baseret pa et reelle eksponering (under hensyntagen til alle dele af
arbejdscyklen, sasom den tid at vaerktgijet er slukket, og nar det kerer pa tom, og starttidspunkt).

MokasaTenb BU6pauunmn craHka DC no Hopme UNE-EN 61029 coctaBnsieT 6,53 m/s2 ¢ TunuuHon aucnepcuent SN-10,10um c
koadpcpuumeHTom BapuaTtuHoctu CV 0,02.

- YpoBeHb 3asiBrieHHoM BUGPaLMM N3MepsTCs OBLUENPUHSITEIM METOAOM U MOXET BbiTb UCMOMNb30BaH ANst CPABHEHUS C APYIUM UHCTPYMEHTOM.

- YpoBeHb 3asiBNEHHOM BUGPALMM 1 MOXET BbiTb CMOMNb30BaH B NPeABAPUTENBHOM OLIEHKE SKCTIO3ULIVK.

- YpoBeHb pearibHoi BUGpaLWmy npy paboTe CTaHKa, MOXET OTNMYaTbCS OT 3asiBIEHHONO, B 3aBVMCUMOCTY OT TOTO, Kak MUCMOmNb3yeTCsi CTaHOK.

- Heobxoaumo onpepenexne mep 6e3onacHOCTM onepaTopa CTaHKa B 3aBUCYMOCTU OT 30HbI UCMOMNb30BaHWst CTaHKa 1 YCIoBUA paboTbl (BO BHUMaHWE [AOMKHbI ObiTb MPUHSTLI BCe
aTanbl paGoTbl, Tak1e Kak: BpeMsi OCTaHOBKY CTaHKa, ero paGoTbl BXOMOCTYIO, BpeMst 3arycka).

Makine titresimi DC UNE-EN 61029 degeri tipik bir dagihm ile 6,53 m / s2'dirCoefiente serisi varyasyon degerleri; CV 0,02 SN-1
0,10 dir.

Titresim toplam degeri standart bir test metodu kulanilarak karsilastirmak igin kullaniimis ve élgulmustar.

- Titresim toplam degeri maruziyet 6n degerlendirmesi olarak kullaniimig olabilir

- Araglarin titresim emisyonu toplam beyan edilen degerden farkli olabilmektedir. Arag nasil kullanilir

-Koruma ve Galistirma igin giivenlik dlgllerini belirlemek gerekmektedir.

-Kullanimin gergek kosullari (Isletim déngisiiniin tiim pargalarinin hesabini dikkate alin ve bosta oldugu zaman ve baslangic zamani tiim araglar kapali
tutun.
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G GARANTIA DE 2 ANOS

La garantia cubre todo defecto de
fabricacién o montaje de acuerdo
con la ley vigente. Quedan excluidas
de garantia las averias producidas
por uso indebido, sobrecargas, in-
cumplimiento de las instrucciones
de utilizacién y desgaste normal.
La manipulacién por personal ajeno
a nuestro Servicio Oficial ocasiona
la pérdida de garantia. Para cual-
quier reclamacién, es imprescindible
acompanar el presente documento
y el comprobante de compra.

@D 2 YEARS WARRANTY

The guarantee covers all manufactu-
ring or assembly defects in accordan-
ce with current legislation. It does not
cover damage or breakdown caused by
improper use, overloading, incorrect
following of the instructions for use,
or normal wear and tear Handling or
tampering by any person other than
our Official Service personnel will inva-
lidate this guarantee. For lodging any
complaint, the presentation of this
document together wict the purchase
receipt is absolutely essential.

@ GARANTIE 2 ANS

La garantie couvre tous les vices de
fabrication ou de montage conformé-
ment a la loi en vigueur Ne sont pas
couverts par la garantie : les pannes
dues a un usage incorrect, a des
surcharges, ou au non-respect des
instructions dutilisation et a lusure
normale. La manipulation par des
personnes nappartenant pas a notre
Service Officiel Service Aprés Vente
Officiel la garantie. Pour toute récla-
mation, il est indispensable de présen-
ter ce document et le bon dachat.

D 2 JAHRE GARANTIE

Die Garantie deckt - in Ubereinstimmung
mit den geltenden Rechtsvorschriften
sémtliche Herstellungs- oder Montage-
fehler Von der Garantie ausgeschlossen
sind Schaden, die durch unsachgemaaen
Gebrauch, Uberlastung, Nichtbefolgung
der Gebrauchsanweisung und normalen
Verschleia auftreten. Reparaturen, die ni-
cht von unserem offiziellen Kundendienst
durchgefuhrt wurden, haben den Verlust
der Garantie zur Folge. Bei eventuellen
Reklamationen sind diese Garantieurkun-
de und die Kaufbestatigung vorzulegen.

D 2 JAAR GARANTIE

De garantie dekt alle fabrieks- of mon-
tagedefekten volgens de van toepas-
sing zijnde wet. Alle schade ten gevolg
van onvakkundig gebruik, zowel als
overbelasting, het niet opvolgen van
de gebruiksvoorschriften en slitage,
valt buiten deze garantie. De manipu-
latie door personeel dat niet tot onze
Officiéle Service behoort, betekent
het verlies van deze garantie. Voor
elke vorm van reklamatie dient men
dit dokument te vergezellen van het
aankoopbewijs.

@ 2 ARs GARANTI

Garantien deekker fabrikations- og
monteringsfejl ifglge de geelden-
de love. Garantien deekker ikke ved
forkert brug, overbelastning, hvis
instruktionerne ikke fglges samt
ved almindeligt slid. Udfgres der
reparationer af personer der ikke er
fra vores Oficielle Service, ophaeves
garantien. Ved reklamationer skal
garantibeviset samt kagbskvitterin-
gen medbringes.

GD 2 JAAR GARANTIE

H eyyonon koAUTITEl  OTTolOdRTIOTE
EAATTWHA KATAOKEUAG 1] eyKATdoTOONG
oUpeWVa pe TNV IoxUouca vouoBeaia.
EgaipolvTan ol BAGBeg Tou
TpokahoUvtal  amd  kakry  xprion,
UTTEPQOPTWON, KN THPNCN TWV 0dNYIWY
Xprong kai  @uoioloyikry @Bopd. O
XEIPIOPOG aTTé TTPOOWTIKG TToU dev
avikel o1o dIK6 pag Emionpo Aiktuo
Egummpémong MeAatwv  €xel  oav
ATTOTEAETHA TV ATTWAEIA TG £yyUNONG.
OmoladATToTE  UTTOROAY  TTAPATIOVWY,
TIPETTEI VO OUVOBEUETAN ATTO TO TTAPOV
£yypago Kai TNV atrodeign ayopdg.

@ AMMATTIKAYTOSSA TAKUU

24 KUUKAUTTA KUUKAUTTA
Takuu kattaa kaikki sellaisten vikojen kor-
jaukset, jotka johtuvat valmistus- tai
koontivahingoista, voimassaolevan lain
mukaisesti. Vaaran kasittelyn tai kayton,
ylikuormituksen, kayttoohjeiden laiminlys-
misen ja normaalin kulumisen aiheuttamia
vaurioita takuu ei korvaa. Pidatémme oi-
keuden kieltaytyd takuuvastuusta, mikal
korjausta on yrittényt henkid, joka ei ole
valtuutettu edustajamme. Tama takuuto-
distus ja asiakirja tai lasku, josta kay ilmi
ostopaivd, on esitettéva takuuvaatimus-
ten yhteydessa.

(> ZARUKA 2 ROKY

Zaruka se vztahuje na vady mate-
ridlu a veskeré vyrobni nebo montazni
vady v souladu s platnym zakonem. Ze
zaruky jsou vylouceny zavady zplisobené
nespravnym uzivanim, pretézovanim,
nedodrzenim  pokyni  obsazenych
v navodu. Zéruka se rovnéz nevztahu-
je na dily podiéhajici opotfebeni nebo
bézné opotiebeni stroje. Zasah za-
kaznikem nebo tfetimi osobami, které
nepracuji pro na$ oficialni servis, pouziti
cizich dilt pro montaz jsou divodem pro
zruSeni zaruénich prav. Pro jakoukoli
reklamaci se vyzaduje predlozit tento
doklad a doklad o koupi.

@) 2 GADA GARANTIJA

Garantija ietver visas razo$anas vai
montéSanas defektus saskana ar
pastavo$o likumdo$anu. Ta neietver
bojagjumus, kas raditi nepareizas
lietoSanas rezultata, parslodzes, nepa-
reizas instrukcijas ievéroSanas rezultata,
vai parastas nolietotibas rezultata.
ParvietoSana vai ietekmésana, ko veic
kada cita persona, kura nav no Oficiala
Servisa personala, $o garantiju padaris
par spéka neesosu. Lai izvirzitu jebkadu
prasibu, T dokumenta uzradi$ana kopa
ar pirkSanas ¢eku ir absoldti svariga.

@& 2 ARS GARANTI

Garantin tacker varje fabrikations-
eller monteringsfel i 6verensstam-
melse med géllande lag. Frén garan-
tin undantas haverier framkallade av
otillborlig anvandning, dverbelastning,
bristande efterrattelse av anvand-
ningsinstruktionerna och normalt
slitage. Andringar gjorda av andra
personer &n sédana frén var officie-
lla serviceavdelning goér att garantin
gar forlorad. For varje reklamation ar
det oumbarligt att den beledsagas av
detta dokument samt av kdpnotan.

@2 METY GARANTIJA
Garantija galioja visiems gamybos
bei surinkimo defektams galiojanciy
jstatymy ribose. Garantija negalio-
ja, jeigu defektai ar sugedimas buvo
sglygotas netinkamo naudojimo, perkro-
vimo, netinkamo instrukcijy laikymosi, ar
iprasto nusidévéjimo. Garantija netenka
galios, jeigu taisymas ar kiokig interven-
cija atlieka ne masy oficialaus serviso
darbuotojai. Pretenzijos primamos tik
kai pateikiamas $is dokumentas bei pir-
kimo kvitas.

(D 2 EV GARANCIA

A garancia érvényes minden gyartasi és
Osszeszerelési hiba esetén az érvényben
lévo  torvénynek megfeleléen. Jotallasi
felelésségiink nem all fent, ha a hiba ren-
deltetésellenes hasznalat, szakszertitlen
kezelés, tulterhelés, a hasznalati utasi-
tasban leirtaktdl eltéré hasznalat vagy ter-
mészetes elkopasbol adédik. Amennyiben
garancidlis idé alatt nem a mi Markaszer-
vizlink végzi a javitast a jotallas érvényét
veszti. Bammely reklamaciohoz a jelen
dokumentum mellett a vasarlaskor kapott
fizetési bizonylatot is be kell mutatni.

GD 2 ANI GARANTIE

Garantia acopera toate defectele de fabri-
catie sau de asamblare in concordanta cu
legislatia in vigoare. Garantia nu se acorda
in cazul defectelor cauzate de folosirea in
mod necorespunzator a produselor; supra-
solicitarii, situatiilor in care instructiunile
de folosire nu sunt respéctate sau in cazul
uzurii. Incercarea de a repara produsul de
catre orice alta persoana decat personalul
nostru autorizat va duce la pierderea ga-
rantiei. Pentru lansarea unei plangeri este
necesara prezentarea acestui document,
insotit de documéntele ce atesta achizi-
tionarea produsului (factura si chitanta/
bonul fiscal).

@2 GODISNJE JAMSTVO

Jamstvo pokriva sve greske u izradi
i montazi, sukladno vazeéem zako-
nodavstvu. lzri¢ito su iskljuceni iz
jamstva svi kvarovi uzrokovani nepra-
vilnom uporabom, preoptere¢enjem,
nepostivanjem uputa za uporabu i
instalaciju te uobicajenom potroSnjom
sastavnih dijelova. Bilo kakva inter-
vencija osoba koje nisu zaposlene
kod ovlastenog tehni¢ara i servisera
uzrokuje automatski gubitak jamstva i
prava koji iz njega proizlaze. Za bilo koju
intervenciju predvidenu ovim jamstvom,
potrebno je priloZiti ovaj certifikat i pra-
vovaljani racun.

Wielko$¢é wibracji maszyny DC zgodnie z norma UNE-EN 61029 wynosi 6,53m/s2 przy odchyleniu standardowym SN-1 0,10 i wspétczynniku

zmiennosci dla serii wartosci CV 0,02.

- Zadeklarowana catkowita warto$¢ wibracji zostata ustalona w wyniku pomiaréw wykonanych metodg znormalizowang, i moze by¢ uzywana do poréwnywania maszyn
miedzy soba.

- Deklarowana catkowita warto$¢ wibracji moze by¢ uzyta réwniez do wstepnej oceny narazenia.

- Rzeczywista emisja wibracji podczas pracy urzadzenia moze rézni¢ sig od wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu, w jaki uzywa si¢ maszyny.

- Nalezy okresli¢ srodki bezpiecznej pracy operatora, w oparciu o oceng narazenia w rzeczywistych warunkach pracy maszyny (biorgc pod uwage wszystkie fazy cyklu jej
pracy takie jak czas, na jaki maszyna zostaje wytaczona, i w jakim pracuje jatowo, oraz czas jej uruchomienia).

EN 61029 standardin mukaiset tirindarvot ovat DC mallin osalta 6,53 m / s2 jonka tyypillinen hajonta SN-1 0,10 ja coeficiente sarjan vaihtelu CV-arvot
0,02.

- Tdma tdrindtaso on mitattu yllimainitun standarditestin mukaan ja niitd voi kdyttad tyokalujen vertaamiseen keskenaan.

limoitettua tirindn kokonaisarvoa voidaan kiyttia alustavassa arvioinnissa altistumiselle.

- Tarinapadstoarvo varsinaisen kiyton aikana voi olla poiketa ilmoitetusta, riippuen miten tyokalua kdytetdan.

kayntiaika ja tyhjakayntiaika seka aloitusaika).

Hodnota vibraci stroje DC podle normy UNE-EN 61029 je 6,53 m/s2 s typickou odchylkou SN-1 0,10 a koeficientem sériové vyrobni tolerance CV 0,02.
- Deklarovana hodnota vibraci byla naméfena dle standardizovanych postupu a je mozné ji pouZzit pro srovnani s ostatnimi stroji.

- Celkovou naméfenou hodnotu vibraci je mozné pouZit pro pfedbé&zné posouzeni rizik.

- Pfeneseny skutecny stuperi vibraci béhem prace se strojem se muize lisit od namérenych hodnot v zavislosti na zpusobu pouZiti stroje.

- Na zakladé odhadu rizik pfi redlném provozu je nezbytné urcit ochranné pracovni pomucky pro bezpe¢nost a ochranu zdravi obsluhy stroje. V Gvahu je tfeba vzit vS§echny
faze pouziti stroje — tj. spousténi a vypinani, provoz na prazdno, pracovni rezim a dobu potfebnou k zastaveni stroje).



) GARANTIA DE 2 ANYS

La garantia cobreix tot defecte de
fabricacié o muntatge d'acord amb
la llei vigent. Queden excloses de la
garantia les avaries produides per
Us indegut, sobrecarregues, in-
compliment de les instruccions d'Us
i desgast normal. La manipulacio
per part de personal alie al nostre
Servei Oficial provoca la perdua de
la garantia. Per a qualsevol reclama-
cio, cal presentar aguest document
juntament amb el comprovant de
compra.

G GARANTIA 2 ANOS

A garantia cobre qualquer defeito de
fabricagdo ou de montagem, de acor-
do com a lei em vigor: Ficam excluidas
da garantia as avarias produzidas por
um uso indevido, sobrecargas, falta
de cumprimento das instrugbes de
utilizagdo e desgaste normal. A ma-
nipulagéo pela parte de pessoal alheio
ao nosso Servigo Oficial, ocasiona
a perda da garantia. Para qualquer
reclamagado, torna-se imprescindivel
apresentar o presente documento e o
justificante da compra.

@ 2 ANNI DI GARANZIA

La garanzia copre qualsiasi difetto di
fabbricazione o di montaggio, secondo la
legislazione vigente. Rimangono es plici-
tamente escluse dalla garanzia le avarie
derivate da uso improprio, sovraccarico,
mancato rispetto delle istruzioni per
luso e per linstallazione e la normale usu-
ra dei componenti. Interventi effettuati
da persone non appartenenti a un Ser-
vizio di Assistenza Tecnica Autorizzato
occasionano la perdita automatica della
garanzia e dei diritti ad essa abbinati.
Per qualsiasi intervento in garanzia, e
indispensabile allegare il presente certi-
ficato e la fattura dacquisto.

D rAPAHTUA HA 2 FOOA

FapaHTVs nokpbIBaeT Bee habpyiHble U
MOHTaXHble [edeKTbl B COOTBETCTBUN C
CyLLIECTBYHOLLMM  3aKOHOAATENLCTBOM. M3
rapaHTUN UCKTTKOHAIOTCS! aBapUK, CBSI3aHHbIe
C  HerpaBWMbHLIM  WCTIONb30BaHUeM,
V3BbITOYHOI Harpy3KoWA, HEBBINOMHEHNEM
VHCTPYKUMA MO MPUMEHEHo U C
TeKyLLMM n3HocoM. Bbl notepsiete npaso
Ha rapaHTUiiHoe ob6CryXuBaHMe B TOM
cnyyae, ecnv Bel npubertete k ycnyram
UL, He oTHocsmxcst kK OdpuumarbHoi
TexHudeckoit  CryxGe  M3rotoBUTENs.
[ns pexnamauym obsi3aTenHO  criedyeT
NpefCTaBATL  HACTOSILMA ~ AOKYMEHT 1
KBUTAHLIVIO O MOKYTIKE.

D) 2 YILLIK GARANTI

Garanti kapsami yararlikteki kanun
hiktmleri gercevesinde her turll
imalat ve montaj kusuru ile sinirlidin
Hatall  kullanm, asirt  yiklenme,
kullanim talimatlarina aykiri hareket,
normal yipranma gibi hallerden kay-
naklanan kusurlar garanti kapsamina
girmez. Yetkili Servis elemanlari
disinda baskalari tarafindan yapilacak
mudahaleler  garantinin  hikimsiz
kalmasina yol agacaktir Her turli ga-
ranti taleplerinde bu belge yaninda alim
faturasinin da ibraz edilmesi sarttir

G GWARANCJA 2 ROK

Gwarancja obejmuje wszelkie wady
fabryczne lub montazowe, zgod-
nie z obowigzujgcymi przepisami.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
powstatych w wyniku nieprawidtowego
uzytkowania, przecigzen, nieprzestr-
zegania instrukcji obstugi i na skutek
normalnego zuzycia. Manipulowanie
przez osoby spoza naszego oficjalne-
go serwisu powoduje utrate waznosci
gwarancji. Do wszelkich reklamaciji
nalezy nieodzownie zatgczy¢ niniejszy
dokument i dowod zakupu.

www.rubi.com
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D 2 ARS GARANTI

Garantien dekker alle produksjons-
eller monteringsfeil i overensstem-
melse med gjeldende lov. Denne
garantien dekker ikke noen form for
skade eller svikt som fglge av uriktig
bruk og overbelastning, eller at an-
visningene ikke er fulgt pé rett méate,
samt normal slitasje. Manipulering
av andre personer enn fra var offi-
sielle service vil fgre til tap av denne
garantien. Dette dokumentet ma
fremlegges sammen med kjgpebevis
ved ethvert krav eller enhver klage.
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@& ZARUENA DOBA 2 ROKY
Zaruéna doba sa vztahuje na vSetky
vyrobné a montédzne vady v sula-
de s platnym zakonom. Zaruka sa
nevztahuje pri nespravnom pouziti
vyrobku, pretazeni, nedodrzanim poky-
nov k uzivaniu, ako aj beznym opotre-
benim a pouzivanim vyrobku. Zaruka
sa nevztahuje pri manipuldcii osobami,
ktoré nepracuju pre na$ oficidlny ser-
vis. Pri akejkolvek reklamacii je nutné
dolozit tento doklad a doklad o kupe
vyrobku.

GD GARANTII 2 AASTAT

Garantii katab valmistus- ja mater-
jalivigadest tulenevad vead. Garantii
ei kata vigu, mis tulenevad vaarast
kasitlemisest, kukkumisest, Ule-
koormusest ja valedest todvote-
test. Samuti ei kuulu garantii alla
kuluosad (harjad, lGiketerad, kettad
jne.) ja normaalne kulumine. Garantii
kaotab kehtivuse kui seade on ava-
tud, remonditud voi hooldatud val-
jaspool RUBI ametliku teenindust.
Garantii kehtib ainult antud garan-
tiitalongi alusel.

GERMANS BOADA S.A.

Avda. Olimpiades 89-91

081381 RUBI (Barcelona) « SPAIN
Tel: 00 34 83 680 65 00

www. rubi.com
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