\_ROTHENBERGER

Navod k obsluze pro polyflizni
svareCcku ROWELD P 63-3

s elektronickou regulaci
(Obj. & 5.5572C)

Uvod:

Blahopfejeme Vam k zakoupeni svareciho zafizeni ROWELD P 63 pro

polyflzni svafovani termoplastd.

Svarecka umoznuje plynulé nastaveni svarovaci teploty v rozsahu od 180°C do
280°C, takze lze svarovat vSechny termoplasty pouzivané pfri montazi plastového

potrubi (napf. PE, PP, PVDF).

K svarecce jsou dodavany specialni nastavce (trny a objimky) pro svarovani
trubek a tvarovek ze stejného druhu plastu. Sada obsahuje Sest nastavcd pro

priméry trubek 20, 25 a 32 mm.

Technické parametry:

Prikon:

Napajeci napéti:
Regulace teploty:
Rozsah nastaveni teplot:

Signalizace dosazeni nastavené teploty:

Hmotnost - nahrivaci zrcadlo:
- kompletni sada:
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650 Watt

220V / 50 Hz
elektronicky regulator
180°C - 280°C

blikajici zelend LED dioda
1,1 kg

4,5 kg



Navod k obsluze:

e Provoz svarecky vyzaduje zasuvku 220 V s pojistkou anebo jisticem
minimalné 6A.

e Pri vypnuté svarecce se trn o objimka pozadovaného rozméru nasune na
¢ep svarecky (bez pouziti nasili) a ve zvolené poloze se zajisti Sroubem.
V pripadé Ize Cep ocistit smirkovym papirem.

e Nastaveni svarovaci teploty se provadi otocnym regulaénim knoflikem.
Velikost teploty pro jednotlivé typy plastd je nutno nastavit dle pFedpisu
vyrobce potrubi (doporucené hodnoty viz. téz norma DVS 2207).

e Po zapojeni privodniho kabelu do zasuvky se rozsviti ¢ervena dioda a
zarovell sni sviti i zelend dioda, indikujici nahfivani polyflznich
nastavcd.

e Po dosazeni nastavené teploty zaCne zelena dioda blikat. Pokud trvale
sviti, je teplota nastavcl prili§ nizkd, pokud dioda zcela zhasne, je
naopak teplota nastavcl vy3&i neZ nastavena hodnota. V obou pfipadech
je tfeba vyckat, az zelenad dioda zacne blikat (je dosazeno nastavené
teploty).

e Po ukonceni prace odpojit kabel ze sité a nechte pfistroj pred ulozenim
vychladnout.

POZOR: Svarecku je treba chranit pred nadmeérnymi otfesy a razy, které by
mohly zpUsobit poruchu elektronické regulace.

Vd

Princip polyfiizniho svarovani:

Nasledujici popis principu metody v zadném pripadé nenahrazuje platné
predpisy ani odborné vyskoleni pracovniki a slouZi pouze k informativnim
Gelim. PolyfGzni svafovani spodivd v nahfati vnéjdiho povrchu trubky a
vnitfniho povrchu tvarovky na predepsanou teplotu a poté zasunuti obou c¢asti
vzajemné do sebe, ¢imz vznikne nerozebiratelny spoj. Predtim je vSak nutno
oCistit natavované Casti od mechanickych necistot hadfikem z nesyntetického
materidlu. K nataveni povrchli plastové trubky a tvarovky se pouzivd nahfivaci
zrcadlo, osazené ndastavci prislusné dimenze (trn a objimka). Po dosazeni
pozadované teploty se na trn nasune hrdlo tvarovky a zaroven se do objimky
zasune prislusny konec trubky. Béhem prohrivani se nesmi s trubkou ani
s tvarovkou otacet. Po dostate¢ném nataveni styénych ploch trubky a tvarovky
soucasné sejmeme z nastavcl a vzdjemnym zasunutim tyto spojime. Doba od
sejmuti natavenych casti do jejich spojeni musi byt co nejkratsi, v Zadném
pripadé nesmi presahnout dobu doporucenou vyrobcem potrubi. Na oba dily se
po dobu asi 10 sekund vyviji mirny osovy tlak. Za tuto dobu svar c¢astecné
zchladne a se svarencem by se nemélo manipulovat, az do jeho uplného
zchladnuti.

Spoj Ize mechanicky namahat vSak nejdfive za dvé hodiny.

POZOR: Pfi zasouvani trubky do hrdla tvarovky neni dovoleno trubkou
pootacdet (pUsobit pouze osovym tlakem).

Bezpecnost prace:

1.  Vyménu nastavcl nutno provadét pouze pFi vypnuté svaredce.
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2. PFi vymé&né nastavcid je vhodné pouZit ochranné rukavice.

3. Nahraté funkéni casti svarecky nesmi byt v blizkosti hoflavych
predmétd.

4. Svarecku nelze provozovat v prostiedi agresivnich plynQ, hoFlavin a
vybusnin.

5. Po skonceni prace je tfeba odpojit kabel svarecky ze sité.
6. Opravy svarecky smi provadét pouze opravnény pracovnik.
7. Je zakazano nechavat zapnutou svarecku bez dozoru obsluhy.

Polyflzni svarecky jsou zarazeny dle €SN 33 1600 do ru¢niho nafadi tfidy I.

Skupina B, proto je dovoleno pfipojovat tyto svarecky pouze do zasuvky s fadné
uzemnénym kolikem (totéZ plati pro pfipojeni pomoci prodluzovacich kabeld),
které musi byt trizilové se zapojenim dle normy CSN 340 350. Je zakdzano
pouzivat prodluzovaci kabely poskozeng, neodborné opraveng, nebo neznameého
plvodu, které nabyly zrevidovany. Dle €. 1 CSN 33 1600 je nutno urcit
bezpecnostni opatrfeni proti Urazu el. proudem pfi pouzivani tohoto naradi, bud’
pouzitim izolacniho transformatoru s chranicem nebo pracovat se svareckou
v dielektrickych rukavicich anebo ucinit jina bezpecnostni opatfeni se stejnymi
ochrannymi ucinky.
Se zafizenim smi pracovat pouze osoba poucena dle uvodniho ustanoveni § 4
vyhlasky CUBP ¢. 50/1978 Sb. V zajmu bezpecnosti prace doporucujeme pred
zapojenim svarecky do sité zkontrolovat spravné zapojeni zasuvky a v pfipadé
prodluzovaciho kabelu téz koncovou zasuvku.

Vykon revizi:

Vychozi revize vyrobku je provedena ve vyrobnim zavodé. Uzivatel je
povinen podle CSN 33 1600 provést revizi ru¢niho naradi tfidy I. Skupiny B
kazdé 3 mésice.

POZOR: Tataz povinnost se vztahuje i na prodluzovaci kabely, pokud jsou pro
pripojeni svarecky pouzivany.

Udrzba:

Na cisténi natavovacich ploch nastavcd se nesmi pouzivat kovove
predméty, aby nedoslo k poskozeni teflonové vrstvy. Cisténi lze provadét
drevénou stérkou anebo hadfikem z nesyntetického materidlu. Veskeré zasahy a
opravy svarecky sméji provadét pouze pracovnici s opravnénim dle vyhlasky c.
50/78 Sb. Pripadné opravy svérte odbornému servisu firmy Rothenberger.

Zarucni podminky:

Vyrobce ruci za vlastnosti vyrobku stanovené technickymi podminkami pfi
dodrzovani zplsobu uzivani, obsluhy a udrzby po dobu 24 mésicd od data
prodeje. Zaruka se prodluzuje o dobu, po kterou byl vyrobek v zarucni oprave,
reklamace vyrobku se Fidi ustanovenimi zdkona ¢. 70/83 Sb a reklamacnim
Fadem. Reklamace se nevztahuje na vady zplsobené odbératelem p¥i nedodrzeni
navodu k obsluze.
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