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PREDMLUVA

Vazeny zakazniku,

VaSe nova stolova pila SPK - 400, SPK - 500 vychazi z dlouhé konstrukéni fady pil a zohlednuje
dlouholeté zkuSenosti technik( a konstruktérd pracujicich v oboru malé stavebni mechanizace. Pri
vyvoji tohoto stroje se prihlizelo i k pfipominkam Vas uzivatell této strojni mechanizace.

Prosime, abyste peclivé procetli tento Navod k pouZiti stolové pily SPK400/450 a SPK500 a vénovali
zvlasté pozornost Udrzbé jejich jednotlivych Casti. Pokud dodrzite pokyny uvedené v tomto navodu,
pak Vase nova pila SPK400/450, SPK500 bude spolehlivé slouzit k Vasi plné spokojenosti. A toto je
také pranim nas, Vaseho dodavatele, to je spolecnosti NorWit s.r.o. Podébrady.

Blahopfejeme Vam k zakoupeni tohoto stroje a souCasné Vam prejeme mnoho Uspéchl pfi praci.
Ujistujeme Vas, Ze naSe servisni stfedisko je vzdy pfipraveno poskytnout Vam odbornou radu i
jakoukoliv technickou pomoc.

TésSime se na dalsi spolupraci s Vami.

NorWit s.r.o.
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1. UVOD

Tento navod k pouziti je uren pro uzivatele stolové pily typ SPK400/450, SPK500, vyrobené firmou
Jaroslav Knypl, Dr. BeneSe 249/1I, 2190 01 Podébrady.

Tento navod k pouziti je nedilnou soucasti technické dokumentace, kterou vyrobce a dodavatel stroje
poskytuje uzivateli.

Navod obsahuje vSechny potfebné informace pro celkové seznameni s vlastnostmi a funkcemi
jednotlivych casti stolové pily a rovnéz obsahuje pokyny vyplyvajici z pozadavkd predpist, které se na
dany stroj vztahuji, pro zajisténi spravnych a bezpecnych postupl pi:

- manipulaci

- instalaci

- uvadéni do provozu

- obsluze

- (iSténi a Udrzbé

- opravach

- odstrafiovani poruch

- manipulaci a dopravé

- konecné demontazi stroje, po uplynuti doby jeho Zivotnosti a jeho nasledné likvidaci.

Navod musi byt uloZzen u uZivatele tak, aby byl k dispozici osobam urcenym pro obsluhu a Udrzbu
stroje.

Pred zahdjenim jakékoliv Cinnosti se stolovou pilou je povinnosti obsluhy seznamit se podrobné

s pokyny a informacemi obsazenymi v tomto navodu k pouZziti a pochopit jejich vyznam, coz je
podminkou pro spravné a bezpecné pouzivani stroje.

Provozovatellm stolové pily doporuCujeme provést prokazatelné pouceni osob, urCenych pro
jakoukoliv cinnost se strojem prostfednictvim odbornych pracovnikli dodavatele, predejde se tak
chybnym vykladlim pozadavkl pro zajiSténi bezpecnosti osob a majetku a spravného pouzivani stroje.

Poznamka: V nasledujicich ¢astech tohoto navodu k pouziti, v textech, u kterych nevznikne
moznost zamény nebo chybného vykladu, bude misto nazvu vyrobku ,stolova pila
typ SPK400/450, SPK500" pouzivan zjednoduseny nazev ,pila®, nebo ,stroj".

Upozornéni: Vyrobce a dodavatel stroje si vyhrazuje pravo provadét technické zmény na
svych vyrobcich a zmény v navodu k pouZiti bez predchozich upozornéni.

Stolova pila typ SPK - 400, SPK - 500 je vyrobek, ktery svymi vlastnostmi odpovida poZadavkim
technickych predpisl, které se na né&j vztahuji, zejména NV €. 17/2003 Sb., NV ¢. 18/2003 Sb.,

NV &. 24/2003 Sb. Na vyrobek bylo vydano ES prohlaseni o shodé ve smyslu § 13, zakona 22/1997 Sb.

ve znéni pozdéjsich predpisli a mlZze byt volné uvadén na trh v zemich EU.
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1.1

Znaceni pouzité v tomto navodu k pouziti a na stroji

1.1.1 Bezpecnostni znaceni v navodu k pouziti

Znacka Symbol Vyznam
A ﬁ Nebezpeci pro obsluhu: Nedodrzeni tohoto pozadavku nebo pokynu
Text mize ohrozit bezpec¢nost osob!
B Nebezpeci pro obsluhu: NedodrZeni tohoto poZadavku nebo pokynu
Text mdZe zplsobit Uraz elektrickym proudem!
C Nebezpeci pro stroj: NedodrZeni tohoto pozadavku nebo pokynu mize

°® Text

ohrozit bezpecnost stroje!

1.1.2 Bezpecnostni znaceni pouzité na stroji

Znacka
¢.

Symbol

Vyznam

POZOR! Kryty, oznacené timto symbolem, zakryvaji prostory s elektrickym
zarizenim, pred sejmutim takto oznacenych krytd, musi byt elektrické
zarizeni stroje odpojeno od sité a zajistén vypnuty stav!(barevné proveden:

Cerny trojuhelnik s cernym bleskem na Zlutém pozadi) (znatka je dopinéng
textem s bezpecnostnim sdélenim)

A
A\

POHYBULJIC] SE CASTI,
NEBEZPEC| URAZU

POZOR! Prostory, oznacené témito symboly, obsahuji rotujici mechanické
Casti, od kterych hrozi nebezpedi Urazu, otevrenim krytu takto oznacenych
prostord, musi byt elektricky pohon stroje vypnut a zajistén vypnuty stav!
(barevné provedeni: Cerny trojuhelnik s ¢ernym vykficnikem na zlutém pozadi a cerné
Kruhové Sipky s Cernou preskrtnutou rukou na Zlutém pozadi)

POZOR! Pri praci se strojem musi obsluha pouzivat prostfedky pro ochranu

3 a0 zraku - ochranné bryle, nebo obliCejovy Stit. (barevné provedeni: bila
silueta s brylemi na modrém kruhovém pozadi)
a POZOR! Pri praci se strojem musi obsluha pouzivat prostredky pro ochranu
sluchu. (barevné provedeni: bila silueta hlavy s chrénici sluchu na modrém kruhovém
pozadi)
5 E Smér otaceni elektromotoru. (barevné provedeni: ¢erné $ipka na bilém pozadi)

NorWit s.r.0. « Na Kopecku 81 e 290 01 Podébrady e tel.: 325615901 e fax: 325615210 e e-mail: servis@norwit.cz  http://www.norwit.cz
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1.1.3 Ostatni znaceni pouzité na stroji

Znaécka Symbol Vyznam
6 Vyrobni stitek Stitek s Gdaji umoziujici identifikaci a provoz elektromotoru
elektromotoru
7 :_/g; ro(;gm stitek Stitek se zakladnimi technickymi tdaji umozriujici identifikaci a provoz stroje
I Oznaceni vnéjsi ochranné svorky pro pripojeni nezivych Casti stroje na
8 soustavu doplfujiciho pospojovani, (barevné provedeni: Cerny
| v 7 v 7 ,
— symbol uzemnéni na zlutém pozadi).
Oznacenim vyrobku znackou CE vyrobce deklaruje, ze vyrobek spliuje
9 c € pozadavky NV & 17/2003 Sb., NV & 18/2003 Sb., NV & 24/2003 Sb.,
NV ¢. 9/2002 Sb. a tim i smérnic, které se na vyrobek vztahuji, tzn.
73/23 EEC, 89/336 EEC, 98/37 EC a 2000/14 EC.

1.1.4 Udaje uvedené na vyrobnim stitku stroje

vyrobce:
typ:

vyrobni Cislo:

rok vyroby:

jmenovité napéti a frekvence:

instalovany vykon:
jmenovity proud:

stupen kryti

predrazené jisténi max.:

hmotnost:

q3

Jaroslav Knypl, Dr. BeneSe 249/11, 2190 01 Podébrady

SPK400/450 SPK500

230V, 50 Hz 3x230/400 V, 50 Hz
2,2 kW 4 kW

13,4 A 8,2A

IP 55 IP 55

16 A 16 A

90 kg 280 kg

1.1.5 Umisténi znacek na stroji

Znacka c.

Umisténi znacky na stroji

1

Kryty elektrickych zafizeni - téleso motorového spoustéce.

Kryty femenového prevodu a kryt fezaciho kotouce.

Horni plocha krytu femenového prevodu u vietene fezaciho kotouce.

Horni plocha krytu femenového prevodu u vietene fezaciho kotouce.

Horni plocha krytu femenového prevodu u elektromotoru.

Télesa elektromotord.

Na ramu stroje.

Ram stroje, (zadni noha pod elektromotorem).

OIR(N|[d|N|H]|W|N

Na vyrobnim stitku stroje.
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2. URCENI VYROBKU

Stolova pila SPK400/450, SPK500 slouzi k déleni stavebnich prvkd z nasledujicich materialG: pfirodni i
umély kamen, plynobeton, vapenny piskovec, vymyvany beton, atd. PouZiti pily je zvlasté vyhodné pfi
fezani zamkové dlazby a déleni tepelné zpracovanych stavebnich prvkd, u nichz vzhledem k
technologii zpracovani dochazi k velkému vnitfnimu pnuti materialu. PFi fezani téchto prvkl dochazi
az k 10% Uspore pii porovnani s klasickym mechanickym délenim bézné uZivanym na stavbach. Pfi
porovnani souCasné cenové hladiny téchto tepelné zpracovanych dild a jejich velkych objem{
pouzivanych na stavbach, dochazi k velmi vyznacné financni Gspore. Vyhodou této pily je i to, Ze fez
Ize provadét za sucha i za mokra. To je zvlasté vyhodné v zimnim mrazivém obdobi, kdy pfi suchém
fezu nedojde k promaceni déleného materialu, a tim i k jeho pfipadnému zniCeni mrazem. Aby bylo
dosazeno optimalniho fezného vykonu, je nutné vzdy pouzit diamantovy fezny kotouc pro dany druh
déleného materidlu. Doporucujeme Vam proto pouzivat vyhradné fezné nastroje po konzultaci s
nasimi prodejci a techniky, ktefi maji bohaté zkusenosti s vytipovanim nejvhodné&jsiho nastroje.

Elektrické zarizeni stolové pily SPK - 400 je ureno pro pripojeni pomoci pohyblivého privodu
s jednofazovou vidlici s ochrannym kontaktem k elektrické siti 1/PE/N ~ 230 V, 50 Hz.

Elektrické zafizeni stolové pily SPK - 500 je urceno pro pfipojeni pomoci pohyblivého privodu s
trifdzovou, pétipdlovou zasuvkou k elektrické siti 3/PE/N ~ 230/400 V, 50 Hz.

Prostredi, v némz bude pila provozovana, je stanoveno podle cl. 132.5 CSN 33 2000-1 podle kapitoly
CSN 33 2000-3, z hlediska vnéjsich vlivl prostiedi je venkovni prostor zatfidén do kategorie AA7, ABS,
AC1, AD5, AE4, AF2, AG2, AH1, AN1, AS1, BA4, BC3.

Na podkladé vySe uvedeného urceni vnéjSich vlivll pro potfeby posouzeni nebezpedi elektrického drazu

se stanovuji veskeré prostory ve smyslu ¢l. 320.N4 CSN 33 2000-3 tabulka 32-NM3 - PROSTORY
ZVLAST NEBEZPECNE!

Stolova pila nezplsobuje svym provozem nadmérné vysokofrekvencni elektromagnetické ruseni.

Pro stroj nejsou stanovena zadna omezeni pro praci z hlediska vnéjsich elektromagnetickych vlivQ.
Pfedpoklada se, Ze stroj bude pracovat v elektromagnetickém prostfedi, které odpovida obecné
platnym poZadavkdm definovanym CSN EN 61000-6-3 (CSN EN 50081-1), (prostory obytné, obchodni

a lehkého priimyslu).

Mezi stanovené podminky urceni stroje patfi také dodrZovani pokyn a postupl pro instalaci, provoz,
Udrzbu a cisténi uvedenych v nasledujicich kapitolach tohoto navodu k pouziti.

' Upozornéni: Pfi pouziti stroje k jinym uceldm a za jinych podminek nenese
® vyrobce (dodavatel) odpovédnost za pfipadné vzniklé Skody, veskera
odpovédnost prechazi na uzivatele!

POZOR!: Stroj neni urcen pro déleni - fezani kovovych materiall, nesmi byt pouZit pro déleni
hliniku, magnézia nebo jinych materiald, které mohou vytvaret riziko ohné nebo
vybuchu!

o—=
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3. TECHNICKE UDAJE

: TECHNICKE UDAJE
STOLOVA PILA Jednotka SPK400/450] SPK500
maximalni prdmér diamantového kotouce / upinaci otvor mm 400/25,4 500/25,4
maximalni hloubka rezu mm 150 200
maximalni délka rfezu mm 520 500
délka stroje mm 1250 1300
Sitka stroje mm 680 700
vySka stroje mm 1450 1500
Hmotnost stroje kg 72 280
hlavni pohon stroje vykon elektromotoru W 2,2 4,0

jmenovité napéti v 230 3x400
jmenovita frekvence Hz 50 50
stupen ochrany krytem - IP 55 IP 55
otacky htidele fezného kotouce 1.min* 2800 2800
Cerpadlo chladici vody - vykon elektromotoru W 30 50
jmenovité napéti Y 230 230
jmenovita frekvence Hz 50 50
stupen ochrany krytem - IP X8 IP X8
stupen ochrany krytem elektrického zafizeni - IP 54 IP 54

3.1 Dalsi technické udaje

Ochrana pfed Urazem elektrickym proudem CSN 33 2000-4-41): zafizeni ochranné tfidy I.
Pracovni prostfedi dle CSN 33 2000-3 - viz kapitola 3 tohoto navodu.

Skodlivé emise - hluénost stroje:

Stolova p|Ia typ SPK400/450

Casové prumerovana emisni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté obsluhy Lpaeq 1 j€ 94.0
dB (méFeno podle CSN EN ISO 11 201 pii provozu stroje naprazdno).

Stolova p|Ia typ SPK500:
Casové prumerovana emisni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté obsluhy Lpaeq 1 j€ 98.0
dB (méFeno podle CSN EN ISO 11 201 pii provozu stroje naprazdno).

Poznamka: Hlavni technickd data stroje jsou spolecné s jeho identifikacnimi Udaji obsazena na
vyrobnim Stitku umisténém na stroji.

Upozornéni: Identifikaéni udaje z vyrobniho Stitku je nutné uvést vzdy pii styku s vyrobcem
(dodavatelem) v souvislosti s uplatiiovanim jakychkoliv poZadavkd, které se tykaji
konkrétniho stroje!
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4. BEZPECNOSTNI POKYNY

A 4.1 Bezpecnost prace

Provozovatel je povinen zajistit pfi praC| se strojem dodrZovani obecné platnych bezpecnostnich
predpisd ve smyslu § 133, Zakoniku prace.

Provozovatel je povinen pred uvedenim stroje do provozu stanovit kompetence osob pro uvedeni
do provozu, obsluhu, Cisténi a pravidelnou udrzbu tak, aby byla zajiSténa predevsim bezpecnost
osob a majetku.

Provozovatel je povinen ucinit takova opatfeni, aby stroj nemohla obsluhovat zadna neopravnéna
osoba.

Provozovatel je povinen zajistit bezpecné provozovani stroje, a zajistit provadéni pravidelné Gdrzby
a Cisténi.

Provozovatel je povinen ucinit takova opatfeni, aby byl zamezen pfistup osob na pracovni mista
uréena pro obsluhu, GdrZbu a Cisténi stroje, nepovolanym osobam a détem.

Stroj je mozné pouzivat pouze k uceldim, pro které je technicky zptsobily, v souladu s podminkami
stanovenymi vyrobcem a ktery svou konstrukci, provedenim a technickym stavem odpovida
predpistim k zajisténi bezpecnosti.

Samostatné mohou cinnosti na stroji provadét jen pracovnici télesné a dusevné zpdsobili, starsi 18
let, prokazatelné seznameni s ndvodem k poufZiti, ktery musi byt uloZzen na obsluze pfistupném
miste.

Pred uvedenim stroje do provozu, dale v pravidelnych ¢asovych intervalech a po zménach na stroji
je povinnosti obsluhy provést kontrolu spravné funkce stroje.

Obsluha stroje musi dohlizet na to, aby se ke stroji v dobé jeho provozu nepriblizovali zadné osoby,
v pripadé vzniku jakéhokoliv nebezpeci musi obsluha stroj ihned zastavit.

Obsluha je povinna provadét vizualni kontrolu stroje a jeho zakladni oSetreni, zvySenou pozornost
je tfeba vénovat stavu fezného kotouce, ktery nesmi jevit zadné zndmky mechanického poskozeni.
Zjisti-li obsluha zavadu nebo poskozeni, které by mohlo ohrozit bezpeCnost prace a které neni
schopna odstranit, nesmi stroj pouzivat a zavadu musi ihned ohlasit provozovateli.

Pokud neni stroj z jakéhokoliv dlvodu pouzivan, musi byt jeho elektrické zafizeni odpojeno od
elektrické sité, vytazenim vidlice pohyblivého privodu ze sit'ové zasuvky a pohyblivy pfivod musi byt
ulozen na bezpecném misté.

Bezpecnostni znacky, symboly a ndpisy na stroji je nutné udrzovat v citelném stavu. Pfi jejich
poskozeni Ci neitelnosti je provozovatel povinen obnovit jejich stav v souladu s plvodnim
provedenim.

Pro pfipadné Urazy, vzniklé pfi pouzivani stroje, je povinnosti provozovatele umistit na pracovisti
Iékarnicku obsahujici vybaveni podle prislusnych predpist a jeji obsah po pouziti doplfiovat.

A 4.2 Pozarni ochrana

POZOR! Pfi pozaru mohou vznikat hofenim ¢asti z umélych hmot Skodlivé emise, proto je nutné se
fidit obecné platnymi poZarnimi predpisy.

Stroj se nevybavuje hasicimi pfistroji, proto je provozovatel povinen zabezpecit prostor, kde je stroj
provozovan, vhodnymi hasicimi prostfedky schvaleného typu, v odpovidajicim mnozstvi,
umisténymi na viditelném mist&, chranénymi proti poSkozeni a zneuziti, s pravidelnymi kontrolami a
obsluha musi byt seznamena s jejich pouzivanim ve smyslu Zakona €. 133/1985 Sb., ve znéni jeho
zmeén a doplnkd a ve smyslu provadécich vyhlasek.

Elektrické zatizeni se nesmi hasit vodou! V objektu musi byt hasici pfistroj praskovy, snéhovy nebo
halonovy a obsluha musi byt seznamena s jejich pouzivanim. Pokud bude u zafizeni hasici pristroj
vodni nebo pénovy, Ize jej pfi pozaru pouZit az po vypnuti elektrického proudu!

Povrch krytl elektrického zafizeni a povrchy zafizeni, u kterych se predpoklada jejich oteplovani,
(povrch elektromotoru), je nutné pravidelné Cistit od usazeného prachu i jinych necistot tak, aby
nebyla snizovana Ucinnost povrchového chlazeni elektromotoru.

PN
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4.3 Elektrické zarizeni

e Prace na elektrickém zafizeni ve smyslu CSN 34 3100, mohou provadét pouze pracovnici s
odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci ve smyslu Vyhlasky CUBP a CBU ¢. 50/1978 Sb. a
seznameni se zafizenim v potfebném rozsahu.

o Elektrické zafizeni stroje je provedeno podle poZadavki platnych predpistl a technickych norem,
které se na dané zafizeni vztahuji, zejména CSN 33 2000-1, CSN EN 60 204-1 a predpisd
souvisejicich.

o Elektrické zafizeni pily SPK - 400 se pripojuje k elektrické siti 1/PE/N~ 230 V, 50 Hz pomoci
pohyblivého pfivodu opatfeného na jednom konci pohyblivou jednofazovou zasuvkou 250 V/16 A a
na druhém konci jednofazovou vidlici 250 V/16 A s ochrannym kontaktem.

Elektrické zatizeni pily SPK500 se pripojuje k elektrické siti 3/PE/N ~ 230/400 V, 50 Hz pomoci
pohyblivého pfivodu opatfeného na jednom konci pohyblivou tfifazovou, pétipdlovou zasuvkou 16
A a na druhém konci tfifazovou, pétipdlovou vidlici 16 A.

 Obvod zasuvky pro pfipojeni stroje na elektrickou sit' musi byt proveden podle pozadavkd platnych
predpist a technickych norem, které se na dané zafizeni vztahuji, zejména CSN 33 2130, ¢ast 2.3,
CSN 33 2180, &ast 6, CSN 332000-5-51,kap. 512, CSN 332000-5-54 kap. 543 a predpistl
souvisejicich. Ochrana pred urazem elektrickym proudem musi byt provedena podle pozadavki
CSN 33 2000-4-41 samocinnym odpojenim od zdroje.

¢ Pohyblivy privod pro pripojeni elektrického zafizeni stroje nesmi lezet na zemi bez fadné ochrany
proti mechanickému poskozeni!

e Pred pfipojenim stroje ke zdroji elektrické energie musi byt také stroj radné uzemnény podle
pokyn( uvedenych v kapitole 5.3 tohoto navodu.

e Prvni pripojeni elektrickych obvodU stroje na sit’ pomoci pohyblivého pfivodu smi provést pouze
pracovnik s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci, ktery po pfipojeni musi ovéfit spravné funkce
elektrického zafizeni stroje, v€etné funkce ochran a bezpecnostniho vypinani a blokovani.

e Podle ustanoveni § 134a, zakoniku prace (zakon €. 65/1965 Sb. ve znéni pozdéjsich predpisl) je
povinnosti provozovatele stroje, ve stanovenych Ih(tach, zajistit provadéni pravidelnych revizi
elektrického zafizeni, ve smyslu CSN 33 1500 ¢l. 3.1 a 3.6.

4.4 Ochrana pred ucinky statické elektfiny

Stolova pila je celokovové konstrukce a jeji jednotlivé Casti jsou vzajemné mechanicky i elektricky
spolehlivé spojeny. Kvalita sty¢nych ploch zarucuje dokonalé a trvalé vodivé spojeni.

ProtoZe jsou vodivé nezivé Casti stroje spojeny prostfednictvim ochranného vodice sité dokonale se

zemi, nem{ze dojit na kovové konstrukci stroje k hromadéni elektrostatického naboje.

4.5 Zakazané cinnosti
JE ZAKAZANb

¢ Pripojovat elektrické zafizeni stroje na elektrickou sit, je-li demontovano nebo poskozeno nékteré
ochranné zafizeni (kryty elektrického zafizeni, kryty nebezpecnych mechanickych ¢asti)!

e Spoustét stroj pokud se v jeho blizkosti zdrzuji jakékoliv osoby, které by mohly byt provozem stroje
ohroZeny!

e Pouzivat stroj bez prislusnych osobnich ochrannych prostifedkd, zejména ochrany zraku a sluchu!

Odstranovat bezpecnostni kryty za chodu stroje a vyrazovat z Cinnosti bezpecnostni, ochranné a

pojistné zafizeni!

Priblizovat se po spusténi stroje na dosah k jeho rotujicim a pohybuijicim se ¢astem!

Provadét jakékoliv zasahy do konstrukce stroje!

Sefizovat stroj za chodu!

Provadét udrzbu, Cisténi a opravy, neni li zajistén vypnuty stav elektrického zatizeni stroje!

Ponechavat stroj zapnuty bez pritomnosti obsluhy!

Vytahovat vidlici pohyblivého privodu ze sitové zasuvky tahem za vodic!

Manipulovat se strojem je-li pfipojen pohyblivym pfivodem k elektrické siti!

e Déleni - fezani hliniku, magnézia nebo jinych materiall, které mohou vytvaret riziko ohné nebo
vybuchu!

o Pokladat pohyblivy pfivod stroje pfimo na zem, bez Ucinné ochrany proti mechanickému poskozeni!
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At 4.6 Prehled moznych ohrozZeni pri praci se strojem
res

0, ze je stolova pila vyrobena s respektovanim pozadavk( technickych predpisd v oblasti
bezpecnosti, neni mozné technickym provedenim tohoto vyrobku vyloucit veskera rizika, kterda mohou
nastat zejména pfi jejim neopatrném pouzivani.

Stroj je nutné pouzivat s védomim, moznosti vzniku nasledujicich ohrozeni:

4.6.1 Mechanické ohrozeni:

Nebezpedi poranéni od rotujicich ¢asti pracovniho Ustroji pily.

Nebezpedi poranéni zplisobené padem demontovanych ¢asti stroje pfi Udrzbé a opravach nebo pfi

jejich neopatrném premistovani.

Nebezpeci poranéni zplisobené pohybujicimi se ¢astmi stroje pfi odstranéni ochrannych krytd.

Nebezpedi poranéni oci pfi zakdzaném poutziti stroje bez prostifedkd pro ochranu zraku.

Nebezpeci poranéni hornich koncetin zplsobené rotujicim fezacim kotoucem.

Nebezpeci poranéni zplisobené padem stroje pfi nevhodné manipulaci se strojem pfi jeho

premist'ovani nebo doprave.

o Nebezpedi zakopnuti nebo uklouznuti zplsobené nahromadénym materidlem uréenym k fezani,
nebo nevhodné umisténym pohyblivym pfivodem stroje lezicim na zemi.

o DalSi nebezpedi vznikajici pfi pouzivani stroje jsou uvedena v nasledujicich kapitolach a jsou

oznacena symbolem podle bodu 1.1.1 tohoto navodu.

4.6.2 Elektrické ohrozeni:

o Nebezpedi pfi pfimém nebo nepfimém dotyku s ¢astmi urenymi pro vedeni elektrického proudu
(zivé Casti), pri odstranéni krytd elektrickych zafizeni nebo pfi poskozeni izolacnich ¢asti.

e Nebezpedi Urazu elektrickym proudem pfi dotyku s nezivymi ¢astmi stroje, pfi poruse na jeho
elektrickém zarizeni, pfi nedodrZeni poZzadavkd uvedenych v bodu 5.5, 6.2 a 7.3 tohoto navodu
k pouziti .

e Nebezpedi Urazu elektrickym proudem pfi dotyku s poskozenymi c¢astmi pohyblivého privodu,
(izolace vodicd, kryty zasuvkovych spojeni).

o Nebezpeci Urazu elektrickym proudem zplsobené poskozenymi castmi elektrického zafizeni
(ovladace, prvky fidicich obvodd).

4.6.3 Hygienicka ohrozeni:

o Nebezpedi poSkozeni sluchovych organu hlukovou imisi nad 85 dB (L aeq)-
U stolové pily typ SPK400/450 byla zjiSténa Casové prlimérovana emisni hladina akustického tlaku A
na pracovnim mist€ obsluhy L paeqr  je 94.0 dB (méreno podle CSN EN ISO 11 201 pfi provozu
stroje naprazdno).
U stolové pily typ SPK500 byla zjisténa casoveé priimérovana emisni hladina akustického tlaku A
na pracovnim misté obsluhy LpAeq, T je 98.0 dB (méfeno podle CSN EN ISO 11 201 p¥i provozu
stroje naprazdno).

A POZOR!: P¥i praci se stolovou pilou SPK400/450 a SPK500 musi obsluha pouzivat osobni
prosttedky pro ochranu sluchu!

Pfi fezani betonovych vyrobkd, zuly a Samotu se hladina hluku blizi hodnoté
100 dB.

e Vyrobce doporuCuje pouzivat pro tezani odhlu¢nény diamantovy fezny kotou¢ (napft.
v sendvicovém provedeni); tim dojde ke snizeni hladiny hluku asi 0 15%.

 Nebezpeti zat€Zovani, pfipadné poskozovani dychacich organd pfi Fezani material& na sucho, pfi
kterém se zvySuje prasnost v pracovnim prostoru stroje a jeho okoli. Rezani je nejlépe provadét za
mokra z dlivodu zabranéni vzniku zdravotné zavadného jemného prachu. Pfi tom je nutno dbat na
dostatecny prisun vody.

A POZOR!: P¥i pripadném fezani za sucha musi obsluha pouzivat ochrannou respiracni masku
nebo dychaci pristroj. Toto opatfeni je bezpodminecné nutné pfi fezani
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| plynobetonovych vyrobkg! |

5. POPIS STROJE

5.1 Vseobecny popis

Stolové pily typ SPK400/450 a SPK500 jsou robustni celokovové konstrukce. Pfi jejich navrhu byla
vénovana velikd pozornost konstrukénim detaildim a jakosti pouZitych materiall, které zaruCuji
dlouhou Zivotnost stroje pfi minimalni Gdrzbé. Pily jsou vybaveny kyvnou feznou hlavou, ktera
umoznuje nastaveni rdiznych hloubek fezl. Uzavieny systém vodniho chlazeni minimalizuje prasnost

pfi fezani, zvysuje kvalitu fezu a prodluzuje Zivotnost diamantového nastroje.

Celkovy pohled a usporadani jednotlivych Casti strojd je patrné z vykresu v kap. 16 a 17 tohoto
navodu.

5.2 Zakladni konstrukce

U stolové pily typ SPK400/450 je zakladni konstrukci stroje vana svafena z ocelovych plechd, ktera je
odolnd proti krouceni. Konstrukce je pozinkovand, a tim odolnd proti korozi. Vana stoji na Ctyrech
odnimatelnych nohach, které jsou z d@ivodd zvyseni stability stroje vyklonény ven. Odnimatelné nohy
umoznuiji velmi snadny transport pily. Madla pro ru¢ni manipulaci se strojem jsou pfipevnéna na celni
strané vany.

U stolové pily typ SPK500 je zakladni konstrukci stroje ram svareny z ocelovych dutych profilQ. Ve

stfedni Casti ramu je umisténa vana svarena z ocelovych plechl. Ve spodni ¢asti je ram stroje opatien
Ctyfmi oky pro navleceni vidli vysokozdvizného voziku pro manipulaci se strojem.

5.3 Valeckovy stil

Robustni stll je pfesné vedeny ve vodici draze, a proti vyzvednuti zajistén tfrmeny. Jeho konstrukce je
pozinkovana, a tim odolnd proti korozi. Stdl je ukonfen dorazem se stupnici. K dorazu je mozné
pfipevnit upinaci zafizeni.

5.4 Motory

Pila typ SPK - 400 je vybavena jednofazovym asynchronnim elektromotorem s trvale pfipojenym
kondenzatorem o vykonu 2,2 kW pro pohon fezného kotouce.

Pila typ SPK500 je vybavena tfifazovym asynchronnim elektromotorem o vykonu 4 kW pro pohon
fezného kotouce. Motor je spojen s vietenem rezaciho kotouce rfemenovym prevodem se ctyfmi
klinovymi femeny.

Cerpadlo chladici kapaliny je pohanéno jednofazovym asynchronnim elektromotorem o vykonu 30 W u
pily typ SPK400/450 a 50 W u pily typ SPK500.

5.5 Elektrické zarizeni

Elektrické zatizeni stolové pily typ SPK400/450 je urceno pro pripojeni k jednofazové elektrické siti TN-S,
1/PE+N ~ 230V, 50 Hz pomoci pohyblivého privodu opatfeného na jednom konci pohyblivou
zasuvkou 250 V/16 A pro pripojeni do privodky stroje a na druhém konci jednofazovou vidlici 250 V/16
A s ochrannym kontaktem pro pfipojeni do odpovidajici jednofazové sitové zasuvky.

Elektrické zafizeni stolové pily typ SPK500 je urceno pro pripojeni k tfifazové elektrické siti TN-S,
3/PE+N ~ 230/400 V, 50 Hz pomoci pohyblivého pfivodu opatfeného na jednom konci pohyblivou
tfifazovou zasuvkou 16 A pro pripojeni do privodky stroje a na druhém konci tfifazovou vidlici 16 A

s ochrannym kontaktem pro pfipojeni do odpovidajici tfifazové sitové zasuvky.

Obvod zasuvky urcené pro pfipojeni stroje musi byt proveden podle poZadavkd platnych predpisé a
technickych norem, které se na dané zafizeni vztahuji, zejmeéna CSN EN 60 204-1, CSN 33 2130, cast
2.3, CSN 33 2180, ¢ast 6, CSN 33 2000-4-41, CSN 33 2000-5-51 kap. 512, CSN 33 2000-5-54 kap.
543, a CSN 33 2000-7-705. Obvod zasuvky musi byt jistén pomalou pojistkou 16 A nebo jisticem
s motorovou charakteristikou o stejné hodnoteé. 3

Ochrana pred Urazem elektrickym proudem je u stroje provedena podle pozadavkd CSN 33 2000-4-41,
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oddil 413.1.3, samocinnym odpojenim od zdroje a je zvySena pouZitim proudového chranice
s rezidualnim proudem 30 mA, kterym musi byt vybaven obvod zasuvky, pomoci které je elektrické
zarizeni stroje pfipojeno k elektrické siti.

Stroj je opatfen vnéjsSi ochrannou svorkou pro pripojeni na soustavu doplfujiciho pospojovani
umisténou na kovové konstrukci stroje a oznacenou znackou €. 8 podle bodu 1.1.3 tohoto navodu.

Jidténi elektromotoru proti zkratu a proti pretizeni je provedeno v souladu s pozadavky CSN EN 60
204-1 ¢l. 7.2.3 a ¢l. 7.3. motorovym spoustéfem, nastavenym na jmenovity proud pouzitého
elektromotoru.

Ochrana pred samovolnym spusténim stroje po prechodné ztraté napéti, tzn. preruseni a naslednému
obnoveni dodavky elektrické energie, je provedena pouZitim spousté na podpéti, kterou je opatien
motorovy spoustéc elektromotoru.

Vsechny kryty elektrického zatizeni jsou oznaceny vystraznou znackou €. 1, podle bodu 1.1.2 tohoto
navodu, upozoriujici na nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Schéma elektrickych silovych obvodl elektrickych pohond stroje je uvedeno kap. 18 a 19 tohoto
navodu.

D

pracovnici s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci ve smyslu Vyhlasky

f POZOR!: Prace na elektrickém zafizeni, ve smyslu CSN 34 3100, mohou provadét pouz
CUBP a CBU &. 50/1978 Sb. a sezndmeni se zafizenim v potfebném rozsahu.

5.6 Rezna hlava

Reznd hlava je oboustranné zavédena. Je odpruzend a vy$kové stavitelnd. M& moznost pevné
nastavitelné hloubky fezu. Diamantovy fezny kotouC je chranén krytem. Hlava je na zadni strané
vybavena protistfikovou zastérkou.

5.7 Vodni chlazeni

Vodni chladici okruh zajistuje prisun dostate¢ného mnozstvi chladici vody v uzavieném okruhu na
diamantovy fezny kotouc. Tim dochazi k vyplavovani prachu a jeho usazovani ve vodni vané.
Dostatecnym mnozstvim chladici vody je zamezeno prasnosti a vyplavenim prachu z mezer mezi
segmenty diamantového fezného kotouce se zvysuje Zivotnost tohoto nastroje. Pri suchém fezani se
privod vody uzavie kuzelovym kohoutem.

5.8 Cerpadlo chladici vody

Elektrické ¢erpadlo se spousti soucasné s elektromotorem pohonu fezaciho kotouce. Cerpadio nesmi
béZet na sucho. Proto je nutné mit ve vané dostatecné vysokou hladinu vody urcené k chlazeni.
Vypoustéci zatka je v zadni Casti vany.

' | POZOR!: P¥i chodu Cerpadla na sucho - bez chladici vody m{ze dojit k jeho poskozeni! |
o
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6.

PRIPRAVA STROJE PRED REZANIM

6.1 Upevnéni rezného kotouce

-

sejméte ochranny kryt diamantového fezného kotouce

odsSroubuijte Sestihrannou matici

sejméte vnéjsi prirubu

nasad‘te diamantovy fezny kotouc ve sméru Sipky na vnitfni pfirubu
nasad'te vnéjsi prirubu

dotahnéte Sestihrannou matici

pfipevnéte ochranny kryt fezného kotouce

POZOR!: Pfiruby i kotou¢ musi byt peclivé ocistény. Stfedovy otvor kotouCe musi byt
25,4 mm. Tuto hodnotu je nutné dodrzet! Dojde-li pfi vétSim prliméru stfedového
otvoru kotouce k vystiedéni kotouce, mize to zplsobit Skody na stroji, nastroji i
déleném materialu. Je nutné dbat na spravny smér otaceni!

6.2 Priprava pily pred fezanim

f POZOR!: Obvod zasuvky staveniStniho rozvadéce, pomoci které je stroj pfipojovan

f POZOR!: Obvod zasuvky staveniStniho rozvadéce, pomoci které je stroj pripojovan

f POZOR!: Prvni pripojeni stroje k elektrické siti musi provést pracovnik s odpovidajici

pilu umistéte tak, aby stala vSemi ¢tyfmi nohami na rovné, pevné plose
v blizkosti pracovniho prostoru pily musi byt instalovana jednofazova sitova zasuvka, ktera musi
odpovidat pozadavkim uvedenym v kap. 5.5 tohoto navodu

k elektrické siti, musi byt opatfen proudovym chrani¢em s maximalni hodnotou
rezidualniho proudu 30 mA!

vanu pily naplnte dostatecnym mnozstvim Cisté vody (minimalni vyska hladiny vody je 10 cm)
Cerpadlo postavte do vany do svislé polohy

pfipravte pro pfipojeni stroje na elektrickou sit’ pohyblivy pfivod provedeny ze sidrového vodice

s médénymi jadry.

Pro pilu typ SPK400/450 pouZijte vodi¢ o priifezu 3x4 mm? o maximalni délce 10 m, opatfenym na
jednom konci jednofazovou vidlici 250 V/16 A s ochrannym kontaktem a na druhém konci
pohyblivou jednofazovou zasuvkou 250 V/16 A. Pro pohyblivy pfivod mize byt pouZit vodi¢ napf.
typu HO5RN-F3G4.

Pro pilu typ SPK500 pouZijte vodi¢ o priifezu 5x4 mm? o maximalini délce 10 m, opatfenym na
jednom konci tfifazovou, pétipélovou vidlici 16 A s ochrannym kontaktem a na druhém konci
pohyblivou, tfifazovou, pétipdlovou zasuvkou 16 A. Pro pohyblivy pfivod mlze byt pouZit vodi¢
napf. typu HO5RN-F5G4,

k elektrické siti, musi byt opatfen proudovym chrani¢em s maximalni hodnotou
rezidualniho proudu 30 mAl!

Pohyblivy pfivod vedte od zasuvky ke stroji tak, aby nelezel na zemi kde by mohlo dojit k jeho
mechanickému poskozeni!

elektrotechnickou kvalifikaci, ktery musi zkontrolovat napéti a jisténi sitové
zasuvky, z které bude stroj napajen elektrickou energii.

6.3 Zaskoleni obsluhy

Pred zapocetim fezani musi byt obsluha pily SPK400/450, SPK - 500 zaskolena tak, aby byla
obeznamena s danymi bezpecnostnimi predpisy. Stroj nesmi byt pfipojen k elektrické siti pokud si
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obsluha neprecetla a nepochopila pokyny pro zajisténi bezpecnosti a pokyny pro pracovni postupy pro
fezani uvedené v navodu k pouziti. Obsluha musi vénovat zvySenou pozornost kapitole 4
~Bezpecnostni pokyny".

7. REZANI

7.1 Pred spusténim stroje

e zkontrolujte dokonalé upevnéni fezného kotouce na hrideli

o zkontrolujte stav fezného kotouce tzn. jeho opotiebeni pripadné poskozeni (vadny kotouc ihned
vymeénite)

e zkontrolujte spravné nastaveni a upevnéni ochrannych krytd - nikdy nespoustéjte stroj bez
ochrannych krytd

e zkontrolujte spravné davkovani chladici vody, ktera musi byt bez kall a musi téci na obé strany
fezného kotouce

7.2 Priprava pred fezanim
e materiadl urceny k déleni prilozte pevné k dorazu na stolu pily
¢ nastavte hloubku fezu

7.3 Pripojeni k elektrické siti

elektrotechnickou kvalifikaci, ktery musi zkontrolovat napéti a jisténi sitové
zasuvky, pomoci které bude stroj napajen elektrickou energii. A ktery
prekontroluje stav elektrického zafizeni stroje.

f POZOR!: Prvni pripojeni k elektrické siti musi provést pracovnik s odpovidajici

Pila se spousti stisknutim zeleného tlacitka motorového spoustéce a vypinad stisknutim tlacitka
Cerveného.

Pri nouzovém vypnuti se pila vypina stisknutim cerveného tlacitka motorového spoustéce,
které pIni funkci vypinace pro nouzové vypnuti.

7.4 Rezani
Stolem s pevné pridrzovanym materidlem uréenym k fezani pohybujte rovnomérnym tlakem proti
rotujicimu diamantovému feznému kotoudi.

' Upozornéni: Rotujici diamantovy fezny kotou¢ musi byt dostatecné po obou stranach
® ostfikovan chladici vodou (toto se netyka kotoucl urenych pro suchy fez)
regulace mnozstvi chladici vody je uzaviracim kohoutem. Nedostatecné
mnozstvi chladici vody by mohlo zpdsobit poskozeni kotouce. Proto vodni trysky
na vodni vidlici musi byt Cisté a trvale prichozi

8. UKONCENI REZANI

e uzavrete privod chladici vody (Cerpadlo bézi naprazdno)

e vyjméte oddélené Casti fezaného materialu

bud’ pokracujete v fezani po vlozenim dalSiho kusu materialu uréeného k déleni nebo ¢ervenym
tlacitkem vypnéte stroj

pilu odpojte od elektrické sité vytazenim vidlice pohyblivého privodu ze sitové zasuvky

vyjméte zatku vany a vypustte chladici vodu

celou pilu a vanu s chladici vodou vycistéte podle pokyn& uvedenych v bodu 9.1 tohoto navodu
napust'te do vany Cistou vodu pFipojte opét stroj k elektrické siti a kratkym spusténim pohon pily
proplachnéte Cerpadlo a hadicky Cistou vodou a stroj vypnéte

po vycisténi stroje vytahnéte vidlici pohyblivého privodu ze sitové zasuvky, potom z privodky stroje a
pohyblivy pfivod uloZte na bezpecné misto.
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9. UDRZBA a cisténi STROJE

9.1 Cisténi vany

Po ukonceni prace nebo pracovni smény vyjméte vypoustéci zatku a vanu vyplachnéte tlakovou vodou
tak, aby v ni nezlstaly zbytky usazenych kald.

/&\ POZOR: Tlakovou vodou nesmi byt pfimo zasazeno elektrické zafizeni stroje!

' POZOR: Pfi nebezpedi mrazll vyjméte Cerpadlo z vody a oteviete vodni ventil, aby
® z ného mohla voda vytéct!

9.2 Udrzba dalsich dil&

9.2.1 Klinové remeny

Prevod s klinovymi femeny je uloZen pod ochrannym krytem, ktery se sejme po povoleni
upevnovacich Sroubl umisténych na jeho boku; stav femen( a jejich napnuti pravidelné kontrolujte
pred kazdym pouzitim stroje; optimalni prihyb femend po zatlaCeni prstem ¢ini 8 - 10 mm.

9.2.2 Mazani

e vzdy po 1 mésici nebo po 20-ti provoznich hodinach promazte nasledujici mista:
e 2 loziska kyvné hridele (po dvou maznicich)
e 2 loziska fezné hridele (po dvou maznicich )

Mazani provadéjte pomoci mazaciho lisu, mazacim tukem uréenym pro valiva loziska,

9.2.3 P¥iruby

o pfi kazdé vyméné diamantového fezného kotouCe dikladné vycistéte a zkontrolujte pfiruby,
kterymi je kotouc sviran.
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10. PROVOZNI PORUCHY A JEJICH ODSTRANENI

Pfi zjistovani pfi¢iny poruchy nebo zavady je nutné si uvédomit, Ze ne vSechny poruchy v cinnosti
stroje nemusi byt zplsobeny zavadou na vlastnim stroji. Poruchy mohou byt zplsobeny poruchami
v elektrické siti.

/N
VAN
A\

Béhem provozu se nejcastéji mohou vyskytnout poruchy uvedené v nasleduijici tabulce.

POZOR! VsSechny cinnosti souvisejici s opravami elektrického zafizeni mohou provédétl
pouze pracovnici s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci ve smyslu Vyhlasky

CUBP a CBU ¢&. 50/1978 Sb. a sezndmeni se zafizenim v potfebném rozsahu!

POZOR! Vsechny cinnosti souvisejici s odstrafiovanim poruch je mozné provadét az po
vypnuti elektrického zafizeni stroje a zajisténi vypnutého stavu elektrického

zafizeni!

POZOR! Vlivem nepeclivé Udrzby nebo pii jejim Uplném zanedbani je velka
pravdépodobnost vyskytu dalSich zavaznych poruch a nebezpecnych stavd, jako

napt. poskozeni lozZisek, poskozeni pracovniho Ustroji!

PORUCHA

PRICINA

zPOSOB ODSTRANENI

Pohon stroje neni
mozné spustit

preruseni dodavky elektrické energie

vidlice pohyblivého pfivodu neni zasunuta do
prislusné sit'ové zasuvky

jistici prvek, nebo proudovy chrani¢ obvodu v pfivodu
pohonu stroje vypnul

jistici prvek obvodu elektromotoru pohonu v rozvadéd
stroje vypnul

privolejte elektrikare

zasunte vidlice pohyblivého pfivodu
do prislusné sitové zasuvky

privolejte elektrikare - zapnéte jistic,
nebo chranic v prislusném obvodu

privolejte elektrikare

Pohon stroje se po
kratkém provozu
samovolné zastavil

vypnuti elektromotoru zaplisobenim ochrany proti
pretizeni, pfi rychlém fezani, tvrdém materidlu, tupént
diamantovém fezném kotouci nebo pfi vybihani ze
fezu

velky Ubytek napéti vlivem nevhodného pohyblivého
privodu , kterym je stroj pripojen k elektrické siti —
maly priifez Zil nebo jeho velka délka

zpomalte Fezani, pripadné vymeénte
opotrebovany diamantovy fezny
kotou¢

pouZijte pohyblivy pfivod podle
pokyn{ uvedenych v bodu 6.2

Pohon stroje se béhem
provozu samovolné
zastavil

preruseni dodavky elektrické energie

pretizeni elektromotoru pohonu stroje a nasledné
vypnuti jistice obvodu elektromotoru

vlivem poklesu napéti v siti zareagovala podpétova
spoust’ motorového spoustéce

privolejte elektrikare
privolejte elektrikare

stisknéte zapinaci tlacitko motorového
spoustéce, v pripadé, Ze nedojde
k rozbéhu stroje pfivolejte elektrikare

Pfi chodu stroje
naprazdno se projevuji
zvySené vibrace stroje

deformovany nebo jinak poskozeny fezny kotouc

Nahrad'te fezny kotouc novym

Pfi fezani se fezaci
kotou¢ zastavuje, nebo
klesaji jeho otacky

Nedostatecné napnuté klinové femeny pohonu
vietene kotouce

Napnéte klinové femeny podle
pokyn@ uvedenych v bodu 9.2.1

Chladici kapalina neni
Cerpadlem
dopravovana

v dostate¢ném
mnoZzstvi

ptilis znecisténi chladici voda

ucpané potrubi usazeninami

vypust'te chladici vodu z vany pily a
po vycisténi vany a potrubi podle
bodu 9.1 naplrite vanu cistou vodou
proplachnéte tlakové potrubi chladici
vodou
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Po odstranéni pficiny poruchy vzdy zkontrolujte kratkym spusténim stroje naprazdno jeho funkéni
zplsobilost!

' Upozornéni:  Jakykoliv neodborny zasah do konstrukce stroje mlze mit negativni vliv n
® funkc¢nost stroje nebo jeho Zivotnost.

11. BALENI, SKLADOVANI, MANIPULACE A DOPRAVA

Stolova pila typ SPK - 400 je dodavana v Castetné smontovaném stavu, tj. bez zasunutych nohou
podstavce stroje.

Stolova pila typ SPK - 500 je dodavana ve smontovaném stavu.

Stroje je mozné skladovat pouze v prostorech chranénych proti povétrnostnim vliviim, na zpevnéné

rovné ploSe, pristupné technice pro manipulaci se stroji.

Manipulaci se strojem je moZné provadét pomoci vysokozdvizného voziku, pfipadné pomoci jinych
zdvihacich zafizeni odpovidajici nosnosti, za predpokladu dodrzeni vSech bezpecnostnich predpisd
vztahujicich se na tuto cinnost.

v Vv.v

ﬁ POZOR! Pfi manipulaci se strojem nevkladejte nikdy ruce ani jiné ¢asti téla pod ty ¢asti,
které nejsou dokonale pfipevnény a nebo jsou v pohybu.

Doprava stolové pily se provadi pomoci nakladnich nebo dodavkovych dopravnich prostredkd
s odpovidajicimi rozméry lozné plochy a s odpovidajici nosnosti. Pfi dopravé musi byt stroj na lozné
plose dopravniho prostredku zajistén proti nezadoucimu pohybu a proti prevrhnuti!

12. Objednavani a servis

V pripadé zajisténi nahradnich dill a servisu se obracejte na nasi firmu Norwit s.r.o., Podébrady.
TEL: 325 615 846, 325 615 901
FAX: 325 615 210

Pred uzavienim obchodni smlouvy projedna dodavatel s odbératelem podminky dodavky.

13. NAHRADNI DILY

Dodavatel zajistuje na zakladé pisemné objednavky veskeré nahradni dily uvedené v seznamu
nahradnich dild v kap. 20 a 21 tohoto navodu.
V objedndvce nahradnich dild je nutné mj. uvést:

1. Typ a vyrobni Cislo stroje

2. Datum pFedani stroje uzivateli

3. Objednaci ¢islo vadného nahradniho dilu

4. PoCet kusll poZzadovaného nahradniho dilu

5. Pfesnou adresu objednatele véetné IC a DIC

6. Uvést zplisob dopravy:
Autopostexpres 24 - 48 hodin
Ceska posta 1-4dny
CD kuryr(spésnina) 1-2dny

Poskytnutim presnych Gdajd se Ize vyhnout pfipadnym problém@m.
V pfipadé pochybnosti Ize zaslat i poskozeny dil.
V pripadé naroku na zarucni opravu je nutné zaslat cely stroj.
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14. LIKVIDACE STROJE

Po uplynuti doby Zivotnosti stroje nebo v okamziku, kdy je jeho oprava byla neekonomicka se provede
celkova demontaz stroje.

Pfi demontazi stroje je nutné dodrzovat obecné platné bezpecnostni predpisy pro bezpecné provedeni
vSech praci. Podle mistnich podminek stanovi postupy pro bezpenou demontaz stroje provozovatel.

Po celkové demontazi stroje se likviduji jeji kovové Casti tak, Ze se roztfidi podle druhu kovd a
nabidnou k odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem druhotnych surovin.

Casti z plastickych hmot a pryze (Casti elektrického zafizeni, apod.), které nepodléhaji pFirozenému
rozpadu se roztfidi a nabidnou se k odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem téchto druhotnych
surovin.

é Pozor: S ohledem na ochranu Zivotniho prostiedi je zakazano likvidovat ¢asti z plastickych
hmot a pryze spalovanim!

15. ZARUCNI PODMINKY

Dodavatel poskytuje zarucni Ihitu na funkCnost zafizeni, které bylo predmétem dodavky v délce
dvanacti mésica.

Zaruka se vztahuje na vSechny zavady a poruchy vzniklé vinou vady materialu.

PInéni zaruky je podminéno dodrZzovanim navodu k obsluze, provadénim zakladni Udrzby bez
jakychkoliv zasahtl do konstrukce vyrobku. Zavady na vyrobku v zaru¢ni dobé odbératel neodstrariuje,
oznami je dodavateli, ktery zajisti v dohodnuté Ih{ité jejich odstranéni.

Zaruka se nevztahuje na pfirozené opottfebeni soucasti a na zavady vzniklé mechanickym poskozenim,
neodbornou instalaci nebo manipulaci, vniknutim cizich téles, nebo Zivelnou udalosti.

Zaruka se rovnéz nevztahuje na poskozené Cerpadlo chladici vody.

Dodavatel neruci ze skody nebo poskozeni vzniklé pfi opravach, vyménach dild apod., které nebyly
provedeny podle pokyn{i uvedenych v navodu k pouZiti a v platnych bezpecnostnich predpisech.

V zarucni dobé provadi dodavatel prostfednictvim svych odbornych pracovnikll bezplatné zarucni
opravy na zakladé telefonického nebo pisemného pozadavku.
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17. ROZLOZENE SCHEMA PILY - SPK - 500
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18. SCHEMA ELEKTRICKYCH OBVODU - SPK400/450

1/PE/N ~ 230 V, 50 Hz

" A e

ochrana proti
pretizeni = L
15 A

\G \U d
start us<

M1

stop

motor

vodni Cerpadlo
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19. SCHEMA ELEKTRICKYCH OBVODU - SPK - 500

3/PE/N~230/400 V, 50 Hz

L1 L2
G B BT PE

@ @ Q

ochrana proti
pretizeni 0 i
8’2 A Lo QP L0}

\'G' \0 \G d
start \ X v b

stop

motor

&——r————————————4————————————————————————————————————{

vodni cerpadlo
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20. SEZNAM NAHRADNICH DiLU - SPK400/450

Pozice Cislo ndhradniho dilu Pocet

1.
2.
3.
3a.)
4,
5.
6.
7.
7a.)
8.
9.
10.
11.
12.
13.
13a.)
14.
15.
16.
17.
18.
19.
19a.)
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.

29.
29a.)
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

37.
38.
39.
40.

106080100
109020300
5220050
520030
106070100

109100001
109030005
109100002
5800500

109100003
106010200
5310015
CZ5
5000092
106010001
5040003
5800002
5000277

106040300

106040100
106040200
7500699

106010400
106010007

5000567
5020007
106010005
5120173
80222880
106010004
Cz4
106090100
Cz6
106010300
106010003
femen(
7500603
700038
7538006
7500252

- == [N N e e e N el el [o.o I " " N el Y

—

—

o = N

=N

Nazev

Vana na vodu

Noha stroje

Zatka, vypust 54x46x40
Zatka, vypust34x28x30
stal

Pojezdova kladka
Distancni pouzdro
Distancni pouzdro
Kulickové lozisko

Doraz

Nastavovaci lista

Preklapéci paka

Tazna pruZina

Cockovy Sroub

Osa

Zavlacka

Pfiruba loziska d=25 mm UCFL 205
Stavéci Sroub motoru

Ochrana proti strikajici vodé
Zastérka

Ochranny kryt

Kryt

Y — hadicova spojka 9 mm

Hridel pily s kotoucem
Priruba pily

Sestihranny Sroub

+ deska

Remenice

Pero 8x7x30
Elektromotor 2,2 kW
Remenice

Klinovy femen (1 sada)
Distancni profil
Gumové madlo

Kryt femend
Upeviovaci plech pro ochranu  klinovych

Vodni ¢erpadlo

Ventil 3/8"

Hadicova propojka R3/8", D hadice 9 mm
Spinac s odpojenim ,,0"
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41, 7500253 Hadice 9/15
7500253 + hadice 6/9 cca 25 mm 2x
42. 109020005 1 Nosny plech
43, 106020001 4 Madlo
44, 7514006 1 Hadicova pripojka R1/4"
45,
46. 109090300 2 Vodici kolejnice
47. 109060000 1 Doraz
48. 5000071 4 Kiidlovy &roub
49, 5310031 2 Rohatka
50. 5310074 1 Rohatkovy Sroub
51. 5310075 1 Bohatkovy'/ Sroub
52. 5000720 4 Sroub s valcovou hlavou M8x40 - DIN 6912
53.
54, 5060113 2 Cervik M6x88
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21. ROZMERY SPK400/450

1490

861

1200 635
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Priloha &. 7 zdv&reéné zpravy €. 25 882

ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity

[ Virobee: Jarpsiav Knypi |
i Marufacturer.

Adresz: Dr, Benege 249/11, 290 01 PodEbrady
Address: ~
iC: 13286781

Identificarion Number.

Vrubek (stroj) - typ: Stolovd pila SPK - 500

Product (Mechine) -Type:

Vrobui Sislo:
Serial number:

Popis: Stoiové pliz je urdena k déleni stavebnich materisld jako je pFirodn( i uméiy kémen,
plynobeton, vapenny piskovec, vymyvany beton, materidly pro diazbu a obkiady atd.

Pila se skiid4 ze zékladnl kovové konstrukce s vanou na chledic! vodu, fezaci hlavy
s diamantovira Kotoufem, elektrického pohonu a jeilo pHslulenstvf, vélelkového stolu 2
derpadle chladici kapaliny.

Zakiadni{ tecbnické udaje:

imenovité napkti 3x230/400 V, 50 Hz, instalovany vykon 4,0 kW, otdfky hfidele 2800 min-1,

Deseription:

max. primér kotoude 500/25,4 mm, max. délka Fezu 500 mm, max. hloubka fezy 200 mm

Viechna pHsluiné ustenovenf, ktera  Elektrické zalzenf nizkého nap&ti NV & 17/2003 St
vyrobek spliuje: Low Voltage Directive 73/23/EEC

3 : isions - E‘lchtromagncrlcka kompatibilita NV & 18/2003 Sb.
The product meeis all relevan: provisions : Flectr - pasiillyy Directive 85/336/EEC
Strojni zat{zent NV & 24/2003 Sb.
Muchinery Directive $8/37/EC

CSN EN 60204-1
<3N EN 61000- 6-1, $SN EN 61000- 6-3
CSNEN 13218

Harmonizované technické normy
poulité k posouzeni shody*

The harmonized lechnical staxderds applied
10 the confermity assessment.

i Ndrodni techoleké normy, technické
specifikace a ostatal pFedpisy poufité
i posouzen( shody:

The national technicq! standards, technical
specifications, aad the ather regulations
applied 1o the conformity assessment:

Posouzenf shody provedla Stdtn{ zkulebna zemédélskych, lesnickych a potravindfskycn stroji, 2 5.
akreditované laboratol: Tranovského 622/11, 163 04 Praha 6 - Repy, CR

The conformity assessment carried out by - Z4verelnd zprdva £ 25 882

the accredited lnbaratony: The Cavernmens Testing Laboratory of Agriculturel, Food Industry and Forestry Machines, jeint-stock

company
- The final report Ne. 25 882

Pomdmia:  Velkerd pledpisy byly pousity ve znénf jejich 2mén a doplfiks platnych v dob# vydani tohow proitasen bex jejich citovéni,
Note Al regulntions were applied in wording of iater amendmenis and modificusions valid at the time of tiis declaraiion issue withour any. cuaﬂo-s of them.

Misto & datum vydéni: / J’ﬁé‘/ 3/2/9 D 9’ J &, 5.’1 200 } Osoba zmocnénd k pndp's&y vyn)bcg s

Place and date of issue. Signed by the persen entitied to d;ﬂ :g-_m the nume oj pmducer

Jméne: /' L Funkee: Podps: ~
Name. / - U ‘7// Grade: Slgnglur‘f-‘ K l%ﬁ—"
7Blosov <5 2491 Pofturads

D{';ge«'\‘ §2§7sa1 oiC G 460608161
telftax 325 61
mobit 777 80 30 10

NorWit s.r.0. « Na Kopecku 81 e 290 01 Podébrady e tel.: 325615901 e fax: 325615210 e e-mail: servis@norwit.cz  http://www.norwit.cz
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Piiloha &. 6 zavéretné zpravy &. 25 882

ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity

Vyrobee:
Manufacturer:

Adresa:
Address:

1C:
Identification Number.

Vyrobek (stroj) - typ:
Product (Maching) -Type:

Vyrobni &islo:
Serial number:

Popis:
Description:

Viechna pfisluind ustanoveni, kters
virobek spliiuje:
The product meets all relevant provisions :

Harmonizované technické normy
pouZité k posouzeni shody:

The harmonized technical standards applied
to the conformily assessment:

Narodnf technické normy, technické
specifikace a ostatni pfedpisy pouZité
k posouzeni shody:

The rational technical standards, technical
spectfications, and the other regulations
applied to the conformity assessment;

Posouzeni shody provedla
akreditovani laboratof:

The conformity assessment carried out by
the aceredited laboratory:

Jaroslav Knypl

Dr. Benege 249/T1, 290 01 Podé&brady

13286781

Stolovi pila SPK - 400

Stolové pila je urdena k d&leni stavebnich materidln jako je pfirodni i umé&ly kimen,
plynobeton, vapenny piskovec, vymyvany beton, materidly pro dlaZbu a obklady atd.

Pila se skladd ze zdkladni kovové konstrukce s vanou na chladici vodu opatiené dtyfmi
odnimatelnymi nohami, ¥ezaci hlavy s diamantovym kotougem, elektrického pohonu a jeho
ptislulenstvi, valetkového stolu a &erpadla chladici kapaliny.

Zikladni tecbnické ndaje:

jmenaovité nap&ti 230 V, 50 Hz, instalovany vykon 2,2 kW, ota¥ky hiidele 2800 min-1,

max. primér kotoude 400/25,4 mm, max, délka fezu 570 mm, max. hloubka fezu 150 mm

Elektrické zafizeni nizkého nap&ti NV & 17/2003 Sb.
Low Volitage Directive 73/23/EEC

Elektromagneticka kompatibilita NV €. 18/2003 Sb.
Electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC
Strojni zafizeni NV & 24/2003 Sb.

Machinery Directive 98/37/EC

CSN EN 60204-1
CSN EN 61000- 6-1, CSN EN 61000- 6-3
CSN EN 13218

Statn{ zkudebna zemed€lskych, lesnickych a potravindfskych stroja, a. s.

Tranovského 622/11, 163 04 Praha 6 - Repy, CR

- Zav&retnd zprava €. 25 882

The Government Testing Laboratory of Agricultural, Food Industry and Forestry Machines, joint-stock

company
- The final report No. 25 882

Poznamka:

Vesker¢ pledpisy byly pouZity ve zn&ni jejich zmén a dopliikil platnych v dob& vydani tohoto prohldSen bez jejich citovéni.

Note: All regulations were applied in wording af later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue withou! any citation of them.

Misto a datum vydani:
Place and date of issue:

Iméno: Knypl Jareslav
e onese 249/11 Podébrady 290 01
150: 13287681 DIC CZ 460608161
telfax 325 615 344
mobil 777 80 30 10

Osoba zmocnéné k podpisu za vyrobee:
Signed by the person entitled to deal in in the name of producer:

Funkce:
Grade:

Podpis:
Signature:

NorWit s.r.o. e Na Kopecku 81 e 290 01 Podébrady e tel.: 325615901 e fax:

325615210 e e-mail: servis@norwit.cz e http://www.norwit.cz



Provozovna Cechy

Provozovna Morava

Piskovd Lhota 211

290 01 Pod&brady
Tel.: +420 325 615 901
E-mail: inffo@norwit.cz

Pustimér 265
683 21 Pustimér
Tel.: +420 542 425 911

E-mail: pustimer@norwit.cz

Servis:
Tel.: +420 325 615 906
E-mail: servis1@norwit.cz

Servis:
Tel.: +420 542 425 913

E-mail: servis2@norwit.cz

Néhradni dily:
Tel.: +420 325 615 910
E-mail: nd@norwit.cz

Ndhradni dily:
Tel.: +420 542 425 910
E-mail: nd2@norwit.cz

Pujéovna:
Tel.: +420 325 615 905

E-mail: pujcovna1@norwit.cz

W\

Pojéovna:
Tel.: +420 542 425 912

E-mail: pujcovna2@norwit.cz

STAVERNI MECHANIZACE
PRODEJ_SERVIS_PRONAJEM
NORWIT_www.norwit.cz
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